deli

Laminator A4 Deli

Model: 3891, 3892, 3893, 3894

Instrukcja obstugi




Dziekujemy za zakup laminatora firmy Deli. Prosimy o uzywanie folii laminujacej naszej
firmy. Papier i zdjecia laminowane za jej pomoca charakteryzuja sie gtadka i przejrzysta
powierzchnia, pieknym wygladem, a takze wtasciwosciami wodoodpornymi i odporno-
$cig na scieranie. Nalezy jednak pamietac, ze folii po zalaminowaniu nie da sie usunac.
W celu zapewnienia prawidtowej obstugi urzadzenia oraz unikniecia obrazen i uszko-
dzen mienia, przed przystapieniem do pracy nalezy doktadnie przeczytaé niniejsza
instrukcje.

Srodki dotyczace ostroznoéci

Ostrzezenie!

Niebezpieczenstwo. Nie nalezy pozwalac dzieciom na korzystanie z urzadzenia.

Niebezpieczenstwo. Nie nalezy dotyka¢ wlotu folii podczas pracy urzadzenia.

Niebezpieczenstwo. Nie dotykaj powierzchni urzadzenia podczas jego pracy.

Niebezpieczenstwo. Nie dopuszczaj do sytuacji takich jak wciggniecie krawatu,
naszyjnika itp. do wlotu folii podczas pracy urzadzenia.

Niebezpieczenstwo. Podczas pracy urzadzenia wtosy nie mogg znajdowac sie w
poblizu wlotu folii.

Niebezpieczenstwo. Powierzchnia urzadzenia ma wysoka temperature, gdy
urzadzenie pracuje.

Niebezpieczenstwo. Nie demontuj, nie przerabiaj i nie naprawiaj urzadzenia w
jakikolwiek sposéb na wtasng reke.

* W przypadku wystgpienia usterek, takich jak produkty wtozone do urzadzenia,
nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka i skontaktowac sie z punktem dystrybucji lub
centrum obstugi posprzedaznej. Nalezy postepowac zgodnie z ich instrukcjami.

Niebezpieczenstwo. Nie nalezy polewac urzadzenia woda.
* Aby zapobiec pozarowi lub porazeniu pradem.

Niebezpieczenstwo. Nie obstuguj urzadzenia mokrymi rekami.
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Niebezpieczenstwo. Nie niszcz przewodu zasilajgcego i nie umieszczaj na nim
ciezkich produktéw.

Urzadzenie klasy .

Odniesienie do tekstu w instrukcji obstugi.
Urzadzenie nadaje sie do uzytku wytacznie w pomieszczeniach zamknietych.

Niniejsze urzadzenie posiada znak WEEE (Waste of Electric and Electronic Equip-
ment). Oznacza to, ze po zakonczeniu cyklu Zzywotnosci urzadzenia nie nalezy go
wyrzucac razem z odpadami domowymi, lecz oddac¢ do centrum recyklingu. Recy-
kling odpaddw przyczynia sie do ochrony naszego srodowiska.

W przypadku wystapienia nietypowych sytuacji, takich jak dymienie, nieprzyjem-
ny zapach itp., nalezy odciac zasilanie elektryczne i zaprzestac eksploataciji.

W przypadku wytaczenia zasilania podczas pracy, nalezy natychmiast wyjaé
laminowany przedmiot i wyciggngé wtyczke z gniazdka.

Nalezy pamieta¢ o wyciagnieciu wtyczki z gniazdka przed przeniesieniem
urzadzenia.

Nie nalezy uzywac urzadzenia w przypadku jakichkolwiek uszkodzen maszyny lub
przewodu zasilajacego.

Nalezy sprawdzi¢, czy folia jest prawidtowo podawania podczas pracy. (Patrz
rysunek)
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Srodki ostroznosci dotyczace obstugi
(Nalezy przestrzegac ponizszych instrukcji, aby zapewni¢ bezpieczng prace urzadzenia).

Umiejscowienie

(1) Aby zapobiec wypadkom zwigzanym z wyciekiem pradu itp. spowodowanym awaria
izolacji, nie nalezy umieszcza¢ urzadzenia w miejscach wilgotnych i w poblizu wylotu
powietrza z klimatyzatora.

(2) Urzadzenie nalezy ustawic stabilnie i pozostawié¢ wystarczajaca ilos¢ miejsca na
wysuwanie folii z maszyny do laminowania.

(3) Nie nalezy umieszczac¢ na maszynie ciezkich produktow.

(4) Nalezy stosowac zasilanie elektryczne o napieciu 230V AC.

(5) Wtyczka na przewodzie zasilajgcym ma stuzy¢ jako urzadzenie odtaczajace. Gniazd-
ko powinno by¢ zainstalowane w poblizu urzadzenia i powinno by¢ tatwo dostepne.

Folia laminujaca

(1) Odpowiednia grubos¢ folii laminacyjnej to 80mic~200mic. Sugerujemy uzycie folii
naszej firmy. Folie o innych specyfikacjach lub niskiej jako$ci moga sie zawija¢ w
urzadzeniu.

(2) Zaleca sie, aby folia do laminowania byta o 5~6 mm wieksza niz laminowany przed-
miot. Zbyt duza lub zbyt mata folia moze wptyna¢ na efekt laminowania. Jesli nie jest
dostepna odpowiednia folia laminacyjna, uzyj wiekszej. Postepuj tak, jak pokazano na
ponizszym rysunku. W16z inny papier i wytnij zbedng cze$¢ po zalaminowaniu.

Laminowanie odbywa sie poprzez podgrzanie i dodanie cisnienia.
Niewtasciwa obstuga moze spowodowac, ze folia laminacyjna zawinie sie w urzadzeniu.
Dlatego nie nalezy laminowa¢ nastepujacych przedmiotéw:

(1) Produktéw, ktére sg tatwopalne i mogg ulec stopieniu po podgrzaniu (np. torby
plastikowe itp.);

(2) Waznych przedmiotow, ktére maja tylko jedng kopie;

(3) Produktéw o grubosci powyzej 0,6 mm, tacznie z gruboscia folii;

(4) Przedmiotéw, ktoérych kolory i jako$¢ mogg ulec zmianie po podgrzaniu, np. takich jak
papier termiczny i obrazki z wzorami narysowanymi kredkami;

Rys. A
Przyktad niepasujacej folii



Metody laminowania
Btedy ktérych nalezy unikaé przy obstudze laminatora:

1. Nie umieszczaj otwartego konca folii w urzadzeniu.

2. Nie wktadaj folii do urzadzenia pod katem.

3. Nie wktadaj przedmiotu, ktéry ma by¢ laminowany do folii o nieodpowiednim rozmia-
rze

i nie pozostawiaj zbyt duzo miejsca wokét zawartosci.

4. Nie zginaj oryginalnych elementéw przeznaczonych do laminacji.

5. Nie nalezy taczy¢ ze sobg dwdch folii jednej za druga.

6. Nie przecinaj folii przed uzyciem.

7. Nie nalezy uzywac¢ zdeformowanych folii do laminowania.

8. Dtugosc¢ elementu przeznaczonego do laminowania nie moze by¢ mniejsza niz 65 mm.
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Struktura i wyglad produktu
Obudowa
laminatora

Ptyta z podajnikiem (pokrywa)
Wskaznik zasilania

Wskaznik ogrzewania

Obrotowy przetacznik do
__zZmiany temperatury

Wiot folii do laminacji

Przetacznik wsuwania/wysuwania folii

Przetacznik zasilania

Przewadd zasilajacy

(3891/3892)



Przetacznik PNP

Przetacznik zasilania (laminatora)

Przetacznik trybéw

Wilot folii do laminacji

(3893/3894)

Instrukcje dotyczace laminowania

Przewdd zasilajacy

wiaczania (ukryty wewnatrz przetacznik zasilania wiacza sie
automatycznie).

Product No. | 3891/3892 3893/3894
. Podtacz przewdd zasilajacy. Podtacz przewdd zasilajacy.
Wiaczanie , — S— - _ _
urzadzenia Otworz tylng ptyte z podajnikiem, co jest réwniez sposobem | Otworz tylng ptyte z podajnikiem, co jest réwniez sposobem

wiaczania (ukryty wewnatrz przetacznik zasilania wiacza sie
automatycznie).

Laminowanie
na goraco

Zastosuj folie do laminowania na ciepto.

Zastosuj folie do laminowania na ciepto.

Obré¢ pokretto regulacji temperatury do pozycji wskazanej
strzatka, odpowiadajaca grubosci przyjetej folii.

Obré¢ pokretto regulacji temperatury do pozycji wskazanej
strzatka, odpowiadajaca grubosci przyjetej folii.

Po okoto 7 minutach wstepnego nagrzewania wskaznik
nagrzewania zapala sig i przestaje migac, co oznacza, ze
urzadzenie zakonczyto podgrzewanie i jest gotowe do
laminowania.

Po okoto 5 minutach wstepnego nagrzewania wskaznik
nagrzewania zapala sie i przestaje miga¢, co oznacza, ze
urzadzenie zakonczyto podgrzewanie i jest gotowe do
laminowania.

Jesli folia laminowana jest przechylona lub utkneta, nalezy
wytaczy¢ urzadzenie i wyciagnac folie recznie.

Jesli folia laminowana jest przechylona lub utkneta, nalezy
wytaczy¢ urzadzenie i wyciagnac folie recznie.

Laminowanie
na zimno

Jesli konieczne jest laminowanie na zimno, nalezy
zastosowac folie do laminowania na zimno.

Obré¢ pokretto regulacji temperatury do pozycji wskazanej
przez strzatka (Cool laminating) i bezposrednio przystap do
laminowania.

Jedli po zakonczeniu laminowania na goraco przez pewien
czas konieczne jest laminowanie na zimno, nalezy przekrecic¢
pokretto regulacji temperatury do pozycji wskazanej przez
strzatke laminowania na zimno i rozpocza¢ laminowanie
dopiero po 10 minutach pracy maszyny bez laminowania.

Wytaczenie
urzadzenia

Przekre¢ pokretto regulacji temperatury do pozycji
laminowania na zimno (Cool laminating). Po schtodzeniu
przez 5 lub 10 minut, zamknij tylna ptyte z podajnikiem i
wyjmij wtyczke.

Po laminowaniu przekrec pokretto regulacji temperatury na
80~110 mic i pracuj przez 5~10 minut, a nastepnie wytacz
urzadzenie. Wyciagnij wtyczke. (Jesli urzadzenie pracuje juz
w temperaturze 80~110 mic, wytacz je bezposrednio).




Ochrona i konserwacja

(1) Czyszczenie watka gumowego: po dtugotrwatym uzytkowaniu na watku zgarniajgcym
przywieraja roztopione resztki plastiku, co utrudnia laminowanie folii w maszynie. Ponad-
to, po zastygnieciu, resztki te sg trudne do usuniecia. Dlatego nalezy starannie czyscic¢
watek gumowy. Procedury czyszczenia: laminuj papier o $redniej grubosci, taki jak kalen-
darz, katalog itp. w najwyzszej temperaturze wielokrotnie bez folii laminacyjne;j.

(2) Czyszczenie maszyny do laminowania: przed przystapieniem do czyszczenia nalezy
wyjac wtyczke z gniazdka. Wyczys$€ jg za pomoca lekko wilgotnej szmatki. Do czyszczenia
maszyny nie nalezy uzywac benzyny, alkoholu ani rozcienczalnika. Jeszcze bardziej niedo-
puszczalne jest uzywanie metalowej szczotki, szczotki do narzedzi i gatki do uderzania w
gumowy watek, co moze spowodowac jego uszkodzenie.

(3) Jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy czas, nalezy uzy¢ odpowiedniego
pokrowca, aby chronic je przed kurzem.

Zawartosc¢ opakowania

Laminator x1
Instrukcja obstugi x1

Techniczne parametry

Model produktu No.3891 No.3892 No.3893 No.3894
:\:ranli(:'os::ﬁgéé 230mm (rozmiar A4) 320mm(rozmiar A3) 230mm (rozmiar A4) 320mm(rozmiar A3)
Moc 310W 410W 200W 410W
Napiecie AC230V 50Hz

Maksymalna grubos¢ <0.6mm (w tym grubos¢ folii)

Predko$¢ laminowania 300mm/min

e 85 G-15C

Metoda ogrzewania Ogrzewanie zewnetrzne

Poziom hatasu < 55dB

Czas nagrzewania Tmin 5min

Wymiary produktu 373mmx145mmx103mm | 466mmx145mmx103mm | 365mmx145mmx90mm | 460mmx145mmx90mm
Waga wtasna 2.2kg 2.8kg 1.8kg 2.3kg

Dodatkowe zawiadomienia w zwigzku z ulepszeniem produktu nie bedg wydawane.
Specyfikacje dopuszczaja £5% bteddw.



Rozwigzywanie problemow

Problem

Przyczyny

Rozwigzanie

Laminowane przedmioty
sa spowite biata mgta,
lub pojawiaja sie
pionowe, skierowane ku
gorze fale, ktére
odrywaja sie od
oryginatu.

Temperatura urzadzenia jest
zbyt niska. Grubos$¢ wybranej
folii laminacyjnej jest
nieodpowiednia.

Ustaw regulator grubosci folii w odpowiednim
potozeniu, aby dostosowac grubos¢ folii do
laminowania (lub nieznacznie zwieksz temperature).
Laminuj dokumenty, gdy wskaznik nagrzewania (w
kolorze zielonym) przestanie migac.

Laminowane przedmioty sg
narazone na wilgoc.

Laminuj przedmioty po wyschnieciu.

Laminowane przedmioty
sg zawiniete (z fatdami)
lub sa petne pecherzy-
kéw powietrza.

Wybrana temperatura nie jest
odpowiadajaca temperaturze
folii, co prowadzi do
przegrzania urzadzenia.

Zmniejsz zainicjowana temperature, a regulator
temperatury ustaw na skali odpowiedniej do
grubosci folii. Rozpocznij laminowanie po 10
minutach od ustawienia nowej temperatury.

Zielona lampka miga, ale
temperatura nie
wzrasta.

System grzewczy w
urzadzeniu jest przepalony.

Skontaktuj sie z centrum obstugi posprzedazowe;j.

Urzadzenie przestaje
dziatac¢; nie $wieci sie
wskaznik zasilania.

Wityczka zasilania nie jest
podtaczona do gniazdka
elektrycznego.

Sprawdz, czy wtyczka zasilania jest prawidtowo
podtaczona do gniazdka elektrycznego.

Przepalone zabezpieczenie
przed przegrzaniem lub
bezpiecznik

Skontaktuj sig z centrum obstugi posprzedazowej.

Przetacznik zasilania jest wytaczony.

Wiacz zasilanie.

Wskaznik zasilania (w
kolorze czerwonym),
wskaznik ogrzewania
(w kolorze zielonym),
zawsze jasny, wlot nie
zasysa folii laminacyj-
nej.

Przetacznik wsuwania/wysu-
wania folii jest w pozycji
wysuwania folii

Ustaw przycisk w pozycji wlotu.

Laminowane przedmioty nie s
prawidtowo wsuniete.

Laminowane przedmioty nalezy wtozy¢ do
gumowego watka.

Uszkodzona przektadnia
wewnetrzna

Skontaktuj sie z centrum obstugi posprzedazowej..

Przetacznik zasilania jest
wytaczony.

Witacz przetacznik zasilania.

Laminowane
przedmioty trafiajg do
wlotu, ale nie
wysuwaja sie z wylotu.

Laminowane przedmioty
zawijaja sie w urzadzeniu.

Natychmiast nacisnij przycisk wysuwania.

Uszkodzona przektadnia
wewnetrzna

Skontaktuj sie z centrum obstugi posprzedazowej.

Kontrolka czuwania nie
witacza sie.

Zielone $wiatto zostato
uszkodzone.

Skontaktuj sie z centrum obstugi posprzedazowej.

Urzadzenie grzewcze wewnatrz
urzadzenia ulegto spaleniu.

Skontaktuj sie z centrum obstugi posprzedazowej.
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Ochrona $rodowiska

Zuzyty sprzet elektroniczny oznakowany zgodnie z dyrektywg Unii
Europejskiej, nie moze by¢ umieszczany tacznie z innymi odpadami
komunalnymi. Podlega on selektywnej zbiérce i recyklingowi w
wyznaczonych punktach. Zapewniajagc jego prawidiowe usuwanie,
zapobiegasz potencjalnym, negatywnym konsekwencjom dla Srodowiska
naturalnego i zdrowia ludzkiego. System zbierania zuzytego sprzetu
zgodny jest z lokalnie obowigzujgcymi przepisami ochrony Srodowiska
dotyczagcymi usuwania odpadow. Szczegdtowe informacje na ten temat
mozna uzyska¢ w urzedzie miejskim, zaktadzie oczyszczania lub sklepie, w
ktérym produkt zostat zakupiony.

Produkt spetnia wymagania dyrektyw tzw. Nowego Podejscia Unii
Europejskiej (UE), dotyczgcych zagadnien zwigzanych z bezpieczenstwem
uzytkowania, ochrong zdrowia i ochrong S$rodowiska, okreslajgcych
zagrozenia, ktore powinny zosta¢ wykryte i wyeliminowane.

Niniejszy dokument jest ttumaczeniem oryginalnej instrukcji obstugi,
stworzonej przez producenta.

Produkt nalezy regularnie konserwowac (czysci¢) we wiasnym zakresie
lub przez wyspecjalizowane punkty serwisowe na koszt i w zakresie
uzytkownika. W przypadku braku informacji o koniecznych akcjach
konserwacyjnych cyklicznych lub serwisowych w instrukcji obstugi, nalezy
regularnie, minimum raz na tydzien ocenia¢ odmiennos$¢ stanu
fizycznego produktu od fizycznie nowego produktu. W przypadku
wykrycia lub stwierdzenia jakiejkolwiek odmiennosci nalezy pilnie podjg¢
kroki konserwacyjne (czyszczenie) lub serwisowe. Brak poprawnej
konserwacji (czyszczenia) i reakcji w chwili wykrycia stanu odmiennosci
moze doprowadzi¢ do trwatego uszkodzenia produktu. Gwarant nie
ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia wynikajgce z zaniedbania.

Szczegbdtowe informacje o warunkach gwarancji dystrybutora /
producenta dostepne na stronie internetowe;j
https://serwis.innpro.pl/gwarancja



