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Szanowni Panstwo,

Bardzo dziekujemy za okazane zaufanie i gratulujemy wyboru naszej najbardziej zaawansowanej marki elektronarzedzi GRAPHITE PRO.
Jestesmy przekonani, iz dzieki zastosowaniu najwyzszej jakosci materiatéw oraz rygorystycznej kontroli jakosci, dostarczone przez nas
narzedzie spetni Paristwa oczekiwania.

Wierzymy, ze dzieki korzysciom ptynacym z uzytkowania tego produktu, dotacza Paristwo do stale powiekszajacego sie grona zadowolonych
klientéw, a podczas nastepnych zakupow rowniez wybiora Paristwo produkty z naszej oferty.

Dear Sir or Madam,

We would like to thank you very much for your trust and congratulate on choosing our most advanced power tools brand - GRAPHITE PRO.
We are convinced that owing to application of the top quality materials and rigorous quality control our product will meet your expectations.

We believe that benefits resulting from the use of this product will make you join the ever-increasing number of satisfied customers and that
you will choose further products from our offer during your next purchases as well.

YBaxaemble locnoga!

Bnarogapum Bac 3a okasaHHOe goBepue 1 No3apasnaem ¢ BbIGOPOM Halllero caMmoro nyyliero 6peHpa snekTponHcTpymeHTa - GRAPHITE PRO.
Mb! y6exaeHbl, 4To 6narofapa NPYMEHEHNIO BbICOKOKaUeCTBEHHbIX MaTepUanos 1 CTPOromy NpoLeccy KOHTPONA KauecTsa, NpuobpeTeHHbIN
Bamu nHCTpymeHT yagoBneTsoput Bawin oxugaHua.

Mol yBepeHbl B TOM, YTO 6naronapﬂ nosb3am OT NCMOJIb30BaHUA 3TOr0 NHCTPYMEHTa Bbl nononHute NOCTOAHHO pacryu.ml?i Kpyr Hawmnx
AOBOJIbHbBIX nov(ynaTeneﬁ, nnpu cneny»ou.leil MOKYTKe TakxXe BblﬁepMTe NPOAYKTbl U3 Halero NpeanoXKeHna.

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
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INSTRUKCJA ORYGINALNA
(OBStUGI)

PILARKA TARCZOWA
59GP100

UWAGA:  PRZED PRZYSTAPIENIEM DO  UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

SZCZEGOLOWE BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA PILAREK
TARCZOWYCH BEZ KLINA ROZSZCZEPIAJACEGO

UWAGA:

Zaniedbanie zalecern podanych w ponizszych ostrzezeniach
o zagrozeniach i wskazowkach dotyczacych bezpieczenstwa
uzytkowania moze spowodowac zagrozenie porazenia pradem
elektrycznym, pozarem i/lub powaznymi obrazeniami.
ZAGROZENIE
a. Trzymac rece z dala od obszaru ciecia i tarczy tnacej. Trzymac
druga reke na rekojesci pomocniczej lub na obudowie silnika.
Jesli obiema rekami trzyma sie pilarke, to zmniejsza sie ryzyko
zranienia tarczq tnqcq.
Nie siegac reka pod spod przedmiotu obrabianego. Ostona
nie moze ochronic cie przed obracajqcq sie tarczq tnqcq ponizej
przedmiotu obrabianego
<N i¢ glebokos¢ ciecia odpowiednia do grubosci
przedmiotu obrabianego. Zaleca sig, aby tarcza tnqca wystawata
ponizej cietego materiatu mniej niz na wysokos¢ zeba.
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Nigdy nie trzyma¢ przedmiotu przecinanego w rekach lub
na nodze. Zamocowaé przedmiot obrabiany do solidnej
podstawy. Dobre zamocowanie przedmiotu obrabianego
jest wazne, aby unikng¢ niebezpieczeristwa kontaktu z ciatem,
zakleszczenia obracajqcej sie tarczy tnqcej lub utraty kontroli ciecia.

. Podczas pracy trzymac pilarke za izolowane powierzchnie
przeznaczone do tego celu.

-

. Nalezy zachowac szczegélng ostroznos¢ aby obracajaca sie
tarcza tnaca nie miata stycznosci z przewodami bedacymi pod
napieciem lub z przewodem zasilajacym pilarke. Zetkniecie sie
z ,przewodami pod napieciem” metalowych czesci elektronarzedzia
moze spowodowac porazenie prqdem operatora.

Podczas aeaa {tuzneg uzywacé pr dnicy do
ciecia go lub pr icy do | edzi. Polepsza to
doktadnos¢ ciecia i zmniejsza mozliwos¢ zakleszczenia obracajqcej
sie tarczy tnqcej.
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. Zawsze uzywac tarczy tnacej o prawidlowych wymiarach
otwordow osadczych. Tarcze tnqce, ktére nie pasujq do gniazda
mocujqcego mogq pracowac mimosrodowo, powodujqc utrate
kontroli pracy.

i. Nigdy nie stosowa¢ do zamocowania tarczy tnacej
uszkodzonych lub niewlasciwych podktadek lub Srub.
Podktadki i Sruby mocujqce tarcze tnqcq zostaly specjalnie
zaprojektowane  dla  pilarki, aby  zapewni¢  optymalne
funkcjonowanie i bezpieczeristwo uzytkowania.

Odrzut, przyczyny odrzutu i zapobieganie odrzutowi.

Odrzut tylny to nagte podniesienie i wycofanie pilarki w kierunku
do operatora w linii cigcia, spowodowane niekontrolowanym
cigciem przez zahaczong, zacisnigta lub niewtasciwie prowadzong
tarcza pilarki;

Kiedy tarcza pilarki jest zahaczona lub zacisnieta w szczelinie,
tarcza zatrzymuje sie i reakgja silnika powoduje gwattowny ruch
pilarki do tytu w kierunku do operatora;

Jedli pita jest skrecona lub Zle ustawiona w przecinanym
elemencie, zeby tarczy po wyjsciu z materialtu moga uderzy¢
gbrna powierzchnie cietego materiatu powodujac podniesienie
pilarki i odrzut w kierunku operatora.

Odrzut tylny jest skutkiem niewtasciwego uzywania pilarki lub
nieprawidtowych procedur lub warunkéw eksploatacji i mozna go
unikna¢ przyjmujac stosowne $rodki ostroznosci podane ponizej.
. Trzymaé pilarke obydwoma rekami mocno, z ramionami
ustawionymi tak, aby wytrzymac site odrzutu tylnego. Przyjaé
pozycje ciata z jednej strony pilarki, ale nie w linii ciecia.
Odrzut tylny moze spowodowac gwattowny ruch pilarki do tytu, ale
sita odrzutu tylnego moze by¢ kontrolowana przez operatora, jesli
zachowano odpowiednie srodki ostroznosci.
Kledy tarcza tnaca zacina sie¢ lub kiedy przerywa ciecie z
p du nalezy Ini¢ przycisk facznika i trzymaé
pllarkg nieruchomo w materiale dopdki tarcza tnaca nie
zatrzyma sie catkowicie. Nigdy nie prob iecia tarczy
tnacej z materiatu cietego, ani nie ciagna¢ pilarki do tytu,
dopoki tarcza tnaca porusza sie moze spowodowaé odrzut
tylny. Zbadac¢ i podejmowac czynnosci korygujqce, w celu eliminacji
przyczyny zacierania sie tarczy tnqcej.
W przypadku p go uruch pilarki w el ie
obrabianym wysrodkowac tarcze tnaca w rzazie i sprawdzi¢,
czy zeby tarczy tnacej nie s zablokowane w materiale. Jes/i
tarcza tnqca zacina sie, kiedy pilarka jest ponownie uruchamiana,
moze sie ona wysunqc lub spowodowac odrzut tylny w stosunku do
elementu obrabianego.
Podtrzymywac duze plyty, aby zminimalizowa¢ ryzyko
zacisniecia i odrzutu tylnego pilarki. Duze plyty majq tendencje
do uginania sie pod ich wtasnym ciezarem. Podpory powinny by¢
umieszczone pod plytq po obydwu stronach, w poblizu linii ciecia i
poblizu krawedzi ptyty.
Nie uzywac tepych lub uszkodzonych tarcz tnacych. Nieostre
lub niewtasciwie ustawione zeby tarczy tnqcej tworzq waqski rzaz
powodu}qcy nadmierne tarcie, zaciecie tarczy tnqcej i odrzut tylny.
f. N p ie zaciski glebokosci ciecia i kata pochylenia,
przed wykonaniem ﬂgaa Jesll nastawy pilarki zmieniajq sie
podczas ciecia moze to spowodowac zakleszczenie i odrzut tylny
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. Szczegdlnie uwazaé podczas wykonywania ciecia wgtebnego
w $ciankach dziatowych. Tarcza tngca moze cigé inne przedmioty
niewidoczne z zewnqtrz, powodujqc odrzut tylny.
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Funkcje dolnej ostony ochronnej.

a. Sprawdzi¢ przed kazdym uzyciem ostone dolng, czy jest
prawidlowo nasunieta. Nie uzywac¢ pilarki, jesli ostona dolna
nie porusza si¢ swobodnie i nie zmyka sie¢ natychmiast.
Nigdy nie przytwierdza¢ lub nie pozostawia¢ ostony dolnej
w otwartym potozeniu. Jesli pilarka zostanie przypadkowo
upuszczona, ostona dolna moze zosta¢ zgieta. Podnosi¢ ostone
dolnq za pomocq uchwytu odciggajqcego i upewnic sie czy porusza
sie ona swobodnie i nie dotyka do tarczy tnqcej lub innej czesci
urzqdzenia dla kazdego nastawienia kqta i gtebokosci ciecia.
Sprawdzi¢ dziatanie sprezyny ostony dolnej. Jesli ostona i
sprezyna nie dziataja wilasciwie, p y by¢ napr

przed uzyciem. Zadziatanie ostony dolnej moze zostac spowolnione
wskutek uszkodzonych czesci, lepkich osaddw, lub nawarstwienia

odpaddw.

Dopuszcza si¢ reczne wycofanie ostony dolnej tylko przy

specjalnych cieciach jak ,ciecie wgtebne” i ,ciecie ztozone".

Podnosi¢ ostone dolng za pomoca uchwytu odciagajacego
i kiedy tarcza tnaca zagtebi sie¢ w material, ostona dolna

powinna by¢ zwolniona. W przypadku wszystkich innych cie¢

zaleca sie, aby ostona dolna dziatata samoczynnie.

. Zawsze obserwowag, czy ostona dolna zakrywa tarcze tnaca
przed odtozeniem pilarki na stét warsztatowy lub podioge.
Nieostonieta obracajqca sie tarcza tnqca bedzie powodowata, ze
pilarka bedzie cofata sie do tytu tnqc cokolwiek na swej drodze.
Nalezy wzig¢ pod uwage czas potrzebny do zatrzymania sie tarczy
tnqcej po wytqczeniu.
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Dodat} Kariwlk: harni .

Srodki ostroznosci

Nie uzywac tarcz tnacych, ktore sa uszkodzone lub zdeformowane.
Nie uzywac tarcz $ciernych.

Stosowac tylko tarcze tnace zalecane przez producenta, ktére
spetniajg wymagania normy EN 847-1.

Nie stosowa¢ tarcz tnacych nie posiadajacych zebow z
zakoniczeniem z weglikéw spiekanych.

Pyly niektérych gatunkéw drewna moga stanowic zagrozenie
dla zdrowia. Bezposredni kontakt fizyczny z pytami moze
wywotac reakcje alergiczne i/lub choroby uktadu oddechowego
operatora lub 0s6b znajdujacych sie w poblizu. Pylty debiny lub
buczyny uwazane sa za rakotworcze, szczegélnie w potaczeniu z
substancjami do obrobki drewna (impregnaty do drewna).

Stosowac srodki ochrony osobistej takie jak:

ochronniki stuchu aby zredukowac¢ ryzyko utraty stuchu;

ostone oczu;

ochrone drég oddechowych aby zredukowac¢ ryzyko wdychania
szkodliwych pytéw;

rekawice do obstugi tarcz tnacych oraz innych chropowatych
i ostrych materiatéw (tarcze tngce powinny by¢ trzymane za
otwor gdy tylko to jest mozliwe);

« Podtaczyc system odciggu pytéw podczas ciecia drewna.

Bezpieczna praca i konserwacja

Nalezy dobrac tarcze tnaca do rodzaju materiatu, ktéry ma by¢
ciety.

Nie wolno uzywac pilarki do ciecia materiatéw innych niz drewno
lub drewnopochodne.

Nie wolno uzywaé pilarki bez ostony lub, gdy jest ona
zablokowana.

Podtoga w okolicy pracy maszyna powinna by¢ dobrze utrzymana
bez luznych materiatéw i wystajacych elementéw.

Nalezy zapewni¢ adekwatne o$wietlenie miejsca pracy.
Pracownik obstugujacy maszyne powinien by¢ odpowiednio
przeszkolony w zakresie uzytkowania, obstugi i pracy maszyna.
Stosowac jedynie ostre tarcze tnace.

Zwraca¢ uwage na maksymalna predkos¢ zaznaczong na tarczy
tnacej.

Upewni¢ sie, ze zastosowane czesci sa zgodne z zaleceniami
wytworcy.

Nalezy odtaczy¢ pilarke od zasilania w przypadku wykonywania
prac zwiazanych z konserwacja

Jesli przewod zasilajacy uszkodzi sie podczas pracy, odiacz
bezzwtocznie zasilanie. NIE DOTYKAC PRZEWODU PRZED
ODEACZENIEM ZASILANIA.

Jezeli pilarka jest wyposazona w laser, wymiana na inny typ lasera
jest niedopuszczalna a naprawy powinny by¢ przeprowadzone
przez serwis. Nie wolno kierowac lasera w strone ludzi i zwierzat.

Nie stosowac elektronarzedzi stacjonarnie. Nie jest ono

przystosowane do pracy ze stotem pilarskim.

Material przeznaczony do obrdbki nalezy zamocowaé na
bilnym podtozu i zab zyé przed pr igciem

za pomoca zaciskow lub imadta. Taki sposéb mocowania

obrabianego przedmiotu jest bezpieczniejszy niz trzymanie go

w reku.

Przed odtozeniem elektronarzedzia, nalezy odczeka¢, az tarcza

zatrzyma sie. Tarcza tngca moze sie zablokowac i doprowadzi¢ do

utraty kontroli nad elektronarzedziem.

ZASADY BEZPIECZENSTWA DLA URZADZENIA LASEROWEGO

Urzadzenie laserowe zastosowane w konstrukgji pilarki jest klasy
2, o maksymalnej mocy <1 mW, przy dtugosci fali promieniowania
A\ = 650 nm. Takie urzadzenie nie jest niebezpieczne dla wzroku,
jednak nie wolno patrze¢ bezposrednio w kierunku Zzrodta
promieniowania (zagrozenie chwilowa $lepota).

GRA PHITE
WPRO

OSTRZEZENIE. Nie wolno patrze¢ bezposrednio na wiazke
Swiatla laserowego. Grozi to niebezpieczeristwem. Nalezy
przestrzegac nizej podanych zasad b !

Urzadzenie laserowe nalezy uzytkowac zgodnie z zaleceniami
producenta.

Nigdy nie wolno umyslnie i nieumysinie kierowac¢ wigzki laserowej
w kierunku ludzi, zwierzat lub obiektowi innemu niz materiat
obrabiany.

Nie wolno doprowadzi¢ do przypadkowego skierowania wigzki
Swiatta laserowego ku oczom oséb postronnych i zwierzat przez
okres dtuzszy niz 0,25 s na przyktad kierujgc wiazke $wiatta
poprzez lusterka.

Zawsze trzeba upewnic sie czy $wiatto lasera jest skierowane na
materiat, ktéry nie ma powierzchni odbijajacych.

Blyszczaca blacha stalowa (lub inne materiaty z powierzchnig
odbijajaca $wiatto) nie pozwala na stosowanie swiatta laserowego,
gdyz mogtoby wéwczas dojs¢ do niebezpiecznego odbicia $wiatta
w kierunku operatora, 0s6b trzecich lub zwierzat.

.

Nie wolno wymienia¢ zespotu laserowego na urzadzenie innego
typu. Wszelkie naprawy powinny by¢ wykonywane przez
producenta lub osobe autoryzowana.

SWIATLO LASEROWE, PROMIENIOWANIE LASEROWE
NIE PATRZEC NA PROMIEN LASERA

URZADZENIE LASEROWE KLASY 2
Diugosé fali: 650 nm; Moc: < 1 mW
EN 60825-1:2014

UWAGA: Regulacje inne niz wymienione w niniejszej instrukgji
groza niebezpieczenistwem narazenia si¢ na promieniowanie
laserowe!

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukgji bezpiecznej z samego zatozenia,
stosowania srodkow

zabezpieczajacych i dodatkowych srodkéw ochronnych, zawsze
istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéw podczas pracy.

Objasnienie zastosowanych piktogramoéw.
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Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezer i warunkéw
bezpieczenstwa w niej zawartych.

2. Urzadzenie z izolacjg klasy drugiej

3. Uzywaj srodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maske przeciwpytowa)

4. Odtacz przewdd zasilajacy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych.

5. Chroni¢ przed deszczem.

6. Nie dopuszczac dzieci do urzadzenia.

7. Nie zblizaj koriczyn do elementéw tnacych!

8. Zagrozenie na skutek odrzutu.

9. Uwaga ryzyko skaleczenia dtoni, odciecia palcow.

10. Uwaga: Promieniowanie laserowe.

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Pilarka tarczowa jest elektronarzedziem typu recznego z izolacja Il
klasy. Jest ona napedzana jednofazowym silnikiem komutatorowym.
Tego typu elektronarzedzie jest szeroko stosowane do przecinania
drewna i materiatéw drewnopochodnych. Nie nalezy stosowac jej
do przecinania drewna opatowego. Préby uzycia pilarki do innych
celéw niz podano bedzie traktowane jako uzytkowanie niewtasciwe.
Pilarke nalezy wykorzystywac wytacznie z odpowiednimi tarczami
tnacymi z zebami z naktadkami z weglikow spiekanych. Pilarka
tarczowa zostata zaprojektowana do lekkich prac w warsztatach
ustugowych oraz wszelkich prac z zakresu samodzielnej dziatalnosci
amatorskiej (majsterkowanie).

Nie wolno uzywac elektronarzedzia niezgodnie z
przeznaczeniem.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

jego

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementdéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukgji.

1. Kréciec odprowadzania pytu
2. Ostonagérna
3. Kontrolka sygnalizujaca podtaczenie napiecia
4. Dzwignia ostony dolnej
Pokretto blokady ustawienia stopy
Pokretto blokady prowadnicy réwnolegtej
Wskaznik linii ciecia dla 45°
Wskaznik linii ciecia dla 0°
Stopa
. Tarcza tnaca
. Podktadka kotnierzowa
. Sruba mocujaca tarcze tnaca
. Ostona dolna
. Rekojesc przednia
. Wiacznik
. Przycisk blokady wiacznika
. Rekojesc zasadnicza
. Dzwignia blokady gtebokosci ciecia
. Przycisk blokady wrzeciona
. Pokrywa szczotki weglowej
. Wiacznik lasera
. Laser

23. Prowadnica rownolegta

*Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.

®
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OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH

AN
®

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

OSTRZEZENIE

MONTAZ/USTAWIENIA

1.
2.

Prowadnica réwnolegta - 1szt.

Klucz szesciokatny -1szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

USTAWIENIE GLEBOKOSCI CIECIA

Gtebokos¢ ciecia pod katem prostym mozna regulowac w zakresie
od 0 do 64 mm

« Poluzowa¢ dzwignie blokady gtebokosci ciecia (18).

« Ustawi¢ pozadang gtebokos¢ ciecia (wykorzystujac podziatke).

« Zablokowac dZzwignie blokady gtebokosci cigcia (18) (rys. A).
MONTAZ PROWADNICY DO CIECIA ROWNOLEGLEGO

Przy cieciu materiatu na waskie kawatki nalezy postugiwac sie

prowadnica rownolegt. Prowadnica moze by¢ mocowana z prawej
lub lewej strony elektronarzedzia.

.

Poluzowac¢ pokretto blokady prowadnicy réwnolegtej (6).

Wiozy¢ listwe prowadnicy rownolegtej (23) w dwa otwory w
stopie pilarki (9).

.

Ustawi¢ pozadana odlegtos¢ (wykorzystujac podziatke).
Zamocowac prowadnice réwnolegty (23) za pomocg pokretta
blokady prowadnicy réwnolegtej (6) (rys. B).

.

Prowadnica réwnolegta (23) moze by¢ wykorzystywana réwniez do
ciecia pod skosem w zakresie od 0° do 45°.

Nigdy nie wolno dopuscic, aby za pracujaca pilarka znajdowata
sie reka czy palce. W przypadku wystapienia zjawiska odrzutu
pilarka moze opas¢ na reke, co moze by¢ przyczyna powaznego
uszkodzenia ciata.

ODCHYLANIE OSLONY DOLNEJ

Ostona dolna (13) tarczy tnacej (10) ulega automatycznemu
odsuwaniu w miare styku z przecinanym materiatem. Aby odsuna¢
ja recznie nalezy przesunac¢ dzwignie ostony dolnej (4).
ODPROWADZANIE PYLU

Pilarka tarczowa wyposazona jest w kréciec odprowadzania pytu (1)
umozliwiajacy odprowadzanie powstajacych przy cieciu wiéréw i
pytu.

PRACA / USTAWIENIA

WLACZANIE / WYLACZANIE

Napiecie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napiecia podanego
na tabliczce znamionowej pilarki. Podczas uruchamiania pilarke
nalezy trzymac¢ obiema rekami, gdyz moment obrotowy silnika
moze spowodowac nie kontrolowany obrét elektronarzedzia.
Nalezy pamiegta¢, ze po wylaczeniu pilarki jej elementy ruchome
jeszcze przez jakis czas wiruja.

Pilarka jest wyposazona w przycisk blokady wifacznika (16),
zabezpieczajacy przed przypadkowym uruchomieniem.
Wigczanie:

« Wcisnagc¢ przycisk blokady wigcznika (16) (rys. C).

« Wcisnac¢ przycisk wiacznika (15).



Wytaczanie:

« Zwolni¢ nacisk na przycisk wtacznika (15).

KONTROLKA SYGNALIZUJACA PODLACZENIE NAPIECIA

W momencie podtaczenia pilarki do gniazda zasilajacego kontrolka
sygnalizujaca podtaczenie napiecia (3) zostaje podswietlona.
DZIALANIE LASERA

Nigdy nie wolno patrze¢ bezposrednio w promien lasera lub
jego odbicie od powierzchni lustrzanej i nie wolno promienia
lasera kierowac¢ ku jakiejkolwiek osobie.
Swiatto promienia lasera pozwala na linii
uzyskiwanego ciecia.

lepsza kontrole

Generator lasera (22) stanowigcy wyposazenie pilarki przewidzianyl|
jest do uzytku przy cieciu precyzyjnym. Zespot urzadzenia
laserowego nalezy wytaczac jesli laser nie jest wykorzystywany.

@®

« Wcisna¢ przycisk wigcznika lasera (21) w pozycje wigczony.

« Laser zacznie emitowac czerwona linie, widoczng na materiale.
« Ciecie nalezy wykonywac wzdtuz tej linii.

« Po zakonczeniu ciecia wytaczyc laser.

Pyt powstaty przy cieciu moze przy lasera dl;
tez, co jakis czas trzeba oczyscic¢ soczewke projektora laser.

CIECIE

Linie ciecia wyznacza wskaznik linii ciecia (7) lub (8).

Przy rozpoczynaniu pracy zawsze nalezy trzymac pilarke pewnie,
obiema rekami z wykorzystaniem obu rekojesci.

@
A\
@
®
)
@

Pilarke mozna wiaczac tylko wtedy, gdy jest ona odsunieta od
materiatu przewidzianego do ciecia.

Nie wolno naciska¢ pilarki z nadmierng sita, wywiera¢ na nig
nacisk umiarkowany, ciggty.

Po zakonczeniu ciecia zezwoli¢, aby tarcza tnaca catkowicie sie
zatrzymata.

Jedli ciecie zostanie przerwane przed zamierzonym zakoriczeniem,
podejmujac kontynuacje nalezy najpierw po uruchomieniu
pilarki odczekac, az osiggnie ona swojg maksymalng predkos¢
obrotowg i nastepnie ostroznie wprowadzi¢ tarcze tngcg w rzaz
W przecinanym materiale.

Przy cieciu w poprzek widkien materiatu (drewna) niekiedy
widékna maja tendencje do unoszenia sie ku gorze i odrywania
(przesuw pilarki z matg predkoscig minimalizuje wystepowanie
tej tendencji).

Upewnic¢ sie czy ostona dolna w swoim ruchu dochodzi do
potozenia skrajnego.

Przed przystagpieniem do ciecia zawsze nalezy sie upewni¢ czy
pokretto blokady gtebokosci cigcia i pokretta blokady ustawienia
stopy pilarki sg wiasciwie dokrecone.

Do wspétpracy z pilarka nalezy stosowac wytacznie tarcze tnace
o wiasciwej srednicy zewnetrznej i Srednicy otworu osadzenia
tarczy tnacej.

Materiat przecinany powinien by¢ unieruchomiony w sposdb
pewny.

Szerszg czes¢ stopy pilarki nalezy umieszcza¢ na tej czesci
materiatu, ktdra nie jest odcinana.

Jesli wymiary materialu sa niewielkie, material nalezy
unieruchomi¢ za pomoca $ciskéw stolarskich. Jesli stopa pilarki
nie pr sie po ob materiale, lecz jest uniesiona to
zachodzi niebezpi odrzutu.

y

enstwo zj;

PO

Odp unieruch

i pewne pilarki
pracy elektronarzedziem, co
L .

Kod

przeci materiatu

p iaja peilng kontrole

pozwala na unikniecie

ciata. Nie wolno podejmowac
kawatkéw materiatu reka.

trzy

proby podtrzymywania krétkich
CIECIE POD SKOSEM

« Poluzowa¢ pokretto blokady ustawienia stopy (5) (rys. D).
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« Ustawic stope (9) pod pozadanym katem (od 0° do 45°) korzystajac
z podziatki.
« Dokreci¢ pokretto blokady ustawienia stopy (5).

Nalezy pamietac, ze przy cieciu pod skosem wystepuje wieksze
niebezpieczenistwo zaistnienia zjawiska odrzutu (wieksza
mozliwos¢ zakleszczenia tarczy tnacej), dlatego szczegdlnie
nalezy zwraca¢ uwage, aby stopa pilarki przylegata calg
powierzchniag do obrabianego materiatu. Ciecie wykonywac
ruchem ptynnym.

CIECIE POPRZEZ WCINANIE SIE W MATERIAL

Przed przystay doreg

ji odtaczyé pilarke od zasilania.

« Ustawi¢ pozadana gtebokos¢ ciecia odpowiadajaca grubosci
przecinanego materiatu.

Nachyli¢ pilarke tak, aby przednia krawedz stopy (9) pilarki byta
oparta o materiat przewidziany do ciecia a znacznik 0° do ciecia
prostopadtego znajdowat sie na linii przewidywanego ciecia.

Po ustawieniu pilarki w miejscu rozpoczecia ciecia podnies¢
ostone dolng (13) za pomoca dzwigni ostony dolnej (4) (tarcza
tnaca pilarki uniesiona nad materiatem).

Uruchomic¢ elektronarzedzie i odczekac, az tarcza tngca osiggnie
petna predkosc¢ obrotowa.

Stopniowo opuszcza¢ pilarke wgtebiajac sie tarczg tnaca w
materiat (podczas tego ruchu przednia krawedz stopy pilarki
powinna stykac sie z powierzchnia materiatu).

.

.

Gdy tarcza tnaca rozpocznie ciecie, zwolnic ostone dolna.

Gdy stopa pilarki cata powierzchnig spocznie na materiale
kontynuowac ciecie, przesuwajac pilarke do przodu.

Nigdy nie wolno cofa¢ pilarki z wirujaca tarcza tnaca, gdyz grozi to
zaistnieniem zjawiska odrzutu tylnego.

Wecinanie zakonczy¢ w sposob odwrotny do jego rozpoczynania
obracajac pilarke wokoét linii styku przedniej krawedzi stopy pilarki
z obrabianym materiatem.

.

Zezwoli¢, aby po wytaczeniu pilarki jej tarcza tnaca catkowicie
zatrzymata sie przed wysunieciem pilarki z materiatu.

Jedli wystepuje taka potrzeba, to zaoblenia narozy nalezy
wykonczyc¢ za pomocg pilarki brzeszczotowej lub pity recznej.

CIECIE LUB ODCINANIE DUZYCH KAWALKOW MATERIALU

Podczas przecinania wigkszych ptyt lub desek nalezy je
odpowiednio podeprze¢, w celu uniknigcia ewentualnego
szarpnigcia tarczy tnacej (zjawi odrzutu), I
zakleszczenia tarczy tnacej, w rzazie materiatu.

OBStUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych
z instalowaniem, regulacja, naprawa, lub obstuga nalezy wyjac
wtyczke przewodu zasilajacego z gniazdka sieciowego.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

.

Zaleca sie  czyszczenie
kazdorazowym uzyciu.

urzadzenia  bezposrednio  po

Do czyszczenia nie nalezy stosowac wody lub innych cieczy.

Urzadzenie nalezy czysici¢ za pomoca pedzla lub przedmuchac
sprezonym powietrzem o niskim ci$nieniu.

Nie uzywac zadnych srodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikéw,
gdyz moga one uszkodzi¢ czesci wykonane z tworzywa
sztucznego.

Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie
silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia. Nie wolno
czysci¢ szczelin wentylacyjnych wsuwajac do nich elementy ostre
jak wkretaki czy tym podobne przedmioty.

W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajagcego, nalezy go
wymieni¢ na przewdd o takich samych parametrach. Czynnos¢
ta nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjaliscie lub oddac¢
urzadzenie do serwisu.
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« W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na
komutatorze zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych silnika
osobie wykwalifikowanej.

Podczas normalnej eksploatacji tarcza tnaca ulega po jakim$
czasie stepieniu. Oznaka stepienia tarczy tnacej jest konieczno$c
zwiekszenia nacisku przy przesuwaniu pilarki podczas ciecia.

Jedli zostanie stwierdzone uszkodzenie tarczy tnacej to nalezy ja
bezzwtocznie wymienic.

Tarcza tngca powinna by¢ zawsze ostra.
Urzadzenie zawsze nalezy przechowywac¢ w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

WYMIANA TARCZY TNACEJ

Za pomocg dotgczonego klucza odkreci¢ srube mocujaca tarcze
tnaca (12) pokrecajac w lewo.

®

Aby zapobiec obracaniu sie wrzeciona pilarki, w czasie odkrecania
Sruby mocujacej tarcze tnacg nalezy zablokowad wrzeciono
przyciskiem blokady wrzeciona (19) (rys. E).

Zdemontowac zewnetrzng podktadka kotnierzowa (11).

Za pomocg dzwigni ostony dolnej (4) przesuna¢ ostone dolna (13)
tak, aby maksymalnie schowata sie w ostonie goérnej (2) (w tym
czasie nalezy sprawdzi¢ stan i dziatanie sprezyny odciagajacej
ostone dolna).

Wysunac tarcze tnaca (10) poprzez szczeline w stopie pilarki (9).
Ustawi¢ nowa tarcze tnaca w potozeniu, w ktérym bedzie petna
zgodnos¢ ustawienia zebow tarczy tnacej i umieszczonej na niej
strzatki z kierunkiem pokazywanym przez strzatke umieszczong
na ostonie gérnej.

Wsuna¢ tarcze tnacg poprzez szczeling w stopie pilarki i
zamontowac¢ ja na wrzecionie tak, aby byta docisnieta do
powierzchni kotnierza wewnetrznego i centrycznie osadzona na
jego podtoczeniu.

Zamontowac zewnetrzng podktadka kotnierzowa (11) i dokreci¢
Srube mocujaca tarcze tnaca (12) pokrecajac w prawo.

Nalezy zwro:lc uwage, aby zamontowac tarcze tnaca zebami

tasciwymbkier .Ki kobrotuwrzeciona
elektronarzedna pokazuje strzatka na obudowie pilarki.
Nalezy zachowac szczegdlng uwage przy chwytaniu tarczy
tnacej. Trzeba korzysta¢ z rekawic ochronnych w celu
zapewnienia ochrony rekom, przed kontaktem z ostrymi
zebami tarczy tnacej.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki
weglowe silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze
dokonuje sie jednocze$nie wymiany obu szczotek weglowych.
Czynnos¢ wymiany szczotek weglowych nalezy powierzyé
wylacznie osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci

oryginalne.
@Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez
autoryzowany serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE
DANE ZNAMIONOWE

Maksymalna Pod katem 90° 64 mm
gtebokos¢ ciecia

Pod katem 45° 49 mm
Klasa ochronnosci n
Klasa lasera 2
Moc lasera <1mwW
Dtugosc fali promieniowania A=650 nm
Masa 4,9 kg
Rok produkgji 2018

59GP100 oznacza zaréwno typ oraz okre$lenie maszyny

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom cisnienia | Lp,=92,1 dB(A) K= 3 dB(A)
akustycznego

Poziom mocy akustycznej Lw,=103,1 dB(A) K= 3 dB(A)

Wartos¢ przyspieszen drgan | a =4,403 m/s’K= 1,5 m/s?
(rekojes¢ tylna)

Wartos¢ przyspieszer drgan | a =4,319 m/s’K=1,5m/s?
(rekojes¢ przednia)

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego cisnienia akustycznego Lp, oraz poziom
mocy akustycznej Lw, (gdzie K oznacza niepewnos¢ pomiaru).
Drgania emitowane przez urzadzenie opisano poprzez warto$c
przyépieszen drgan a, (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lp,, poziom mocy akustycznej Lw, oraz warto$¢
przyspieszenn drgan ah zostaty zmierzone zgodnie z normg IEC
62841-1:2014+C1:2014. Podany poziom drgan ah moze zostac uzyty
do poréwnywania urzadzen oraz do wstepnej oceny ekspozycji na
drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla
podstawowych zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie
uzyte do innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi,
poziom drgan moze ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie
wplywac niewystarczajaca czy zbyt rzadka konserwacja urzadzenia.
Podane powyzej przyczyny moga spowodowac zwiekszenie
ekspozycji na drgania podczas catego okresu pracy.

Aby dokfadnie oszacowac ekspozycje na drgania, nalezy
uwzgledni¢ okresy kiedy urzadzenie jest wylaczone lub kiedy
jest wlaczone ale nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym
oszacowaniu wszystkich czynnikéw faczna ekspozycja na
drgania moze okazac sie znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgarn nalezy
wprowadzi¢ dodatkowe srodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna
konserwacja urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie

. odpowiedniej temperatury rak oraz wtasciwa organizacja pracy.
Pilarka tarczowa 59GP100 P ) P yra 9 Japracy
Paramatr Wartosé OCHRONA SRODOWISKA
Napiecie zasilania 230V AC Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z domowymi
odpadkami, lecz oddac je do utylizacji w odpowiednich zakladach. Informacji
na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu lub miejscowe wiadze. Zuzyty
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz sprzet elektryczny i elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska
naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingow stanowi potendjalne zagrozenie dla
. $rodowiska i zdrowia ludzi.
Moc znamionowa 1800 W o
“Zastrzega sie prawo dokonyw ania zmian.
Predko$¢ obrotowa bez obciazenia 5500 min™' ,Grupa Topex Spofka z ograni iedzi 'Spotka iedziba w Warszawie,
ul. Pograniczna 2/4 (dalej: Grupa Topex) informuje, iz wszelkie prawa autorskie do tresci niniejsze;
Max. $rednica zewnetrzna tarczy tnacej 185 mm instrukaji (dalej:, Instrukcja’), wtym min. jej tekstu, ch fotografi rysunkow, a
takize jej kompozycji, naleza wylacznie do Grupa Topex  podlegaja ochronie prawnej zgodnie z ustawa
- R R 2 dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz U. 2006 Nr 90 Poz 631 z
Srednica wewnetrzna tarczy tnacej 20 mm pozn. zm). e w celach jnych catosci
Instrukejijaki 6lnych jej 6w, bez g paTopex wyrazonej na piémie, jest surowo
imoze ¢ iecie do éci cywilnej i karnej.




GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku reklamacji
zawarte s w zataczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny

GTX Service tel. +48 22 573 03 85
Ul. Pograniczna 2/4 fax. +48 22 573 03 83
02-285 Warszawa e-mail graphite@gtxservice.pl

Sie¢  Punktow Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej gtxservice.pl

GRAPHITE PRO zapewnia dostepno$¢ czesci zamiennych oraz
materiatéw eksploatacyjnych dla urzadzen i elektronarzedzi. Petna
oferta czesci i ustug na gtxservice.pl.

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl

GTX ]
SERVICE &

GRA PHITE
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Producent Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
/Manufacturer//Gydrté//Vyrobca/ ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa

Deklaracja Zgodnosci WE
/EC Declaration of Conformity/
/Megfelel6ségi Nyilatkozat EK/

/ES vyhldsenie o zhode/

PLEN HU SK

Wyréb Pilarka tarczowa
/Product/ /Circular saw/
/Termék/ /Korfiiresz/
/Produkt/ /Kotucovd pila/

Model
/Model//Modell//Model/ 59GP100

Numer seryjny
/Serial number//Sorszdm//Poradové cislo/

00001 + 99999

Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:

/The above listed product is in conformity with the following UE Directives:/
/A fent jelzett termék megfelel az aldbbi irdnyelveknek:/

/Vyssie popisany vyrobok je v zhode s nasledujicimi dokumentmi:/

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
/Machinery Directive 2006/42/EC/
/2006/42/EK Gépek/

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
/EMC Directive 2014/30/EU/
/2014/30/EU Elektromdgneses Gsszeférhet6ség/

/Smernica Eurépskeho Parlamentu a Rady 2006/42/ES/ /EMC Smernica Eurépskeho Parlamentu a Rady 2014/30/EU/

Dyrektywa o RoHS 2011/65/UE

/RoHS Directive 2011/65/EU/

/RoHS irdnyelv 2011/65/EU/ .
/RoHS Smernica Eurépskeho Parlamentu a Rady 2011/65/EU/

oraz spetnia wymagania norm:

/and fulfils requirements of the following Standards:/
/valamint megfelel az aldbbi szabvdnyoknak:/

/a spliia poziadavky:/

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-5:2014; AfPS GS 2014:01 PAK;
EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-11:2000;
EN 62321:2009

Jednostka notyfikowana: /Noified body//Bejelentett szervezet//Notifikovany organ/
No. 0123; TOV SUD Product Service GmbH, Ridlerstrafe 65, 80339 Miinchen, Germany

Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile the technical file:/

/A miszaki dokumentdcié 6sszedllitdsdra felhatalmazott, a k6z6sséq teriiletén lakohellyel vagy székhellyel rendelkez6 személy neve és cime:/
/Meno a adresa osoby alebo bydliska v EU poverend zostavenim technickej dokumentdcie:/

Pawet Kowalski
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa

Pawet Kowalski

Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX

/GRUPA TOPEX Quality Agent/

/A GRUPA TOPEX Minéségtigyi meghatalmazott képviseléje/
/Splnomocnenec Kvalita TOPEX GROUP/

Warszawa, 2018-07-12




TRANSLATION OF THE
ORIGINAL INSTRUCTIONS

CIRCULAR SAW
59GP100

CAUTION: BEFORE USING THE POWER TOOL READ THIS MANUAL
CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

DETAILS OF OPERATIONAL SAFETY FOR CIRCULAR SAWS
WITHOUT RIVING KNIFE

CAUTION:

Neglecting the instructions specified in the below warnings about

risks and guidelines for safety of use may cause risks of electric

shock, fire and/or serious injuries.

DANGER

Keep your hands away from cutting area and cutting blade.

Keep the second hand on the secondary handle or the motor

casing. When holding the saw with both hands the risk of injury with

cutting blade is reduced.

b. Do not reach under the processed material. Guard does not
protect from rotating cutting blade below processed material.

. Adjust cutting depth to thickness of processed material. /t is
recommended that the cutting blade reaches below the processed
material no more than tooth-length.

n

o

. Never hold processed material in hands, never keep it on legs.
Fix processed material to sound base. Good fixing of processed
material is important to avoid danger of contact with body, rotating
cutting blade being caught or loss of control over the operation.

1 d

d surfaces d.

. When operating, hold the saw by i
for such purpose.

-

. Be very careful to avoid contact of the rotating blade with live
wires or the power supply cord. Contact of power tool metal parts
with live wire may cause operator’s electric shock.

. For ripping cuts, always use guide for ripping or edge guide. /t
improves cutting accuracy and reduces risk of pinching the rotating
cutting blade in material.

. Use only cutting blades with correct arbour hole diameter.

Cutting blades that do not match seating may operate with eccentric
offset, which causes loss of control over operation.
Never use damaged or incorrect washers or bolts to install
cutting blade. Washers and fixing bolts for cutting blade
installation were designed especially for circular saw to provide
optimal operation and safety of use.

=

Kick back, causes and ways to reduce it

Kick back is a sudden lift and moving the saw back along the
cutting line towards the operator. This is caused by uncontrolled
cutting with cutting blade being caught, pinched or incorrectly
guided.

When saw blade is caught or pinched in material, the blade stops
and motor reaction produces sudden movement of the saw to the
back, towards the operator.

If the saw is unaligned or positioned incorrectly in the object
being cut, blade teeth may hit the upper surface of the material
when leaving the material. It will cause sudden raise of the saw,
and kick back towards the operator.

Kick back is an effect of improper use of circular saw, or wrong
operating procedures or conditions, and can be avoided by
observing applicable, below-mentioned precautions.

a. Hold the circular saw firmly with both hands in position that
allows to resist kick-back. Stand to the side of the circular saw,
and not in the line of cutting. Kick back may cause sudden move
ofcircular saw to the back, but its force can be controlled by operator
when appropriate precaution measures are taken.

GRA PHITE
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b. When the cutting blade jams or stops cutting due to any
reason, release the switch button and hold the saw still in
the material until the blade or disc stops completely. Never
attempt removing the cutting blade from material being
cut nor pull the saw back when the blade is rotating. It may
cause kick back. Investigate and implement correction actions to
eliminate causes of cutting blade seizing.

When restarting the saw in the processed material, centre
the cutting blade in the kerf and ensure the blade teeth are
not blocked in the material. When the cutting blade jams during
restart, it may slide off or cause kick back against the processed
material.

d. Support large b to minimize risk of pinching and kick
back of the circular saw. Large boards tend to bend under own
weight. Place supports under board on both sides, close to the cutting
line and close to the board edge.

Do not use blunt or damaged cutting blades. Blunt or incorrectly
positioned blade teeth create narrow kerf, excessive friction, jamming
of cutting blade and kick back.

Firmly set clamps for cutting depth and bevel angle before
making a cut. Change of saw settings when making a cut may cause
Jjamming and kick back.

Be very careful during plunge cutting in division walls. Cutting
blade may encounter objects not visible from the outside and cause
kick back.

Features of the lower protective guard.

o

d.

-

L

a. Make sure the lower guard is appropriately positioned before
each use. Do not use the saw when the lower guard does not
move freely and does not close immediately. Do not fix and
do not leave the lower guard open. When the saw is accidentally
dropped the lower guard may get deformed. Lift the lower guard
with pull-handle and ensure it is free to move and does not touch the
blade nor any other part of the tool for any setting of cutting depth
and angle.

b. Check functioning of the lower guard spring. Repair the guard

and its spring before use when they do not work properly.
Lower guard functioning may be slowed down due to damaged
parts, sticky sediments or building up of layers of wastes.
Manual pulling off the lower guard is allowed only when
special cutting is performed, such as “plunge cutting” and
“compound cutting”. Lift the lower guard with its pull handle.
As soon as the cutting blade sinks in the material the guard
must be released. For all other cuts it is recommended that the
lower guard works automatically.

. Always make sure the lower guard covers cutting blade before
putting the circular saw away on the workbench or floor.
Uncovered, rotating blade will move the circular saw back and will
cut everything in its way. Consider time required for stopping the
blade after the saw is switched off.

[

a

Additional safety instructions

Precautions

Do not use damaged or deformed cutting blades.

Do not use grinding wheels.

Use only cutting blades that are recommended by the
manufacturer and comply with the standard EN 847-1.

Do not use cutting blades without sintered carbide tips on teeth.
Dust of certain wood types may be dangerous to health. Direct
physical contact with dusts may cause allergic reaction and/or
respiratory system diseases of operator or bystanders. Dusts of oak
and beech are considered carcinogenic, especially in connection
with wood processing substances (wood impregnants).

Use personal protection measures, such as:

earmuff protectors to reduce risk of hearing damage,

eye shield,

.

respiratory system protection to reduce risk of harmful dusts
inhalation,
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- gloves for maintenance of cutting blades and other rough and
sharp materials (hold cutting blades by mount hole whenever
possible).

« Connect dust extraction system when cutting wood.

Safe work and maintenance

Match cutting blade with material that you plan to cut.

Never use the saw for cutting materials other than wood and
wood-like.

Do not use the saw without guard or when the guard is blocked.

Floor close to the machine work place must be kept tidy and
without loose materials and protrusions.

Provide appropriate work place illumination.

Machine operator must be properly trained for use, operation and
working with the machine.

Use only sharp cutting blades.

Observe maximum speed indicated on the cutting blade.

Make sure to use parts in accordance with the manufacturer’s
instructions.

Disconnect the saw from power supply when performing
maintenance tasks.

If the power cord gets damaged during operation, disconnect the
power supply immediately. DO NOT TOUCH POWER CORD BEFORE
DISCONNECTING FROM THE POWER SUPPLY.

If the saw is equipped with laser, replacement with laser of
another type is forbidden and all repairs must be carried out by
the service. Do not aim the laser beam at people or animals.

Do not use the tool in stationary mode. It is not designed for use
with sawing table.

Fix processed material to stable surface and secure with clamps or
vice to eliminate shifting. This kind of work piece fixation is safer
than holding the work piece in hand.

Wait until blade comes to a complete stop before putting the
power tool away. Cutting blade may jam and cause loss of control
over the power tool.

SAFETY RULES FOR LASER DEVICE

Laser device used in the saw design is the class 2 with maximum
power below 1 mW and wavelength A = 650 nm. Such device is not
dangerous to eyes, however do not look directly at the source of the
light (temporary blindness hazard).

WARNING. Do not look directly at the source of the laser beam. It
may cause hazards. Follow the below safety rules.

Use the laser device in accordance with the manufacturer’s
instructions.

Do not, either intentionally or unintentionally, point the laser
beam at people, animals or any object other than processed
material.

Do not bring to accidental pointing the laser beam at bystanders’
or animals’ eyes for a period longer than 0.25 second, for instance
by pointing the laser beam at mirrors.

Always ensure the laser beam is directed at material which does
not have any reflective surfaces.

Reflective steel sheet (and other materials with reflective surface)
does not allow for laser use, because it might cause hazardous
light reflection directed at operator, bystanders or animals.

Do not replace the laser unit with device of other type. All repairs
must be carried out by the manufacturer or authorized person.

LASER LIGHT, LASER RADIATION
DO NOT LOOK AT THE LASER BEAM

LASER DEVICE CLASS 2
Wavelength: 650 nm; Output: < 1 mW
EN 60825-1:2014

CAUTION: Adjustments other than described in this manual put
in danger of exposition to laser radiation!

CAUTION! This device is designed to operate indoors.

The design is assumed to be safe, protection measures and
additional safety systems are used, nevertheless there is always a
small risk of injuries at work.

Explanation of used symbols
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1. Read instruction manual, observe warnings and safety
conditions therein.

2. Device with class Il insulation.

3. Use personal protection measures (protective goggles, earmuff
protectors, anti-dust mask)

4. Disconnect the power cord before starting maintenance or
repair.

Protect against rain.
Keep the tool away from children.
Do not put your hands or legs close to cutting parts!

Danger of kickback.

@ N @ w

Caution, risk of hand injuries and cutting fingers.
10. Caution: Laser radiation.
CONSTRUCTION AND USE

Circular saw is a hand-held power tool with insulation class Il. It is
driven by a single-phase commutator motor. Power tools of this
type are widely used for cutting wood and wood-based materials.
Do not use the saw for cutting firewood. Attempts to use the saw for
purposes other than specified will be considered an improper use.
Use the circular saw only with appropriate cutting blades with teeth
with sintered carbide tips. Circular saw is designed for light duty
works in service workshops and any individual, amateur activities
(tinkering).

Use the power tool in accordance with the manufacturer’s
instructions only.

DESCRIPTION OF DRAWING PAGES
Below enumeration refers to the device elements depicted on the
drawing pages of this manual.

1. Dust extraction outlet
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Upper guard

Voltage indicator

Lower guard lever

Knob for base bevel adjustment
Edge guide locking knob
Cutting line indicator for 45°

Cutting line indicator for 0°

© ® N o U » w N

Base
. Cutting blade
. Flange washer
. Fixing bolt for cutting blade
. Lower guard
. Front handle
. Switch
. Switch lock button
. Main handle
. Cutting depth locking lever
. Spindle lock button
. Carbon brush cover
21. Laser switch
22. Laser

23.

* Differences may appear between the product and drawing.

Edge guide

MEANING OF SYMBOLS

CAUTION
A WARNING
@ INFORMATION

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

ASSEMBLY / SETTINGS

1.
2.

Edge guide
Hexagonal key

-1 pce
-1pce

PREPARATION FOR OPERATION

CUTTING DEPTH ADJUSTMENT

Cutting depth for right angle can be set from the range of 0 to 64
mm.

« Loosen the cutting depth locking lever (18).

« Set desired cutting depth (use the scale).

« Lock the cutting depth locking lever (18) (fig. A).

INSTALLATION OF THE EDGE GUIDE

Use the edge guide when cutting material to narrow pieces. Guide
can be installed on either left or right side of the power tool.
Loosen the parallel guide locking knob (6).

Insert the edge guide bar (23) into two holes in the saw base (9).
Set desired distance (use the scale).

« Use the edge guide locking knob (6) to fix the edge guide (23)
(fig. B).

The edge guide (23) can also be used for bevel cutting at angles
ranging from 0° to 45°.
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Never put hand or fingers behind the working saw. When kick
back happens the saw can fall on the hand, it may be the cause
of heavy body injury.

MOVING THE LOWER GUARD

Lower guard (13) of the cutting blade (10) is pushed away
automatically as the blade sinks into the material. To remove it
manually push the lower guard lever (4).

DUST EXTRACTION

Circular saw is equipped with dust extraction outlet (1) that allows
for extraction of sawdust produced when cutting.

OPERATION / SETTINGS
SWITCHING ON / SWITCHING OFF

The mains voltage must match the voltage on the rating plate of
the saw. Hold the saw with both hands when starting up, because
engine torque may cause uncontrolled turn of the power tool.

Remember that rotating parts of the saw rotate for some time
after the tool has been switched off.

The saw is equipped with the switch lock button (16) that protects
against accidental start up.

®

Switching on:

« Press the switch lock button (16) (fig. C).

« Press the switch button (15).

Switching off:

« Release pressure on the switch button (15).
VOLTAGE INDICATOR

When the saw is connected to power supply socket, the voltage
indicator lamp (3) lights up.

LASER OPERATION

Never look directly at the source of the laser beam or its reflection
from reflective surface, never aim the laser beam at any person.

A\

Laser beam allows for better control over the cut line.

The saw is equipped with the laser generator (22), which is used for
precise cutting. Always switch off the laser unit when the laser is not
used.
« Press the switch button (21) to on position.
« Laser starts to project red line, which is visible on the material.
« Make the cut along the line.
@ « Switch the laser off when cutting is finished.
Dust arising from cutting may suppress laser light, therefore it is
necessary to clean the generator lens occasionally.
CUTTING

Cutting line is defined by cutting line indicators (7) and (8).

@ « When starting operation always hold the saw firmly with both
hands by two handles.

« Switch on the circular saw only when it is away from the material

that s to be cut.

Do not press the saw too hard. Pressure should be moderate and

continuous.

After the cut s finished allow the cutting blade to stop completely.

.

If the cutting is aborted before the task is completed, prior to
continuation start the saw and allow for idle operation. Wait until
the tool achieves its full rotational speed and then carefully drive
the cutting blade into the kerf in the processed material.

When cutting perpendicular to fibres of material (wood), fibres
tend to lift up and tear off (moving the saw slowly minimizes this
effect).

Ensure the lower guard reaches its extreme position.

Before starting to cut always make sure that cutting depth locking
knob and knobs for base bevel adjustment are tightened firmly.
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« With the circular saw use only cutting blades with correct arbour
hole and outer diameter.

Do not use water or any other liquid for cleaning.

Clean the tool with a brush or blow through with compressed air

« Processed material must be firmly fixed. at low pressure.
« Place wider part of the saw base on the part of the material, which « Do not use any cleaning agents or solvents, they may damage
is not cut off. plastic parts.

If the object is small, fix the processed material with F-clamps. If « Clean ventilation holes in the motor casing regularly to prevent

the circular saw base does not move on the processed material, device overheating. Do not clean ventilation holes by inserting

but is lifted instead, there is danger of kick back. sharp objects there, such as screwdrivers and other similar objects.
« In case of power cord damage replace it with a cord with the same

Properly fixed processed material and firm hold of the tool specification. Entrust the repair to a qualified specialist or return

ensure full control over power tool operation. This allows to the tool to a service point.

avoid risk of body injury. Do not try to hold short pieces of
material with your hand.

In case of excessive commutator sparking, have the technical
condition of carbon brushes of the motor checked by a qualified

BEVEL CUTTING person.
. « During normal operation cutting blade gets blunt after some

« Loosen the knob for base bevel adjustment (5) (fig. D). time. When it happens it is necessary to apply greater pressure
« Use the scale to set the saw base (9) to appropriate angle (from when moving the saw during cutting.

0°to 45°). « When cutting blade is found damaged, replace it immediately.
« Tighten the knob for base bevel adjustment (5). « Cutting blade must always be sharp.
Be aware that the risk of kick back is greater for bevel cutting « Always store the tool in a dry place, beyond reach of children.
(pinching of cutting blade more probable), therefore it is CUTTING BLADE REPLACEMENT

particularly important that the saw base rests on the processed

material with its whole surface. Perform cutting with smooth « Use supplied hexagonal key to unscrew the fixing bolt for cutting
@ blade (12) by turning it counter-clockwise.

To prevent rotation of saw spindle, lock the spindle with spindle

lock button (19) when unscrewing the bolt that fixes the cutting

blade (fig. E).

Disassemble outer flange washer (11).

Use lower guard lever (4) to move lower guard (13) so it hides

maximally in the upper guard (2) (check condition and operation

of the spring that pulls the lower guard at that time).

Slide the cutting blade (10) out through the slitin the saw base (9).

Position new cutting blade so blade teeth and arrow on the blade

match direction of the arrow on the upper guard.

MAKING A CUT BY PLUNGING INTO MATERIAL

Disconnect the saw from power supply before starting any
adjustments.

« Set desired cutting depth that matches thickness of material
planned to be cut.

Tilt the saw so the front edge of the saw footplate (9) rests on the
cut material and 0° marker for perpendicular cutting is in the line
of planned cutting.

.

.

When the saw is in the place to start cutting, lift the lower guard
(13) with the lower guard lever (4) (cutting blade is lifted above
the material).

Switch the power tool on and wait until cutting blade reaches its
full rotational speed.

Gradually lower the saw and plunge the cutting blade in material
(during this move front edge of the saw base should have contact
with surface of the material).

When the blade starts cutting, release the lower guard.

When whole surface of the saw base rests on the material, move
the saw forward to proceed with cutting.

Never move the saw backwards when the blade is rotating, there REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES
is danger of kick back.

Finish cutting in reverse order it was started, by turning the saw
around line of contact of the processed material and the front
edge of the tool base.

.

Slide the cutting blade into base slot and install on the spindle so
it is well pressed against surface of the inner flange and centred
when seated on its neck.

« Install inner flange washer (11) and tighten the fixing bolt for
cutting blade (12) by turning it clockwise.

When installing cutting blade observe correct direction of the
teeth. Arrow on the saw body shows direction of spindle rotation.
Be very careful when holding the cutting blade in hand. Use
protective gloves to provide protection for your hands against
sharp teeth of cutting blade.

Immediately replace worn out (shorter than 5 mm), burnt or
cracked motor carbon brushes. Always replace both carbon
brushes at a time.

Entrust replacement of carbon brushes only to a qualified
person. Only original parts should be used.

Before removing blade from the material, allow it to stop after
switching the saw off.

All defects should be repaired by service workshop authorized by
the manufacturer.

Finish the corner fillets with reciprocating saw or hand saw when

necessary.
CUTTING OR CUTTING OFF LARGE PIECES OF MATERIAL TECHNICAL PARAMETERS
When cutting large boards of material support them to avoid RATED PARAMETERS

potential blade hitch (kick back) due to pinching the blade in

material kerf.
Circular Saw 59GP100
OPERATION AND MAINTENANCE Parameter Value

Unplug the power cord from the mains socket before commencing Supply voltage 230V AC

any activities related to installation, adjustment, repair or

maintenance. Power supply frequency 50Hz
@ MAINTENANCE AND STORAGE Rated power 1800 W

« Cleaning the device after each use is recommended. No load rotational speed 5500 min™




Max. outer diameter of cutting blade 185 mm
Inner diameter of cutting blade 20 mm
Maximum cutting | At90°angle 64 mm
depth
At 45°angle 49 mm

Protection class n
Laser class 2
Laser power <1Tmw
Wavelength A=650nnm
Weight 4,9 kg
Year of production 2018

59GP100 defines type and indication of the device

NOISE LEVEL AND VIBRATION PARAMETERS

Sound pressure Lp,=92,1 dB(A) K= 3 dB(A)

Sound power Lw,=103,1 dB(A) K= 3 dB(A)

Value of vibration acceleration,
primary handle
Value of vibration acceleration,
auxiliary handle

a,= 4,403 m/s? K= 1,5 m/s?

2,=4,319 m/s?K=1,5 m/s?

Noise and vibration information

Noise produced by the device is defined with: level of produced
sound pressure Lp, and level of sound power Lw, (where K is
measurement uncertainty). Vibrations produced by the device
are defined with vibration acceleration value ah (where K is
measurement uncertainty).

Sound pressure Lp,, sound power Lw, and vibration acceleration a,
specified in this manual have been measured in accordance with I[EC
62841-1:2014+C1:2014. Specified vibration level ah can be used to
compare tools and for initial evaluation of exposition to vibrations.

Specified vibration level is representative for main applications
of the device. When the device is used for other purposes or with
different working tools, the vibration level may change. Insufficient
or too rare maintenance may increase vibration level. The
abovementioned factors may lead to higher exposure to vibrations
during whole working time.

To precisely define exposure to vibrations, include periods
when the device is switched off and when it is switched on
but not used for workmg Once all factors have been carefully
considered, total exp to vib may be significantly
lower.

To protect the user from results of exposure to vibrations, use
additional safety measures such as: device and working tool periodic
maintenance, proper hand temperature conditions, good work
organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

)i¢

“The right to make changes i reserved.

Electrically powered products should not be disposed of with household
wastes, but should be utilised in proper recycling centres. Obtain
information on waste recycling from your seller or local authorities. Used
electric and electronic equipment contains substances active in the natural
environment. Unrecycled equipment constitutes a potential risk for the
environment and human health.

“Grupa Topex Spétka z " Spotka with seat in Warsaw at
ul.Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa Topex) informs, that all copyrights to this instruction (hereinafter
Instruction), including, but not limited to, text, photographies, schemes, drawings and layout of the
instruction, belong to Grupa Topex exclusively and are protected by laws accordingly to Copyright
and Related Rights Act of 4 February 2004 (ustawa o prawie autorskim | prawach pokrewnych, Dz. U.
2006 No 90 item 631 with later ammendments). Copying, processing, publishing, modifications for
commercial purposes of the entire Instruction or its parts without written permission of Grupa Topex
are strictly forbidden and may cause civil and legal liability.
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UBERSETZUNG DER
ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG

KREISSAGE
59GP100

ANMERKUNG: LESEN SIE DIE VORLIEGENDE BETRIEBSANLEITUNG
VOR DER INBETRIEBNAHME DIESES ELEKTROWERKZEUGS
SORGFALTIG DURCH UND BEWAHREN SIE DIESE FUR SPATERES
NACHSCHLAGEN AUF.

DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

DETAILLIERTE  SICHERHEITSHINWEISE ZUM BETRIEB VON
KREISSAGEN OHNE SPITZKEIL

ANMERKUNG:

Die Nichtbeachtung der angegebenen Warnhinweise und
Vorgaben beziiglich der Sicherheit beim Gebrauch kann zum
Stromschlag, Brand und/oder scheren Personenschaden fiihren.

GEFAHR
. Halten Sie ihre Hande vom Schneidbereich und Kreissageblatt

fern. Zweite Hand auf dem Zusatzgriff bzw. Motorgehduse

halten. Wird die Kreissdge mit beiden Hénden gehalten, sinkt das

Risiko der Verletzung durch das Kreissdgeblatt.

Greifen Sie mit der Hand nicht unter den zu bearbeitenden

Gegenstand. Die Abdeckung kann den Benutzer nicht vor der

rotierenden Schneidescheibe unterhalb des zu bearbeitenden

Gegenstands schiitzen.

. Stellen Sie die Schnitttiefe entsprechend der Dicke des zu
bearbeitenden Gegenstands ein. Es wird empfohlen, dass das
Kreissdgeblatt unterhalb des geschnittenen Materials nicht mehr als
bis zur Hohe des Scheibenzahnes hervorragt.
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a

Halten Sie den zu schneidende Gegenstand nie in Hinden
oder auf einem Bein. Bringen Sie den zu bearbeitende

d an eine Basis an. Fine feste Anbringung
des zu  bearbeitenden Gegenstands ist wichtig, um den
gefdhrlichen Kontakt mit dem Korper, das Einklemmen des
rotierenden Kreissdgeblatts bzw. den Verlust der Kontrolle tiber den
Schneidevorgang zu vermeiden.

e

Beim Betrieb halten Sie die Kreissige an den dafiir
bestimmten isolierten Flachen.

-

Achten Sie besonders darauf, dass das rotierende

Kreissageblatt mit keinen Leitungen unter Spannung bzw.

keiner Versorgungsleitung der Kreissige in Beriihrung

kommt. Die Beriihrung der Metallelemente des Elektrowerkzeugs
mit Leitungen unter Spannung kann zu einem Stromschlag beim

Bediener fiihren.

Beim Langsschneiden ver den Sie stets eine Fithrung zum

Langsschneiden bzw. Kantenfiihrung. Damit wird der Schnitt

préziser ausgefiihrt und das Risiko, das rotierende Kreissdigeblatt

einzuklemmen, niedriger.

.Setzen Sie  stets Kreissﬁgeblﬁtter mit  richtigen
S Jii ein. Krei: itter, die an die Spannbuchse
nlcht angepasst sind, kénnen exzentrisch arbeiten und den Verlust
der Kontrolle (iber den Schneidevorgang verursachen.

i. Sp Sie keine beschadig Krei blatter oder keine

falschen Unterl heiben bzw. Schraub Unterlegscheiben

und Befestigungsschrauben fiir das Kreisscgeblatt sind speziell fiir
die Kreissdge entwickelt worden, um eine optimale Funktionsweise
und Betriebssicherheit zu sichern.

=

Riickschlag — Ursachen des Riickschlags und Vorbeugung

Der Ruckschlag steht fiir ein plétzliches Anheben und einen
Riickwartsgang der Kreissdége zum Bediener in der Schnittlinie
hin, was durch die eingeklemmte bzw. das nicht richtig gefiihrte
Kreisségeblatt verursacht wird.

.

Wenn das Kreissageblatt in einem Schlitz angehakt oder
eingeklemmt wird, stoppt das Kreissageblatt. Der Motor reagiert
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mit einem gewaltigen Riickwartsgang der Kreissaige zum
Bediener hin.

Wenn das Kreissageblatt schief oder falsch im Werkstiick
positioniert ist, kann die Verzahnung des Kreissageblattes nach
der Bearbeitung des Materials gegen die obere Oberfléche des
Werkstiicks schlagen und das Anheben der Kreissage und den
Ruickschlag zum Bediener hin verursachen.

Der Riickschlag entsteht durch nicht richtige Verwendung der

Kreissége bzw. falsche Vorgénge oder Betriebsbedingungen. Man

kann dem Riickschlag mit entsprechenden, unten angegebenen

SicherheitsmaBnahmen entgegenwirken.

. Halten Sie die Kreissdage mit beiden Handen fest. Positionieren
Sie lhre Arme so, dass Sie dem Riickschlag standhalten.
Positionieren Sie Ihren Korper an einer Seite der Kreissdge,

c

a

Das manuelle Zuriickziehen der unteren Abdeckung ist
nur bei Sonderschnitten wie ,Tiefschnitt” und ,Komplexer
Schnitt” zugelassen. Heben Sie die untere Abdeckung
mit dem Riickzuggriff und geben Sie diese frei, wenn das
Kreissageblatt sich ins Werkstiick vertieft. Bei allen anderen
Schnittarten empfehlen wir, dass die untere Abdeckung selbsttdtig
funktioniert.

. Vor dem Ablegen der Kreissdge auf den Werkstatttisch oder

FuBboden priifen Sie stets, dass die untere Abdeckung
das Kreissdgeblatt verdeckt. Die nicht verdeckte, rotierende
Schneidescheibe wird den Riickwdrtsgang der Kreissdge verursachen,
die alles in ihrem Weg schneiden wird. Beriicksichtigen Sie die Zeit, die
zum Stillstand des Kreissdgeblattes nach Ausschalten benétigt wird.

Zusatzliche Sicherheitshinweise

Rl

nicht in der Trennlinie. Der Riickschlag kann eine g g
Bewegung der Kreissdge nach hinten verursachen. Die Starke
des Riickschlags kann vom Bediener kontrolliert werden,

wenn entsprechende Sicherhei g
werden.

b.Wenn die Schneidescheibe klemmt bzw. den
Schneidevorgang aus einem Grund unterbricht, lassen Sie
die Schaltertaste frei und halten die Kreissige unbewegt im
Material bis zum vélligen Stillstand des Kreissdgeblattes.
Versuchen Sie nie, das Ki blatt vom zu schneidend
Material zu entfernen bzw. die Kreissige nach hinten zu
ziehen, wenn sich das Kreissageblatt immer noch bewegt,
denn dies kann zum Riickschlag fiihren. Priifen Sie und ggf.
KorrekturmaBnak vorneh um die Ursache des
Einkl des Kreissageblattes zu beheb

c. Beim erneuten Start der Kreissdge in dem zu bearbeitenden
Element zentrieren Sie das Kreissdgeblatt und stellen Sie
sicher, dass die Verzal des Kreissageblattes im Material
nicht eingeklemmt ist. Wenn das Kreisségeblatt bei Neustart
einklemmt, kann sie sich nach vorne verschieben bzw. zum
Riickschlag des Werkstiicks fiihren.

&

Halten Sie groB3e Platten fest, um das Risiko des Einklemmens
und Riickschlags der Kreissédge zu minimieren. GroBe Platten
tendieren zum Knicken unter Eigengewicht. Stellen Sie an
beiden Seiten die Plattenstiitzen in der Ndhe zur Schnittlinie
und Plattenkante.

e. Verwenden Sie keine pf bzw. beschadig
Kreissdgeblitter. S pfi oder falsch eingestellte
Verzal des Kreissdgeblattes bildet einen engen

Sagenschnitt, wodurch zum iibermdBigen Reiben,
Einklemmen und Riickschlag kommt.

-

Vor dem Schnittvorgang stellen Sie die Schnitttiefe- und
Neigungswinkelklemmen richtig ein. Falls die Einstellungen
der Kreissage beim Schneiden gedndert werden, kann es zum
Einklemmen und Riickschlag kommen.

g. Gehen Sie besonders vorsichtig beim Tiefschneiden in den
Tr anden vor. Das Kreissdgeblatt kann and Objel
die von auBlen nicht sichtbar sind, Schneider und somit zum
Riickschlag fiihren.

Funktionen der unteren Schutzabdeckung

a.Vor jedem Gebrauch stellen Sie sicher, dass die untere
Abdeckung richtig aufgeschoben ist. Verwenden Sie die
Kreissdge nicht, wenn sich die untere Abdeckung keine freien
Bewegungen ausfiihrt und nicht sofort schlieBt. Die untere
Abdeckung darf in der offi || nicht befestigt bzw.
gelassen werden. Bei einem zufilligen Herunterfallen der Kreissdge
kann die untere Abdeckung geknickt werden. Heben Sie die untere
Abdeckung mit dem Riickzuggriff und stellen Sie sicher, dass die
Abdeckung sich frei bewegt und das Kreissdgeblatt oder andere
Gerdtelemente bei jedem Einstellwinkel und jeder Schnitttiefe nicht
beriihrt.

. Priifen Sie die Funktionsweise der Feder der unteren
Abdeckung. Wenn die Abdeckung und Feder nicht richtig
arbeiten, miissen sie vor dem Gebrauch repariert werden.
Die Funktion der unteren Abdeckung kann durch beschddigte Teile,
klebrige Ablagerungen bzw. Abfallschichten verlangsamt werden.
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Sicherhei

.

.

.

.

.

.

Verwenden Sie keine Schneidescheiben, die beschadigt oder
verformt sind.

Keine Schleifscheiben verwenden.

Verwenden Sie nur die vom Hersteller empfohlenen
Schneidescheiben, die den Anforderungen der Norm EN 847-1
entsprechen.

Verwenden Sie keine Schneidescheiben, die (ber keine
Verzahnung mit Hartmetallschicht verfiigen.

Holzstaub mancher Holzarten kann gesundheitsschadlich
sein. Direkter physischer Kontakt mit Stauben kann allergische
Reaktionen und/oder Erkrankungen der Atemwege beim
Bediener oder bei den sich in der Néhe befindenden Personen
verursachen. Stdube vom Eichen- bzw. Buchenholz gelten als
krebserregend, insbesondere in Kombination mit Substanzen zur
Holzbearbeitung (Holzschutzmittel).

Verwenden Sie geeignete personliche Schutzausriistung wie:

- Gehorschutz, um das Risiko des Gehérverlusts zu reduzieren;

- Augenschutz;

- Schutz fur Ihre Atemwege, um das Risiko der Einatmung von
schédlichen Stduben zu reduzieren;

Handschuhe zum Umgang mit Schneidescheiben (halten Sie
die Schneidescheiben méglichst am Haltegriff) und anderen
rauen und scharfen Stoffen;

Beim Holzschneiden schlieBen Sie das System an das
Absaugungssystem an.

Sicherheitsbewusstes Arbeiten und Wartung

.

.

.

.

Passen Sie die Schneidescheibe an die Art des zu schneidenden
Stoffs an.

Verwenden Sie nie die Kreissdge zum Schneiden von Werkstticken,
die kein Holz bzw. keine holzéhnlichen Stoffe sind.

Verwenden Sie die Kreissdge nie ohne Abdeckung oder falls sie
gesperrtist.

Der FuBboden im Arbeitsbereich der Maschine muss gut gepflegt
sein, darf keine losen Materialien und herausragenden Elemente
aufweisen;

Sorgen Sie fiir eine entsprechende Beleuchtung des
Arbeitsplatzes;

Der Bediener der Maschine soll entsprechend betriebs- und
bedienungsmaBig geschult werden.

Verwenden Sie nur scharfe Schneidescheiben.

Beachten Sie die max. Drehzahl, die auf der Schneidescheibe
angegeben ist.

Stellen Sie sicher, dass die verwendeten Teile den Empfehlungen
des Herstellers entsprechen.

Die Kreissage ist von der Versorgung zu trennen, falls
Wartungsarbeiten vorgenommen werden.

Falls das Netzkabel beim Betrieb beschadigt wird, schalten Sie
die Netzversorgung unverziglich aus. DIE LEITUNG VOR DEM
AUSSCHALTEN DER NETZVERSORGUNG NICHT BERUHREN.

Ist die Kreissdge mit Laser ausgestattet, so ist der Austausch gegen
einen anderen Lasertyp nicht zugelassen. Reparaturen sind vom



Kundendienst durchzufiihren. Kein Laserlicht auf Menschen und
Tiere richten.

Das Elektrowerkzeug als stationares Werkzeug nicht verwenden.
Es ist zum Einsatz mit einem Sagetisch nicht ausgelegt.

Das Werkstiick auf einer festen Oberfliche montieren und
gegen Verschieben mit Klammern oder einem Schraubstock
sichern. Ein solches Spannen des Werkstticks ist sicherer als das
Festhalten des Werkstiicks in der Hand.

Vor dem Ablegen des Elektrowerkzeugs bis zum Stillstand des
Kreissdgeblattes abwarten. Das Kreissageblatt kann einklemmen
und zum Verlust der Kontrolle Giber das Elektrogerét fiihren.

SICHERHEITSREGEL BEIM BETRIEB EINES LASERGERATES

In der Konstruktion der Kreissige wurde ein Lasergerat der
Klasse 2 mit der maximalen Leistung von < 1 mW bei der
Strahlungswellenlange von A = 650 nm verwendet. Dieses
Lasergerdt ist nicht fur lhr Sehvermdgen schéadlich. Man darf aber
nicht direkt in der Richtung der Strahlungsquelle schauen (Gefahr
durch momentane Blindheit).

WARNUNG. Nicht direkt ins Laserlichts schauen. Es ist gefahrlich.
Beachten Sie folgende Sicherheitsregel.

Das Lasergerdt soll gema den Hinweisen des Herstellers
gebraucht werden.

Niemals - gewollt oder ungewollt - das Biindel des Laserlichts
auf Menschen, Tiere oder Objekt richten, das kein zu bearbeitetes
Objekt ist.

Nicht zulassen, dass das Bundel des Laserlichts zufélligerweise
in die Augen von beistehenden Personen oder Tieren fir langer
als 0,25 s gerichtet wird, z.B. beim Richten des Laserlichtbiindels
mittels Spiegel.

Stets tiberprifen, dass das Laserlicht auf das Material gerichtet ist,
auf dem es keine reflektierenden Flachen gibt.

Glanzendes Stahlblech (oder andere Stoffe mit der das Licht
reflektierenden Oberflache) lasst die Verwendung des laserlichtes
nicht zu, denn es konnte zu einer gefahrlichen Lichtreflexion
kommen, die auf den Bediener, Dritte oder Tiere gerichtet ist.

Die Lasereinheit gegen keinen anderen Gerdtetyp austauschen.
Alle Instandsetzungen durch den Hersteller oder eine autorisierte
Fachkraft ausfiihren lassen.

LASERLICHT, LASERSTRAHLUNG
NICHT IN DEN LASERSTRAHL SCHAUEN

LASERGERAT DER 2. KLASSE
Wellenlénge: 650 nm; Leistung: < 1 mW
EN 60825-1:2014

ANMERKUNG: Durch die Einstellungen, die von den in dieser

Betri g geg Ei abweichen,
besteht das Risiko der Laserbestrahlung!

ACHTUNG! Das Gerédt ist fir den Betrieb in Innenrdumen
bestimmt.

Obwohl eine sichere Konstruktion, Sicherheitseinrichtungen

und zusétzliche Schutzeinrichtungen eingesetzt werden, besteht
stets das Restrisiko einer Verletzung.
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Die Erlduterung zu den eingesetzten Piktogrammen:
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1. Die Betriebsanleitung durchlesen und die darin enthaltenen
Warnhinweise und Sicherheitshinweise beachten.

2. Das Gerat mit der Isolierung der zweiten Klasse.

3. Personliche Schutzausriistung (Schutzbrille, Gehdrschutz,
Staubschutzmaske) tragen.

4. Die \Versorgungsleitung vor allen Wartungs- und
Reparaturarbeiten abtrennen.

Das Gerat vor Regen schiitzen.
Das Gerat von Kindern fernhalten.
Keine Extremitaten den Schneideelementen néhern!

Ruickschlaggefahr.

v ® N o w

Achtung: das Risiko von Handverletzungen und des
Fingerabschneidens.

10. Achtung: Laserstrahlung.
AUFBAU UND ANWENDUNG

Die Kreissdge ist ein manuell betriebenes Elektrowerkzeug
mit der Il. Isolierklasse. Das Gerat wird mit einem einphasigen
Kommutatormotor  betrieben. Dieses Elektrowerkzeug wird
breit zum Schneiden von Holzelementen sowie Holzwerkstoffen
verwendet. Verwenden Sie das Gerdt nicht zum Schneiden
von Brennholz. Samtliche Versuche, die Gehrungssidge zu
anderen Zwecken als angegeben zu verwenden, gelten als der
bestimmungsgemédBe Gebrauch des Gerdtes. Verwenden Sie die
Kreissdage nur mit geeigneten Schneidescheiben, mit Verzahnung
mit einer Hartmetallschicht. Die Kreissdge ist geeignet fur die
Ausfiihrung von leichten Werkstattarbeiten und allen Arbeiten, die
Zuhause selbst durchgefiihrt werden (Heimwerker).

NichtbestimmungsgeméaBe Verwendung des Elektrowerkzeugs
ist nicht zugelassen.

BESCHREIBUNG DER SEITEN MIT GRAPHIKEN
Die unten angefiihrte Nummerierung bezieht sich auf die Elemente
des Gerates, die auf den Seiten mit Graphiken dargestellt werden.

1. Staubabsaugstutzen
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2. Obere Abdeckung Lassen Sie nie zu, dass sich hinter der eingeschalteten Kreissdge
. . Ihre Hand oder Finger befinden. Beim Riickschlag kann die
3. Kontrolllampe fiir anliegende Spannun
petd €9 pannung Kreissdage dann auf lhre Hand herunterfallen und schwere
4. Hebel der unteren Abdeckung Kérperverletzung verursachen.
5. Verriegelungsregler fir FuBeinstellungen
| gd 9 ||g| . g| ® UNTERE ABDECKUNG SCHWENKEN
6. Regler der parallelen Fiihrungsverriegelun:
9 ) P i 9 9 9 Die untere Abdeckung (13) der Schneidescheibe (10) wird beim
7. Anzeige der Schnittlinie 45° Kontakt mit dem Werkstiick automatisch allmahlich geschwenkt.
8. Anzeige der Schnittlinie 0° Um sie manuell zu schwenken, ist der Hebel der unteren Abdeckung
(4) zu verschieben.
9. Gestell N
TAUBABFUHRUNG
10. Schneidescheibe @ STAU UHRU
Al h | Die Kreissage ist mit einem Staubabsaugstutzen (1) ausgestattet,
11. Flanschunterlage der die Absaugung der beim Schneiden entstehenden Spanen und
12. Befestigungsschraube fiir Schneidescheibe Stauben ermoglicht.
13. Untere Abdeck
niere Abdeckung BETRIEB/EINSTELLUNGEN

14. Vorderer Handgriff

15. Hauptschalter EIN-/AUSSCHALTEN

16. Taste fir Schalterverriegelung Die Netzspannung muss dem Spannungswert entsprechen,
der im Typenschild der Gehrungssdge angegeben worden ist.

17. Haupthaltegriff
aupthaltegri Halten Sie die Kreissige beim Betitigen mit beiden Handen fest,

18. Verriegelungshebel fiir Schnitttiefe denn das Motordrehmoment kann zu einer nicht kontrollierten
19. Taste der Spindelarretierung Umdrehung des Elektrowerkzeugs fiihren.
20. Abdeckung der Kohlebiirste Beachten Sie, dass nach Ausschalten der Kreissdge ihre

bewegliche Elemente eine Zeit lang immer noch rotieren.
21. Laserschalter

L Die Kreissage ist mit der Taste der Schalterverriegelung (16)
22. Laser ausgestattet, die vor einem versehentlichen Start des Werkzeugs
23. Parallele Fiihrung schitzt.
* Es kénnen Unterschiede zwischen der Abbildung und dem Produkt auftreten. Einschalten:
BESCHREIBUNG DER VERWENDETEN GRAPHISCHEN ZEICHEN + DieTaste der Schalterverriegelung (16) (Abb. C) driicken.

« DieTaste des Schalters (15) driicken.

Ausschalten:
ACHTUNG « DieTaste des Schalters (15) freigeben.

A SIGNALLAMPE FUR ANLIEGENDE SPANNUNG
WARNUNG ®

Mit dem Anschluss der Kreissdge an die Steckdose leuchtet die
@ Signallampe fiir anliegende Spannung (3) auf.
MONTAGE/EINSTELLUNGEN LASERFUNKTION
@ In den Laserlichtstrahl darf nie direkt bzw. Spiegelreflexion
INFORMATION geschaut werden. Der Laserstrahl darf auf Personen nicht
AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR gerichtet werden.

1. Parallele Fiihrung -15t
2. Sechskantschliissel -1st

VORBEREITUNG AUF DEN EINSATZ

Das Laserlicht ermdéglicht eine bessere Kontrolle der Schneidelinie.

Der Lasergenerator (22), mit dem die Kreissage ausgestattet ist, wird
fiir das Feinschneiden bestimmt. Schalten Sie das Lasermodul aus,
falls der Laserstrahl nicht verwendet wird.

.

Die Taste des Laserschalters (21) in die eingeschaltete Position
bringen.

SCHNITTTIEFE EINSTELLEN

Die Schnitttiefe unter dem rechten Winkel kann im Bereich von 0 bis
64 mm reguliert werden.

« Der Laser wird eine rote Linie ausstrahlen, die auf dem Material
sichtbar wird.

« Den Verriegelungshebel fiir Schnitttiefe (18) freigeben.

« Gewiinschte Schnitttiefe (mit Skala) einstellen. .

Das Schneiden soll entlang dieser Linie erfolgen.
Nach dem Schneiden ist der Laser auszuschalten.

.

« Den Verriegelungshebel furr Schnitttiefe (18) (Abb. A) arretieren.
FUHRUNG ZUM PARALLELSCHNEIDEN MONTIEREN

Beim Schneiden des Werkstiicks in enge Stiicke ist die parallele

Der beim Schneiden entstehende Staub kann das Laserlicht
déampfen. Deswegen sollen Sie ab und zu die Projektorlinse am
Lasergerat reinigen.

Fiihrung zu verwenden. Die Fiihrung kann an der linken oder, SCHNEIDEN
rechten Seite des Elektrowerkzeugs angebracht werden. Die Trennlinie wird von der Anzeige der Trennlinie (7) und (8)
« Den Regler der parallelen Fiihrung (6) I6sen. angezeigt.

Die Leiste der parallelen Fiihrung (23) in zwei Offnungen im Fu
der Kreissdge (9) einlegen.

Den gewiinschten Abstand (mit Skala) einstellen. Die Kreissdge darf nur dann eingeschaltet werden, wenn sie von
Die parallele Fihrung (23) mit dem Regler der parallelen dem zu bearbeitenden Material weggezogen ist.
Fuhrungsverriegelung (6) (Abb. B) montieren. Dricken Sie die Kreissdge nicht zu stark, sondern maBig und
kontinuierlich an.

« Beim Anfang der Arbeit halten Sie die Kreissdge stets mit beiden
Hénden an beiden Haltegriffen fest.

Die parallele Filhrung (23) kann ebenfalls zum Schragschneiden im

Bereich von 0°bis 45° eingesetzt werden.



Nach dem Schneiden warten Sie bis zum vollstandigen Stillstand
der Schneidescheibe.

Wird der Schneidevorgang unterbrochen, warten Sie beim
Fortfahren ab, dass die Kreisséage ihre maximale Drehzahl erreicht
und erst dann fiihren Sie die Schneidescheibe ins Werkstiick
hinein.

Beim Querschneiden von Materialfasern (Holzfasern) werden die
Fasern manchmal angehoben und abgerissen (der Vorschub der
Kreissage mit niedriger Drehzahl minimalisiert diese Tendenz).
Stellen Sie sicher, dass die untere Abdeckung bis zur Endstellung
kommt.

Vor dem Schneiden stellen Sie stets sicher, dass der Einstellring
der Arretierung der Schnitttiefe sowie der Verriegelungsregler fiir
FuBeinstellungen richtig zugeschraubt sind.

Fur die Kreissage verwenden Sie ausschlieBlich Schneidescheiben
mit einem richtigen Auf8en- und Spanndurchmesser.

Das Werksttick ist sicher zu befestigen.

Den breiteren Teil des FuBes der Kreissdge stellen Sie auf dem
nicht geschnittenen Materialteil.

Wenn das Werkstiick klein ist, befestigen Sie es mit Klemmen.
Falls der FuB der Kreissdge sich am beark Material nicht
verschiebt, sondern angehoben wird, kann es zum Riickschlag
kommen.

Ref, idand,

Entsprechende des zu sch Materials
sowie festes Halten der Kreissige gewahrleisten volle
Kontrolle liber das Gerét und verhindern somit das Risiko von
Korperverletzung. Versuchen Sie nie kurze Materialstiicke mit
der Hand festzuhalten.

SCHRAGSCHNEIDEN

« Losen Sie den Verriegelungsregler fur FuBeinstellungen (5)
(Abb. D).

« Stellen Sie den FuB3 (9) der Kreissdge unter gewlinschten Winkel
(von 0° bis 45° mit der Skala ein.

« Drehen Sie den Verriegelungsregler fiir FuBeinstellungen (5) zu.

Beachten Sie, dass beim Schrigschneiden das Risiko des
Riickschlags (Einkl: des Krei: tes) hoher ist. Aus
diesem Grund ist es besonders zu beachten, dass der Fu3 der
Kreissdge mit der ganzen Oberfliche ans Werkstiick anliegt.
Fiihren Sie den Schnitt stufenlos aus.

EINSTICH INS WERKSTUCK

Vor der Regulierung trennen Sie die Kreissige von der
Netzspannung.

Stellen Sie die gewtinschte Schnitttiefe entsprechend der Dicke
des Werkstiicks ein.

Stellen Sie die Kreissage so schrdg ein, dass die vordere Kante des
FuBBes (9) der Kreissdage sich auf dem Werkstiick stiitzt und die
Anreinadel 0° fiir Senkrechtschneiden sich in der vorgesehenen
Schnittlinie befindet.

Nach dem Aufstellen der Kreissdge in der Startposition heben
Sie die untere Abdeckung (13) mit dem Hebel der unteren
Abdeckung (4) (die Schneidescheibe der Kreissége ist tiber dem
Werkstiick angehoben).

Betétigen Sie das Elektrowerkzeug und warten Sie ab, bis die
Scheidescheibe ihre volle Drehzahl erreicht.

Senken Sie allmahlich die Kreissige und vertiefen das
Kreissageblatt ins Werkstlick (bei diesem Vorgang soll die vordere
Kante des FuBes der Kreissage die Oberfliche des Werkstiicks
bertihren).

Wenn das Kreissageblatt mit dem Schneiden anfidngt, geben Sie
die untere Abdeckung frei.

Wenn der FuB3 der Kreissage mit seiner ganzen Oberfliche das
Material beriihren wird, fahren Sie mit dem Schneiden fort und
schieben die Kreissdge nach vorne.

Ziehen Sie nie die Kreissage mit rotierenden Schneidescheibe
weg, denn dadurch das Risiko des Ruckschlags entsteht.

0
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« SchlieBen Sie den Einstichvorgang umgekehrt zu dessen Start ab,
indem Sie die Kreissdge um die Kontaktlinie der vorderen Kante
des SdgenfuBes mit dem Werkstiick drehen.

« Nach Ausschalten der Kreissige warten Sie ab, bis die
Schneidescheibe zum vollsténdigen Stillstand kommt bevor Sie
das Elektrogerat vom Werkstiick ausfahren.

« Gegebenenfalls fiihren Sie die Finishbearbeitung von Kanten mit
einer Blattsdge oder Handsage aus.

GROSSE MATERIALSTUCKE SCHNEIDEN ODER ABSCHNEIDEN

Beim Durchschneiden gréBerer Platten oder Bretter sind
sie entsprechend zu unterstiitzen, um einen ev. Ruck der
Schneidescheibe (Riickschlag) durch das Einklemmen der
Schneidescheibe im Ségeschnitt im Werkstiick zu verhindern.

BEDIENUNG UND WARTUNG
Vor allen Montage-, Einstellungs-, Reparatur- oder
Bedienungsarbeiten  trennen  Sie den  Stecker der

Versorgungsleitung aus der Netzsteckdose.
WARTUNG UND AUFBEWAHRUNG

« Es wird empfohlen, das Gerat direkt nach jedem Gebrauch zu

reinigen.

Zum Reinigen kein Wasser oder keine anderen Flussigkeiten

verwenden.

Das Gerdt mit einem Pinsel reinigen oder mit Druckluft mit

niedrigem Druckwert durchblasen.

Keine Reinigungs- oder Losungsmittel verwenden, denn sie

kénnen die Kunststoffteile beschadigen.

Die Luftungsschlitze der Motorstichsage regelméaBig reinigen, um

die Uberhitzung des Motors zu vermeiden. Die Reinigung von

Liiftungsoffnungen durch Einschieben von scharfen Elementen

wie Schraubendrehern usw. ist nicht zugelassen.

« Bei einer Beschadigung der Versorgungsleitung tauschen Sie sie
gegen eine neue mit den gleichen Parametern aus. Damit einen
qualifizierten Fachelektriker oder eine Servicestelle beauftragen.

.

Beim UbermaBigen Funken am Kommutator ist eine Fachkraft
mit der Prifung des Zustandes der Motor-Kohlebirsten zu
beauftragen.

.

Bei Normalgebrauch wird die Schneidescheibe nach bestimmter
Zeit stumpf. Von einer stumpfen Schneidescheibe zeigt der
notige starkere Andruck beim Schieben der Kreissiage beim
Schneidevorgang.

.

Wird eine Beschadigung der Schneidescheibe festgestellt, so ist
sie unverzlglich auszutauschen.
Die Schneidescheibe muss immer Schaff sein.

Das Gerét in einem trockenen Ort, auBerhalb der Reichweite von
Kindern aufbewahren.

AUSTAUSCH DER SCHNEIDESCHEIBE

Schrauben Sie die Befestigungsschraube der Schneidescheibe
(12) mit dem mitgelieferten Schliissel nach links ab.

« Um der Drehung der Spindel der Kreissdge entgegenzuwirken,
sperren Sie die Schneidescheibe beim Abschrauben der
Befestigungsschraube mit der Taste der Spindelarretierung (19)
(Abb. E).

Die dufere Flanschunterlage (11) abbauen.

.

Mit dem Hebel der unteren Abdeckung (4) schieben Sie die untere
Abdeckung (13) so, dass sie maximal in der oberen Abdeckung
(2) verdeckt wird (prifen Sie dabei die Zugfeder der unteren
Abdeckung auf den Zustand und die Funktionsweise).

Fahren Sie die Schneidescheibe (10) durch den Schlitzam Ful’ der
Kreissdge (9) aus.

Bringen Sie eine neue Schneidescheibe in die Position, in der
die eingestellte Verzahnung mit der Richtung des Pfeils auf der
unteren Abdeckung vollkommen tbereinstimmt.

Schieben Sie die Schneidescheibe in den Schlitz am Fu3 der
Kreissdge und befestigen Sie diese an der Spindel, sodass sie an
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die Oberflache des inneren Flansches angedriickt ist und in seiner
Aussparung zentrisch sitzt.

« Bauen Sie die dufRere Flanschunterlage (11) an und ziehen Sie die
Befestigungsschraube der Schneidescheibe (12) nach rechts an.

Beachten Sie, dass die Schneidescheibe mit der
Verzahnung in richtiger Richtung montiert wird.
Die Drehrichtung der Spindel des Elektrowerkzeugs
zeigt der Pfeil auf dem Geha der Krei:

Beim Greifen nach der Schneidescheibe gehen Sie besonders
vorsichtig vor. Verwenden Sie Schutzhandschuhe, um lhre
Hande vor der scharfen Verzahnung der Schneidescheibe zu
schiitzen.

KOHLEBURSTEN AUSTAUSCHEN

Die abgenutzten (kiirzer als 5 mm), verbrannten oder
gerissenen Kohlebiirsten des Motors sind sofort auszutauschen.
Es werden immer gleichzeitig beide Kohlebiirsten ausgetauscht.
Die  Kohlebiirsten ausschlieBlich von qualifiziertem
Fachpersonal unter Ver d von Original

austauschen lassen.

Alle Stérungen sind durch den autorisierten Kundendienst des
Herstellers zu beheben.

Gewogener Wert der
Schwingungsbeschleunigung -
Zusatzgriff:

a,=4,319m/s? K=1,5m/s?

Informationen liber Lérm und Vibrationen

Der Larmpegel wird anhand des Schalldruckpegels Lp, und
des Schallleistungspegels Lw, beschrieben (wo K fir die
Messunsicherheit steht). Die vom Gerét emittierten Schwingungen
werden anhand des Wertes der Schwingungsbeschleunigung ah
beschrieben (wo K fiir die Messunsicherheit steht).

Die in dieser Anleitung angegebenen  Werte: der
Schalldruckpegel Lp, ~der Schallleistungspegel Lw, und
der Wert der Schwingungsbeschleunigung ah sind nach

IEC 62841-1:2014+C1:2014 gemessen worden. Der angegebene
Wert der Schwingungsbeschleunigung ah kann zum Vergleich der
Gerate und zur vorlaufigen Beurteilung der Schwingungsbelastung
verwendet werden.

Der angegebene Schwingungspegel ist reprdsentativ nur fur
standardmaBige Anwendungen des Gerates. Wird das Gerat fur
andere Anwendungen oder mit anderen Arbeitswerkzeugen
verwendet, kann sich der Schwingungspegel &ndern. Einen héheren
Schwingungspegel beeinflusst eine nicht ausreichende bzw. zu
seltene Wartung. Die oben genannten Griinde kénnen zu einer

TECHNISCHE PARAMETER erhéhten Exposition gegentiber Vibrationen wahrend der gesamten
Arbeitszeit fiihren.
NENNWERTE Um genau die Vibrationsbel g ei hitzen, sind
Perioden, in den das Gerdt abgeschaltet ist oder eingeschaltet
Kreissige 59GP100 ist, aber nicht gebraucht, ebenfalls zu beriicksichtigen. Nach
einer genauen Einschdtzung aller Faktoren kann sich die
Parameter Wert Schwing belastung als viel niedriger erweisen.
Versorgungsspannung 230V AC Zusatzliche SicherheitsmaBnahmen wie zyklische Wartung des
Gerdtes und Arbeitswerkzeuge, die Sicherung der richtigen
Versorgungsfrequenz 50 Hz Temperatur der Hande, die richtige Arbeitsorganisation, vornehmen,
X um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu
Nennleistung 1800 W schiitzen.
Leerlaufdrehzahl 5500 min™
UMWELTSCHUTZ
Max. AuBendurchmesser des 185 mm
A Werfen Sie elektrisch betriebene Produkte nicht in den Hausmill, sondern
Kreissageblattes einer umweltgerechten Wiederverwertung zufiihren. Fragen Sie den Vertreiber
oder lokale g nach ber die Elektro- und
Innerer Durchmesser der Schneidescheibe 20 mm E ik-Altgerite enthalten die fir die Umwelt nicht neutral
sind. Das der Wiederverwertung nicht zugefilhrte Gerat stellt eine potentielle
o Gefahr fiir die Umwelt und Gesundheit der Menschen dar.
Max. Schnitttiefe: Unter dem 64 mm — —
e * Anderungen vorbehalten.
Winkel von 90° ¢
,Grupa Topex Spétka z ia” Spotka mit Sitz in Warschau,
Unter dem 49 mm ul. Pograniczna 2/4 (nachfolgend: ,Grupa Topex ") teilt mit, dass alle Urheberrechte auf den Inhalt der
Winkel 450 : ), darunter u. a. derer Text, Bilder,
Inkelvon Schemata, sowie Grupa Topex angehdren und laut Gesetz
ber das Urheberrecht und verwandte Rechte vom 4. Februar 1994 (GBL. 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit
Schutzklasse n spateren Anderungen) rechtlich geschitzt werden. Das Kopieren, Verarbeiten, Versffentlichen sowie
der gesamten bzw. derer Zwecke
ohne Einwilligung von Grupa Topexin Schriftform st streng verboten und kann zivil- und strafrechtlich
Laserklasse 2 verfolgt werden.
Laserleistung <1mw
Strahlwellenldange A=650 nm
Masse 49 kg
Baujahr 2018

59GP100 bedeutet sowohl den Maschinentyp, als auch die
Maschinenbezeichnung

LARM- UND SCHWINGUNGSANGABEN

Schallpegel Lp,=92,1 dB(A) K=3 dB(A)

Schallleistungspegel Lw,=103,1 dB(A) K= 3 dB(A)

Gewogener Wert der

8 . a,=4,403 m/s?K=1,5 m/s?
Schwingungsbeschleunigung -

Haupthaltegriff:




MEPEBOJ OPUTUHAJIbHOM
WUHCTPYKLUU 1O 3KCIIYATALUN

ANCKOBAA NMUNA
59GP100

BH/IMAHME: MNEPEN HAYAJIOM SKCMNYATALMA
SNEKTPOUHCTPYMEHTA CJNEAYET BHUMATE/IBHO MPOYNTATb
JOAHHYIO  UHCTPYKLMIO U COXPAHUTb B KAYECTBE
CMPABOYHOIO MATEPUATIA.

CINELNAJIbHBIE TPEBOBAHUA
MO BE3OIMACHOCTU

MNPABMIA  TEXHWKW BE3OMACHOCTM TMNPU PABOTE C
JANCKOBbIMW MUNAMMU BE3 PACK/TMHUBAIOLLLEEFO HOXA

BHUMAHUE:

VrHopnpoBaHve  NpUBEAEHHBIX  HWXKe  MpeAynpexaeHuin

06 onacHoCTU U HecobniofieHne ykasaHuii no 6GesonacHoii

3KCMyaTauyun,  MOXeT  CTaTb  MPUYMHON  MOpaeHus

SMEKTPNYECKMM TOKOM, BO3HWUKHOBEHUA moXapa u (uau)

MONYYeHNA TAXKENbIX TPaBM.

OMACHO

a. He ponyckaiiTe nonagaHua pyK B 30HY NWIeHNA W He
npuKacaiitecb K TUAbHOMY AUCKY. [lepXKuTech BTOPOI pyKoii
3a AOMONHUTENbHYI0 PYKOATKY WM 3a KOpNyc ABurartens.
Mpu ydepxaruu nusel 0beumu pykamu oHu 6y0ym 3awuwieHsl om
nopesa nusbHbIM OUCKOM.

b.He pepxute pykm HmKe ob6pabaTbiBaemoro wusgenus.
3awumHsll KOXyx He MOXem 3auuwams OM NUbHO20 OUCKA
CHU3y 0bpabameisaemoli demanu.

c Orperynupyﬁ-re rmy6uHy nponuna B 3aBMCUMOCTM OT

petann. M3 ob6pabameisaemoti

demanu nunbHelli OUCK OO/IKeH 8biIcmyname He 6osee YeM Ha

noJHyto 8bicomy 3y6a.

d. Hukorga He iTe pac yio [ B pyKax
wnm Ha 3 Te p T yio Aetanb
Ha ycToM4MBOIA no,qc-ram(e. Smo AsnAemca 8axHbIM ycr08uem
MUHUMU3AUuUU ONacHoCMu om KOHMAKmMa ¢ NUbHbIM OUCKOM, 8
MOM Yuc/le NpuU e20 3aK/IUHUBAHUU U/IU NPpU Nomepe KOHMpONa
Hao nusnod.

e. Bo Bpems pa6otbl iiTe nuny 3a np

ANA 3TOro n. p K T!.
f. ByabTe np. octop ecnn TcA paborta,
npun poli KacaHMne pexywmm NHCTPYMEHTOM

CKPbITO 3MEKTPONPOBOAKN WAN CBOEro IWHypa MUTaHWA.
KoHmakm ¢ npogodkol, HaxodAawelicA nod HanpsxeHuem,
npugoduM K Momy, 4mo Memasiudeckue 4acmu nusbl Mak xe
0Ka3bI8AIOMCA NOO HANPAXEHUEM, 4Mo, 8 CBOI0 04Yepeds, 8edem K
NopaxeHuto 0Nepamopa 31eKMpuYecKuM MOKOM.

g. Mpun np i pac Bcerpa ng iiTe ynop nnm
pamy K 3mo ynydwaem moyHocmob
nponuna u cHUXaem B03MOXHOCMb 3AKNUHUBAHUA NUTbHO2O

oucka.

h.Bcerga uc Te ANCKU  HY 0 pasmepa
M NMewowwMe COOTBETCTBYIOW|EE [OCAfjOMHOE OTBepcTHe.
MunbHele Oucku, kKomopele He NOOX00AM K cOOMBeEMCMBYIUUM
Oemanam nunbl, BPAWAIOMCA € paouasibHeIM bueHuem, Ymo sedem
K nomepe ynpasserus nusod.

i. Hukorpa He ny Te p wnn p
nopo6paHHble noAKnagHble Waibbl WAM BUHTBI  ANA
KpenneHna NUNbHOTO AWCKa. [100K/1adHble walibbl u BUHMbI
017 KpensieHus NusibHo20 OUCKA CKOHCMPYUPOBAHbI CNeYUansHO
017 OaHHOU Numbl € Yeblo  NOJIyYeHUs  ONMUMATbHbIX

SKCNJTyamayuoHHbIX Xapakmepucmuk u 6e3onacHocmu 8 pa6ome.

GRA PHITE
WPRO

Otpaua, NPUYNHBbI oTpaun 7] COOTBETCTBYIOWMNE

npeaynpexpeHna

« Otgaya - 3TO BHe3arHas peakuwa BCiefcTBue 610KMpoBaHus,
3aK/IMHMBAHWA UK nepeKkoca MUIbHOrO ANCKa, NpMBOAALLAA K
HEKOHTPONMpPyeMOMY NOABEMY NUJIbl C BbIXOAOM NUIbHOIO ANCKaA
13 MPONINa B Hanpas/eHny onepaTopa;

Mpu cunbHOM 3alyeMNeHNN MUIBHOTO AWCKa WAW OrpaHnYeHnn
ero xofja peaKkTVBHaA Cuna, Cco3jaBaemas ABuratenem,
oTGpacbiBaeT Ny B HanpaBneHNM onepaTtopa;

Ecnn nUnbHbIN [UCK WCKPUBUTCA UK NEPEeKOCUTCA, TO 3y6ba
3aAHell KPOMKOW MOryT 3ajieBaTb 3a obpabaTbiBaemylo AeTanb,
13-3a Yero NUMbHbIN AUCK ByfeT NepemellaTbca B HanpasaeHnn
BbIXOAa W3 Mponuna, a Nia — oTépachiBaTbCA B HanpaBieHUn
onepatopa.

Otgaya ABNAETCA  CNEACTBMEM HEBEPHOW WM OWMGOYHOI
3KcnayaTaunu nunbl, HapyLweHna npasun BbiMNOHEHUA pa60T; OHa
MOXeT 6bITb npefoTepalleHa NPUHATNEM COOTBETCTBYOLWNX Mep
NPeAOCTOPOXKHOCTY, yKa3aHHbIX fanee.

a. H iiTe nuny o6 [ , a pykun

pacnonaraiiTe TaK, 4To6bl MOXKHO 6b110 NPOTUBOAEIICTBOBATD
cunam otpaun. Becerga HaxopuTech B CTOPOHE OT NUMILHOTO
ANCKA, He AOMyCKailTe HaXOKAEHWA MUABHOTO AWNCKA Ha
ofHOI NINHUM ¢ Bamn. Omdaqa Moxem 8bI38amb «CKAYOK» NUSTb
HA3ad, HO NPU NPUHAMUU Mep NPedoCMOPOXHOCMU ONEPamop
€nocobeH KOMNEeHCUPOBAMb BO3HUKAIOWUE YCUTUS U He NOMepAmb
€NOCO6HOCMU ynpassieHus.

b. Ecnn nponcxoavT 3aKNMHMBaHME NWAbHOrNrO AucCKa win

pabora npep A no i-nn6o ppyroii npuunHe,
oTnycrute y Bbl Tena n ite nuny B
marep Ao i ee oC Hun B Koem cnyvae He

nbiTafiTech nuny uns pac Wi pgetanu unm
BecTu ee B o6paTHOM p noka i AancK
BpaljaeTca U MOXET NpoM3oNTN oTaava. Halidume npuduHy
3AK/IUHUBAHUA NUbHO20 OUCKA U ycmpaHume ee.

. Mpexpae yem BKAOUYUTD NUAY, Ha A B 3ar )
BbIPOBHAINITE NMUIBbHLIA AWCK B Nponune, nNpoBepbTe, He
conpuKacaloTcs am 3y6bsa NUAbI C TOPLEBOI NOBEPXHOCTBIO
pesa. Eciu umeem mMecmo 3ak/IuHUBAHUE NUIbHO20 QUCKA, MO Npu
NOBMOPHOM NycKe NU/Tbl MOXem npou3oimu omoaya.

d.Mpu pac 6 3aroToBOK, € Lenblo
CHU3UTb PUCK OTAAYUM N3-32 3AKNMHNBAHNA NMIBHOTO ANCKA,

pabar Ha

JIluHHble 3a20MoBKU NpU pacnusiosxke moaym npozu6ambcn noa

Oelicmeuem cobcmeeHHol Mmaccol. [loddepxusarowjue onopol

00/IKHbI Pacnonazamecs ¢ obeux CMopoH 00CKU, pAOOM ¢ uHuel

pe3a u oKos1o Kpas OOCKU.

e. He ﬂOﬂbByﬁTer NWIbHBIMN  AUCKaMWU C TynbiMu unun

p y6 HNcnone3osaHue nuseHbix OUCKO8

¢ myneimu unu HepasseaeHHblmu 3y6bAMU 8edem K 06pa308aHuio

«/3K020» NPONUJIA, NOBbLILIEHHOMY MPEHUID NUIbHO20 OUCKA O
mamepuan, 3aK/IUHUBAHU U omaavye nusel.

f. [lo Hayana NUNEHNA HafeXKHO 3aduUKCUpPYTe YCTPOMCTBO
perynup T p W yrna HaKnoHa aucka. Eciu
80 8pemA nune:-:us npousotidem u3smeHeHue 3Mux HacmMpoek, mo
MOxem npousolimu 3ak/IUHUBAHUe NU/IbHO20 dUCKa U 06pamHas
omaoaya nusel.

g. ByabTe 0cob ocTop Korpa Te Bp
B neperopopKax. [lozpyxaowulica numbHell OUCK Moxem
Hayame pesdHue CKpbIMbIX NpedMemos, Ymo Moxem cmame
npuyuHoU omdadu Nusbl.

WcnpaBHOCTb HUXKHErO 3aLWNTHOrO KOXyxa

a. Mepen nci nuAbl  Kaxpablii  pa3
npoBepsAiiTe NPaBUIbHOCTb 3aKPbITUA HWKHErO 3aLUTHOTO
KoXyxa. He npumeHsiite nuay, ecnn HMKHWIA 3aWUTHBIA
KOXyX CBOGOHO He OTKpbIBaeTcA M (unm) 3akpbiBaeTcs C

n Hukoraa He puKcupyiiTe HIKHMIA
3alNTHBINA KOXYX B OTKPbITOM MofoXeHuu. Eciu nuna
ca1y4atiHo ynadem, HUXHUU 3aWUMHBILU KOXYX MOXem No2HymbCA.
Omkpotime 3awumHsili KOXyX 3 peldde e20 omeoda u y6edumecs,
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4mo OH nepemewjaemcs c80600HO U npu /ilo6oM yare, u 6ol
zny6uHe nponusia He Kacaemca HU Nu/ibHO20 Bucm, Hu preux
yacmeli nunel.
Mposey
3alMTHOro Koxyxa. Mpu oTCcyTCTBUU HOpManbHON paboTbl
HUXKHEro 3alMTHOrO KOXyXa W ero BO3BPaTHOW MPYXWHbI,
npexpae Yem NpUCTYNUTb K paboTe, BbINONIHUTE TEXHNYECKOe
ob6cny nunbl. 3amedneHHoe cpabamolsaHue Moxem
66imb 06yc108/1€HO NoBpexOeHueM Oemaried, Hanu4uem Kaelkux
0mJI0XXeHul unu NonadaHuem 8 MexaHu3m 06/10MKO8.
HKHMIA 3aWNTHDBIN KOXYX MOXHO OTBOAWTb BPYYHYIO Npu
C X pac , I pacnunos
c"norpy)keHnem" n CNIOXHbIX pacnnnog. MoaHUMMNTE HUKHNA
3alMTHBIA KOXYX 3a Py4YKy OTBOAA U ONYCTUTE HUDKHWIA
KOXYX, KaK TONbKO ANCK BoipeT B obpabaTbiBaembiii
marepman. [Ipu noboli Opyzol pacnunoske HUXHUL 3auuMHbIG
KOXYX 00/)KeH pabomames asmomamuyecku.
He knapuTte nuny Ha BepcTak Unv Ha Mo, eCN NUAbHBIA AUCK
He 3aKpbIT HWKHMM 3alUTHBIM KOXYXOM. HesawuuwjeHHbll
KOXYXOM U 08UXYWULCA N0 UHepYUU NUsbHeIl QUCK nepemewjaem
nusy 8 HanpaesieHUU, NPOMUBONOJIOXHOM HANPABEHUIO NUNEHUS
u nunum ece, ymo nonadaemcs emy Ha nymu. Obpamume
B8HUMAHUe, Ymo 0715 NOSIHOU OCMAHOBKU OUCKA NOC/IE BbIK/TIOYEHUS
HEeobXx00UMO HeKomopoe 8pems.

Te, Kak qy Py Py 0

y no

Mepb! npeaocTOpOKHOCTN

He npumensiite
NWbHble JUCKU.

noBpexaeHHole uAM  AepOpMMPOBAHHbIE

He npumeHsiiTe wnndosanbHbie JUCKN.

anIMEHﬂVITE TONMbKO  NWbHble ANCKKW, PeKOMeHAOBaHHble

n3roToBuTeNEM, KOTOpble OTBEYaloT TpeboBaHNAM cTaHaapTa EN

847-1.

He npumeHsiiTe nunbHble ANCKM 6€3 TBepAOCMNaBHbIX NNACTUH U3

Kapbuaa KpeMHUA Ha 3yObax.

MbiNb HeKOTOPbIX MOPOA APeBecHbl MOXeET 6biThb onacHa

ANA 340poBbA. PAMON GU3NUECKNI KOHTAKT C Mbibio MOXKET

BbI3BaTb asnepruyeckylo peakumio u  (unv) 3abonesaHvie

AbIxaTeNbHOM  CUCTeMbl Yy onepatopa NNbo  HaxoAaaLmxca

no6nusoctn niofen. [ipeBecHas nbiib Ay6a u Gyka cumTaetca

KaHLeporeHHoW, B 0CO6EHHOCTY, B COMETaHUM CO CPefCTBaMM ANA

06paboTKN ApeBecKHbl (CpeacTBaMY ANA NPOMNUTKN PEBECUHDI).

Monb3yiTech cpeacTBaMU UHAVBUAYANbHO 3aLMTbl, TAKAMU Kak:

- 3alUMTHbIE HaYLWHWUKW, INIA CHWKEHUA PUCKa NoTepy Cilyxa;

- CpefcTBa 3aWWThl FMa3;

= CpeacTBa 3alunTbl AblXaTenbHbIX I'IyTeVI, ANA CHUXeHnA pucka
BAbIXaHUA BpeﬂHOﬁ nbinn;

- paboune nepuaTku AnA paboTbl C MUAbHBIMKA AUCKaMn
M NpoYMMM OCTPbIMK  MaTep n u matep n c
LIepOXOBaTON  MOBEPXHOCTbIO (EC/IN  BO3MOMHO, AepXuTe

NunbHble ANCKN 3a OTBepCTVIQ);
nOFLKﬂIO‘-laVITe BbITAXKY NbIM BO BPpeMA pacnuioBKU JpeBeCUHbI.

Hasa nr

[+] Koe 06c¢,

MopbupaiiTe  NUAbHBLIA  ANCK B
pacnunnBaemoro matepuana.
3anpeljaeTca UCNONb30BaTh NUMY A PacMUIMBaHUA APYTUX
MaTepuanos, KpoMe [IpeBECHbI I MaTep1aoB Ha ee OCHOBE.
3anpelyaetca paboTatb C NUION Ge3 3aLMTHOMO KOXyxa, 6o
€CNV 3aLUTHBIN KOXKyX 3a6710KNPOBaH.

3aBucMmocT  OT  TuUna

Mon B 30He paboTbl C NWAON COXpaHAWTE B YWCTOTE, He
[AonycKaiiTe CKOMNIeHUA MaTepuanos, B pabouyeil 30He He [JOMKHO
6bITb HUKAKNX BbICTYNaAOLWNX SNEMEHTOB.

Mo3a6oTbTech O AOCTAaTOYHOM OCBELLEHN Paboyelt 30HbI.

OnepaTop AOJKeH 6bITb 03HAKOMJIEH C npasunamun skcnyataunm
nunbl 1 Npasunamm yxoga 3a Hen.

Mon b3yl7IT€Cb TONbKO OCTPbIMU NUTIbHBIMW ANCKaMN.

Ob6patyaiite Ha MaKc

Ha NUIIbHOM ANCKe.

Y0 CKOPOCTb, yKasaHHY0

Y6EAVIT€Cb, 4YTO NpUMEeHAEeMble KOMMEeKTyLWne COOTBETCTBYIOT
YKa3aHWAM N3rotosutens.

MpucTynas K BbINONHEHMIO NGbIX PaboT Mo yxoAy 3a NWNoiA,
OTKJIloYUTE ee OT CeTH.

.

Ecnn Bo Bpema paboTbl Npou3onaeT MNoBpeXAeHue LWHypa
nuTaHuA, cpasy oTkmiouute nutaHue. HE MPUKACAUTECH K
LUHYPY MUTAHWUA, MOKA HE OTKJTKOYUTE NUTAHUE.

Ecnu nuna ocHaweHa nasepHbIM YCTPOMCTBOM, 3aMeHa ero
N1a3epom Apyroro TuMa KaTeropyuyecku 3anpeLueHa, a ero peMmoHT
[OMKeH BbINONHATLCA B CEPBUCHON MacTepckol. 3anpeliaeTca
HanpaenATb Na3epHbIV NyY Ha N0AEN NN XKUBOTHbIX.

He ncnonb3yiite 3neKTPONHCTPYMEHT B KauecTBe CTaLMOHapHOTO
o6opynoBaHuA. OH He NpeAHa3HayeH AnA PaboTbl CO CTONOM ANA
[LIVICKOBBIX M.

« MNp n ana p KW MaTepwan cnepyert
P Tb Ha C oc n npepoxp Tb
oT [4 nnn TUCKOB. Takoi

P
cnocob KpenneHna o6pa6aTblaaeMOM netanu 6onee 6esonaceH,
Uem NpuzepXKMBaHIe ee PyKoil.

OTknafpiBaiiTe SNEKTPOUHCTPYMEHT TONbKO MOC/ie  MOJHOM
ero oCTaHOBKU. MuMbHbIA ANCK MOXeT 3abroKNpoBaTbCA, YTO
npvBefeT K noTepe KOHTPONA Haf 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM.

NPABUNA TEXHUKW BE3OMACHOCTU nNPU PABOTE C
JIA3EPHbIM YCTPOCTBOM

JlazepHoe  yCTPOWCTBO,  WCMONb30BaHHOE B  KOHCTPYKLMU
SNEKTPOMHCTPYMEHTa, OTHOCWUTCA K JNla3epHbiM YCTponcTBam 2
Knacca, MakCMmasibHaA MOLWHOCTb COCTaBNAeT <1 MBT, ANVHa BOJHbI
na3epHoro nsnyyenva A = 650 HM. [laHHO€e YCTPONCTBO He ABMAETCA
OnacHbIM ANA 3peHnA, 04HaKo, 3anpeLwaeTca CMOTPeTb Ha NCTOYHNK
13Ny4YeHns (PUCK NOABNEHNA KPAaTKOBPEMEHHOW CNenoThl).

MPEAOCTEPEXKEHME. 3anpewjaetcA cmMoOTpeTb B nasepHblii
ny4yok. 3To onacHo. Co6niopaiiTe npaBuna TeXHUKU
6e3onacHocTy.

Monb3yiitecb  nasepHbIM  YCTPOWCTBOM B
YKa3aHUAMN N3rotoBuTena.

cooTBeTCTBUN  C

.

3a|'|peu.LaeTcsi YMBIWNEHHO WU HEYMbIWIEHHO HamnpasnATb
NasepHbI Nyy Ha NIOAEN, XKNBOTHBIX UMK [PYro 06beKT, Kpome
o6pabaTbiBaeMoOro matepuana.

.

3anpeuaetca co3gaBaTb  CuTyauuy,  CrocoGCTByoLye
HenpejHaMepeHHOMY HamnpaBJieHNio Na3epHOro flyya B rnasa
Niofiell U KMBOTHBIX B TeyeHne Gonee 0,25 CeKyHA, Hanpumep,
HanpaenAA NasepHbIN Nyy C NOMOLLbIO 3epKana.

.

Y6EAVIT€Cb B TOM, 4YTO na3epr||7| Ny4 HanpaefieH Ha maTtepuan, He
I/IMeIOLLlVIPI oTpaxawwmx I'IOBerHOCTeVI.

Mpu pabote c 6GnecTAwei NMCTOBON CTanbio (WA ApyrumMu
maTepuanamii CO CBETOOTpaXawleil MOBEPXHOCTbIO) HeNb3A
No/Mb30BaTbCA Na3epPHbIM JIyUYOM, Tak Kak 3TO MOXeET Bbi3BaTb
oMacHoe OTpaXeHWe Jlyya B HanpaBneHUM onepatopa,
NOCTOPOHHUX JINL| 1 )KNBOTHbBIX

.

3anpelyjaeTcA 3amMeHATb Jfla3epHOe YCTPOWCTBO YCTPONCTBOM
VHOrO TUNa. PeMOHT [AOMKEeH BbINONHATL W3rOTOBUTENb WAW
YNONHOMOUYEHHbIVI CNEeLUaninCT.

TIA3EPHBIV MYYOK, JIA3EPHOE U3NYYEHVE
HE CMOTPWTE B MY4OK

NA3EPHAA ATIMAPATYPA KNACCA 2
Lnuka sonkbi: 650 H; MowocTs: < 1 MBT
EN 60825-1:2014

BHUMAHUE: Hactpoiika nasepa, BbixoAAwaa 3a paMKun
ONNCaHHOIl B [aHHOM PYKOBOACTBE, YpeBaTa OMacHOCTbIO
nasepHoro o6nyueHus!

BHUMAHWE! WHCTpYyMeHT cnyXut pna paboTbl  BHYTPU
rnomeLeHuni.
HecmoTpa Ha 6e30macHyio  KOHCTPYKLMIO, MpeAnpuHATbIe

3alUTHbIE Mepbl 1 WCMONb30BaHNe CPeACTB 3aluThbl, BCeraa
CyLLLeCTBYeT HeKOTOPbIN OCTaTOUHbIN PUCK NOJTyYEHNA TPaBMbl BO
Bpems paboTbl.



Pacwmdposka nuKTorpamm:
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1. MMpouuTailTe MVHCTPYKLUMIO MO  3KCMnyatauuu, cobniopante
yKasaHuA 1 NpaBuna TEXHNKN 6e30MacHOCTY, NPUBELEHHbIE B
VHCTPYKLMN.

2. DneKTPOVHCTPyMeHT Knacca Il

3. [llonb3yntecb  cpeacTBamun
(3aKprTbIMVI 3aWUTHbIMN
Nbife3aLMTHOM MacKom).

VHAVBWAYaNbHON  3alnTbl
ouKamy, HayLLHVKamy,

4.  OTtkniounte WHYp nNuTaHnA nepep  PemMOHTHbIMW - UIn
Hanago4yHbIMn pa60TaMVI.

Beperute ot poxaA.
He paspeluaiite 1eTAM NpUKacaTbCa K SNeKTPOUHCTPYMEHTY.
He npunbnwuKante KOHEYHOCTU K pexyLynm anemeHTam!

OnacHocTb, CBA3aHHaA C oTAaven.

© ® N o w

BHUMaHWe. ONacHOCTb NOBPEX/AEHUA KNCTEN PYK WV NanbLies.
10. BHuMmaHve: JlazepHoe nsnyyeHve.
KOHCTPYKLUA U MPUMEHEHUE

JlnckoBas nuna — 3To pyyHoO SNeKTPUYeCKUin HCTPYMeHT Il knacca
6e3onacHocTy. Muna obopyanoBaHa OAHOGMA3HBLIM KONNEKTOPHbIM
[Buratenem.  JNIEKTPOWHCTPYMEHT — AaHHOro  TUMa  LIMPOKO
NpVMeHAETCA ANA pacnina ApeBecuHbl M MaTepranos Ha ee OCHOBE,
3anpeljaeTca UCMonb3oBaTh NUy AnA pacnuna Apos. [onbiTku
UCMONb30BaHVA NUAbI ANA LieNeil, He PeKOMeHA0BaHHbIX B AaHHOMN
VIHCTPYKLMW, CHUTAOTCA MPUMEHEHUEM SNeKTPOMHCTPYMEHTa He
no HasHaueHuo. Muna fomxHa paboTtaTb C NpefHa3HauYeHHbIMU
onA paboTbl C Hel MUMbHBIMA AWCKaMU C TBEPAOCTNaBHbIMI
Hanankamu 13 Kapbupa KpemHua. [JuckoBas nuna npeAHasHaueHa
[INA BbINOSIHEHNA Nerknx paboT B CEPBUCHBIX MAaCTEPCKIIX, @ TakKe
[INA BCeX paboT, BbINONHAEMbIX JOMALIHVMU MacTepamu.

3anpewaetca
HasHaueHuo.

OMUCAHUE K TPAOUYECKNM U30BPAXEHUAM
MNepeuncneHHaa  HWXe  Hymepauus  KacaeTcs  3/1eMeHTOB

3NIEeKTPOVHCTPYMEHTa,  MPEACTaBNEHHbIX HAa  CTpaHWuax C
rpadryecKnmMmn n3o6paxeHnAMM.

®

NPUMEHATb  JNEKTPONHCTPYMEHT  He no@

GRA PHITE
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MaTtpy6oK Ana 0TBOAA NbiNU
BepxHui Koxyx

KOHTpOJ’IbHaﬂ namna, CMrHann3svpytowas nogady HanpaxeHnAa

> W N

Pblyar HUXHero Koxyxa

BWHT $riKcaLMm nonoxeHna NoaoLBbI

BvHT duriKcaumm napannenbHoii Hanpasnswwen
YKasatenb nuHUM pacnuna ana 45°

YKasatenb nuHun pacnuna ana 0°

v ® N o W

Mopowea

10. TunbHbIA ANCK

11. OnaHuesas waiba

12. KpenexHblil BUHT NUAbHOrO AnCKa
13. HWXHWI KOXyX

14. [lepenHan pykoaTKa

15. KHonka BKntoyeHnA

16. BnoknpaTtop KHOMKM BKNKOYeHNA
17. OcHOBHas pyKoATKa

18. BUHT 6n0OKNpPOBKM ry6uHbI Nponuna
19. KHonka 6110K1pOBKY WNUHAEeNA
20. KpbllWKa yronbHOM WeTkn

21. KHonka BKmoyeHus nasepa

22. Jlazep

23. [lapannenbHas HanpasnawLan

* BHewnwii eua Noxer
U306paXeHHOrO Ha picyHke

oTmuatbea ot

PACLUNOPOBKA MPEAYNPEXOAOLWUX 3HAKOB

BHVIMAHUE

A MNPEOYNPEXAEHWE
@ CBOPKA/HACTPOVIKA
@ VNHOOPMALIMA

OCHALLEHUE 1 AONONHUTENIbHBIE NPUHAANTIEXXHOCTU

1. MapannenbHas Hanpaensiowan -lwr
2. llecturpaHHbin Knioy -Twr
NMnoAroToBKA K PABOTE

HACTPOWKA MYBUHbI MPOMUIA

My6brHy nponuna mop MpAMbIM YIIOM MOXHO Perynuposatb B

AmnanasoHe ot 0 go 64 mm.

« OcnabbTe BUHT 6710KMPOBKU ry6rHa nponuna (18).

« 3apauite Tpebyemyto rny6yHy Mponuna (C NOMOLLbIO LWKasbI).

« 3abnokupyiite pblyar GNOKUPOBKM rybuHbl mponuna  (18)
(puc. A).

KPEMJIEHVE HAMPABNAIOLWEN ANA NAPAJUIENIBHOrO

PACIUNA

Mpu pacnune maTepnana Ha Y3KMe KyCKM peKOMeHAyeTcs

ucnonb3oBaTh NapannenbHylo HanpasnAlowylo. Hanpasnatouyio

MOXHO  3aKpemnATb C NpaBOW WM  JIEBO  CTOPOHbI

3NeKTPONHCTPYMEHTa.

« OcnabbTe BMHTHI GAOKMPOBKW MapasnsienbHOW Hanpasnsiowen
(6).

« BcTaBbTe nnaHKy napannenbHOW Hanmpaensiowen (23) B oba
MOHTaXHbIX OTBEPCTVA B NOAOLLBE Niibi (9).
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« 3apaiTe Tpebyemoe paccTosiHME (C MOMOLBIO LWKasbl). My MOXHO BKMIOUNTb, TONMBKO €C/IM OHA He MpuKacaetcs K
« 3aKkpenuTe napasnesnbHylo Hanmpaensiowylo (23) ¢ nomoubio Matepuany, npeaHasHa4€HHOMY iNA pacnunoBKU.

BUHTa drKcaLmm napasnnenbHon Hanpasnsiowei (6) (puc. B). Henb3a  cunbHO  HaxumaTb Ha nuny, NpuKnagbiBanTte
PaBHOMEPHOE, HO He O4eHb BOIbLIOe ycuine.

.

MapannenbHytlo Hanpasnsowylo (23) MOXHO MCNONb30BaTb ANA
HaKNOHHOrO pacnuna B granasoHe ot 0° go 45°.

.

3aBepwunB pacnua, pAante  NUIbHOMY [UCKY  MOMAHOCTbIO

. OCTaHOBUTHCA.
Hukorga He nomewaiite nanbubl WAM PYKy nosagm

pa6ortatouei nunbl. B cnyyae oTaaumM nuna MOXeT ynactb Ha
PYKY 1 NPUYMHNTD TAXKENYIO TPaBMY.

Ecnn Heobxoanmo npepBaTb paboTy Ha HeKOTopoe Bpems,
npu NOBTOPHOM MycKe MUibl AanTe el HabpaTb MaKCMManbHYI0
CKOPOCTb BpaLleHUA, U TONbKO Mocne 3Toro Beegute MUNbHbIA
ABUMKEHUME HUXHETO KOXKYXA AMUCK B nponun.

Mpw pacnune mateprana (ApeBecrHbl) Nonepek BONOKOH, NHOTAA
BOJIOKHa NMPVMOAHNMAIOTCA 11 OTPLIBAIOTCA (ANA NpeaoTBpaLyeHNs
[IaHHOTO ABNEHNA paboTaliTe C HE6OMbILON CKOPOCTHIO).

Mo mepe KOHTaKTa c 06pabaTbiBaeMbIM MaTEPUANIOM, HAXHUI KOXYX
(13) nunbHoro ancka (10) aBTomaTUyeckn nepemelyaetca. HkHMIA
KOXYX MOXHO Mepe/iBUHYTb BPYUHYIO C MOMOLLbIO pblyara HUXKHEro

KoKyxa (4). « Y6euTech, UTO HKHUI KOXKYX JOXOANT O KPaHEero nonoxeHuns.
YAANEHVE NbIAU « Mpuctynaa K pabote, ybeautecb, UTO BUHTHI GAOKMPOBKM

ry6VHBI NPONUNa ¥ BUHTHI GIOKNPOBKM MOAOLIBLI MINbI XOPOLLO
[nckoBaa nuna ocHauleHa naTpybkom ana otBoga nbim (1), 3aTAHYTHI.

KOTOPbIV 06€CMeUnBaET yaaneHme Mbiin 1 CTPYXKKI, 06pasyioLymnxcs
B npoLjecce paboTbl.

Ana paboTbl C NWIOW WCNONb3yNTe NUIbHbIE [AUCKA C
COOTBETCTBYIOLLVIM MOCaJJ04HbBIM OTBEPCTNEM 1 COOTBETCTBYIOLIMM

PABOTA /HACTPOM"KA BHELWHUM AnameTpom.

Pacnunusaembin mMaTtepuan oomKkeH 6bITb Ha[leXKHO 3aKpenneH.

.

BKJIIOYEHME / BbIKJTIOYEHUE

.

Bonee LWMPOKYK 4YacTb MOAOLWBbI NW/bl MOCTaBbTeé Ha Ty YacTb

maTtepuana, KOTopyto He oTpe3aeTe.
Hanpm«eume CeT p[AOMKHO COOTBETCTBOBATb HaMNpAMXeHWIo,

yKasaHHOMY B MacrnopTHON Tabnuuke nunbl. Bkniouaa nuny, Ecwm p U P T O Maref 6 i

fepXuTe ee ABYMA pyKamu, Tak Kak BpPaljalouiica MOMEHT penuTe ero B CTonsAf Tuckax. Ecm nopowsa nunbi

ABUraTeNs MOXeET Bbi3BaTb HEKOHTPONMPOBAHHbLIN MOBOPOT He P ¢ no pabar y Mmatepuany, a

3NEKTPONHCTPYMEHTa NpUNOAHATa Haj HAM, 3TO MOXKeT Bbi3BaTb oTAavYy.

He 3a6biBaiiTe, 4To MoC/ie BbIKMIOYEHNA NUMbI e NC 3akp lite pac i MaTepuan COOTBETCTBYIOWUM
Tbl BP A ewe B TeY HEKOTOPOro BpeMeHu. o6pasom n pepxute nuay ABYMA pykamu, 310 obecneunt

Muna ocHallleHa 610KMPaTOPOM KHOMKM BKlOUYeHUA (16), KOTopbii MONHBIN KOHTPONb HAf 3MEKTPOUHCTPYMEHTOM 1 NO3BOAUT

NPEAOXPAHAET OT CYYaitHOTO BKMIOYEHNA. n3bexatb TPaBM. 3anpeljaeTca NbITaTbCcA NpPUAEPKMBaTH

KOPOTKMe KYCKI MaTepuana pyKoi.

BknioyeHne:

« HaxmuTe KHOMKy-6110KNPATOP KHOMKM BKloueHns (16) (puc. C). PACIMA NOA YIIOM

+ Haxmute kHomky Bkiouerus (15). « OcnabbTe BUHT 6710KMPOBKI NogoLwsbl (5) (puc. D).

BbikntoueHue: « C nomoLybio LWKanbl NOCTaBbTe NMofoLwwBy (9) nog HeobXoANMbIM

« OTnycTnTe KHOMKY BKloueHus (15). yrnom (ot 0° go 45°).

KOHTPOJIbHAS JIAMMA, CUTHANU3UPYIOLWASA MOAAYY * 3aTAHNTe BUHT 6N10KMPOBKY NOAOWBD (5).

HANPAXEHUA MomHMTe, YTO NpW pacnune NOA YFNOM MOBBIWAETCA PUCK

otpaun nunbi (| TCA PUCK 3aK o

rlpl/l BKNKOYEHUW NUNbl B PO3ETKY 3aropaeTca KOHTPO/ibHaA namna, AVI(Ka), y cnepyet pawarb ocoboe BHMMaHUe Ha

CUTHANVU3UpPYIoLLas nogavy HanpsikeHus (3). 70, uTO6HI NORA: nunbl Ny ana Kk o6pa6ar v

PABOTA JIA3EPA MaTepuany Bceii CBoeii NOBEpPXHOCTbI0. BeauTte nuny nnasHo.

3anpeljaeTca CMOTPeTb HENOCPeACTBEHHO B BbIXOAHOE OKHO PACINW C NOTPYXXEHWEM AUCKA B 3ATOTOBKY

nasepa 1AM Ha OTpaeHue nasepHoro ny4ya ot BQPKaHbHOﬁ

NOBEPXHOCTM, 3anpeljaeTci HanpaBATb NasepHblil Nyd Ha Mepep perynuposkoii oTkntouuTe Nuny Ot ceTy.

TOMNLVHbI PacCNUIMBaeMOro MaTepuana.

HaknoHute nuny Tak, Utobbl NepeAHWiA Kpait NoaowWwBbl (9) nunbl
onMpanca o AeTajb, KOTOPYI HYXHO pacnuiuTb, a oTmeTka 0°
(nnAa napannenbHOro pacnuna) Haxoawnach Ha niaHupyemon
NVHWK pacnuna.

niopen. @ « 3apaiiTe Heobxopumyto rnybuHy pacnuna, B 3aBUCMMOCTW OT

J1azepHblil nyy NO3BONAET Nyulle KOHTPONMPOBATb IMHUIO pacnuna.

leHepaTop fnasepHoro nyuya (22), KOTOPbIM OCHalleHa nuna,
npegHasHayeH ANA  BbINOMHEHWA  MPELW3NOHHBIX  paboT.
BblkniovaiiTe Mopynb na3epHoOro YCTpOWCTBa, eCnu nasep He
ncnonb3ayetca B pabote.

YcTaHOBMTE MWy B WCXOAHOE TMONOXeHWe nepefs Havanom
paboTbl, 3aTeM MOAHUMUTE HUKHWUIA KOXyx (13) C nomoulbio
pbluyara HUXHero Koxyxa (4) (MUnbHbIA AWCK MPUNOAHAT Hap,
Ha 3aroToBKe nNoABUTCA KpacHas NNHWA. neTanbio).

BbinonHuTe pacnun BAOMb STOR IMHUA. BkniouuTe nuny 1 AaiiTte NUAbHOMY AUCKY HabpaTb MaKCMarbHYI0
3aBepLluuB pacnun, BbiKouNTe Nasep. 4acToTy BpalleHuA.

lMocTeneHHo onycKaiiTe Nuly, NOrpyas NUbHbIN ANCK B AeTalb
(B0 BpeMsA TaKoro [BVXKEHUA MepefHWii Kpall MOfJOWBbI NUMbl
[IOMKEeH COnpuKacaTbCs C eTanblo).

Haxmute KHOMKy BKAOYeHuA nasepa (21), noctaBuB ee B
NONOXeHne «BKIYEHO».

.

.

Mbinb, 06pa§yl0l.l.|afl(ﬂ BO BpemMA pacnuinBaHnA, MOXeT
CHMU3UTb APKOCTDb Jla3epHOro siyya, N0O3TOMY JINH3Y NpoeKTopa

Kn wartb.

Koraa nunbHbIN ANCK HAuHEeT pacnun, pasbrnokupyiTe HUKHWI
PACIUA KOXYX.

Kor,qa noaouwsa NUNbl NAXKeT Ha AeTalnb BCell cBoen NOBEPXHOCTbIO,

.

JInHnio nponuna ykasblBaeT ykasaTtesnb nponuna (7) nnw (8).
« MpucTynas Kk paboTe, fepXuTe NUITY yBEPEHHO BYMS pyKamu 3a NPOACKANTE pacnii, BEAA NIy BNEPe.
obe pyKoATKU. 3anpeljaeTca BblHMMATL MWy U3 AeTanu Npy Bpaljaloemca
NNNbHOM [UNCKE, 3TO MOXET BbI3BaTb OTAAYY.

.




. BBBepLIJVITe pacnun C norpyxeHuem, BbINONHAA AEMCTBVIH B
nocnenoBateslbHOCTH, O6paTHOIh Havany pasOTbI, nosopayusas
nuny BOKPYr JNUHUXW COMNPWUKOCHOBEHWA nepeaHero Kpasa
nogowsbl C paCI'II/IﬂI/IBaEMOVI Aetanbio.

Mocne BbIKNYEHUA NUNbI ,qa|7ne MUAbHOMY ANCKY MOAHOCTbIO
OCTAaHOBUTbCA, 3aTEM BblHbTE MUY N3 AeTanu.

Ecnu TpebyeTcs, Ana OTAENKW YINIOB UCMONb3YiATe HOXKOBOUHYIO
VAN pyyHyto nuny.

PACNUN 3ATOTOBOK BOJIbLLIUX PASMEPOB
PacnunuBas naHenu wnm AOCKN 6onbwmx pa3mepoB, ux
cnepyeT noanepeTb COOTBETCTBYWOWMM 06pasom, uTo6bi

nNpefoTBpaTUTL  PbIBOK  nunbl  (OTAauy),  BbI3BaHHbIN
3aKMHUBaHWEM NUIbHOTO ANCKa B MPOpesn B 3aroToBKe.

TEXHUYECKOE ObCJIYKUBAHUE
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NOBEPXHOCTN BHELWHero d)naHua N Haxoaumnca no ueHTpy no
OTHOLLEHUIO K MPOTOYKe d)ﬂaHL[a.

« HageHbre BHewHio dnaHuesyo wanby (11) u 3ataAHWTe
KpenexHblin BUHT NuAbHOro Ancka (12), noBopauvsas BNpaso.

I1pv| yCcTaHOBKe MNWIbHOro Aucka oGpaw,al?rre BHUMaHue
Ha 61 H

F F Y r F

BpaLjeHuns wnuHpens 3NEKTPOUNHCTPYMEHTa
nokKasbiBaeT cTpenka Ha Kopnyce nunbl.
Byabte octop Korpa 6ep AVCK B PYKN.

I10nh3y|7|'recn: 3aWMTHbIMN NepYaTKamum, 4YTOGbI 3alUTUTD PYKN
OT KOHTaKTa C OCTpbiMKN 3y6bilMVl NUIbHOroO ANCKa.

3AMEHA YTOJIbHbIX LETOK

yr wWeTkn ABuratena  (AnuMHOM
MeHee 5 mMM), wetkm ¢ ob6rop 7] I TbiO
wnn uapanmHamun cnepyer HemMmeaNneHHOo

3aMeHUTb.
3 > cnepyet obe WeTKn OpHOBpeMeHHO.

Mpuctynas K Kakum-nn6o AeincTBuAM, CBA3aHHbIM co cbopKoi,
PerynupoBKoii, PEMOHTOM UMK 06CTYKIBaHWEM, CIeAyeT BbIHYTb
BWIKY WWHYpa NUTaHUA U3 PO3eTKN.

yXoA U XPAHEHUE

PeKomeHnyeTcn UYNCTUTDb SNEKTPOUHCTPYMEHT nocne Kaxaoro
MCNonb30BaHUA.

[nAa  4ucTKM 3anpeljaeTca WUCNonb3oBaTb BOAY U MNpouvie
KUAKOCTU.

YncTnte 31eKTPOMHCTPYMEHT KUCTOUYKOM MMM CKaTbiM BO3yXOM
oz HeGONbLIUM [JaBNIEHEM.

3anpelyaeTca UCMOb30BaTb ANA YNACTKM YNCTALLME CPEACTBA 1
pacTBopuTeny, Tak Kak OHW MOTYT MOBPEAWTb MAacTMaccoBble
3M1eMeHTbI 3IeKTPOVHCTPYMEHTa.

CucTemMaTMyecKn ounLaliTe BEHTUIALIMOHHbIE OTBEPCTUA, YTOObI
He [loNyCTUTb MeperpeBa 3NeKTPOUHCTPYMEHTa. 3anpeljaetca
UYNCTUTb BEHTUNMALMOHHbIE OTBEPCTUA, BBOAA B HUX Kakne-nmbo
OCTpble NpefiMeTbI, HaNpPUMep, OTBEPTKY.

Mpy MOBpeXAeHUM LWHypa MUTaHWA 3aMeHUTe €ero LHypoMm
MUTaHUA C aHANOTUYHBIMY NapamMeTpaMu. 3amMeHy LWHypa NUTaHNs
nopyuunTe KBaMdULMPOBaHHOMY CrieLManicTy, inbo nepeparite
3M1EKTPOVHCTPYMEHT B CEPBUCHYIO MacTEPCKYHO.

B cny4yae CWIbHOTO UWCKPEHWA Ha KOMeKTope nopy4yute
cneunanncTy NpoBepuTb COCTOAHME YrofibHbIX LETOK ABUraTena.

I'Ip|/| HOpMaJ‘IbHOIﬁ 3KcnayataymMn no UcTeyeHnn onpepaesneHHoro
BpemMeHV HacTynaeT 3aTynjieHne nuibHOro Aucka. rlpl/l3HaKOM
3arynneHusa nMNbHOro Ancka ABnAeTCcA HEOGXOF[I/IMOCTb
YBeNNYeHUA HaXXnMa Ha NHCTPYMEHT BO BpeMA pacnuna.

B cnydyae noBpeXxAeHwAa nNuibHOro AnCKa, ero cnepyer
HemMeaNeHHO 3aMeHNTb.

MnNbHbBIN ANCK BCerfa AOMKeH 6biTb OCTPbIM.

XpaHuUTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT B CYXOM U HeJOCTYMHOM [N1A AeTei
mecTe.

3AMEHA MUIbHOIO AUCKA

« C MOMOLLbIO WECTUTPAHHOTO KIIoYa OTBUHTUTE KPEMEXHbIN BUHT
nUIbHOrO AncKa (12), NoBopauKBas BNeBo.

YTo6bl WNUHAENb NWAbI HE BPALANCA MPU  OTBUHUYMBAHWUU
KPEMeXHOro BWHTA MUIbHOTO AWCKA, 3a6NOKMpYiTe WNUHAENb
KHOMKOW 6510kMpoBKY WwinHaens (19) (puc. E).

CHuMUTe BHeLWHol0 dnaHueBsyio waiiby (11).

C NoMoLLbI0 pblyara HUXKHEro Koxyxa (4) nepefBnHbTE HKHUN
KOXyX (13) TaK, YTOGbl OH MaKCUManbHO CMPATANCA B BEPXHWI
KOXyX (2) (Mpu 3TOM NpoBepbTe COCTOAHME 1 PaBOTy MPYXKMHDI
HIDKHETO KOXyXa).

BbiTawyute NunbHbI ANCK (10) Yepes wenb B noaoLuse nubl (9).

YCcTaHOBWTE HOBbIV MUMbHBIA AUCK TaK, YTOObI MONOXKeHNE 3ybbes
NWIbHOTO AWCKA 1 MOJIOXKEHNE CTPeKM Ha MUIbHOM Ancke
COOTBETCTBOBANIO  HAMp: 0, yKka omy CTp ,
PacronoXeHHbIMI Ha BEPXHEM KOXYXe.

BcTaBbTe HOBbIA  NUNbHBIN ANCK 4Yepe3 uwenb B nogowse
nuNbl N 3aKpenuTe Ha wnuHaene Tak, 4yTOGbl OH 6bIN npuxart K

3ameHy YronbHbIX WETOK MopyyaiiTe KBanupuunpoBaHHOMY
[ Ty, Wc opwr! 3anacHble
vactu.

Bce Henonaakn foMXKHbI YyCTPaHATLCA aBTOPU30BAHHOW CEPBUCHO
MacTepcKoil Mpon3BoAnTens.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
HOMUHATIbHBIE IAHHbIE

Aunckosas nuna 59GP100

Mapametp BennuunHa
HanpsaxeHne nutaHua 230 BAC
YacTora Toka 50 My
HomurHanbHas MoLWHOCTb 1800 Bt
YacToTa BpalieHus 6e3 Harpysku 5500 MyH™!
MaKc. BHeWHWI AuameTp NUABHOIO ANCKa 185 mm
BHYTpeHHUI AnameTp NUNbHOTO ANCKa 20 Mm
MakcumanbHasa | Moayrnom90° 64 MM
rny6buHa pacnuna

Mog yrnom 45° 49 MM

Knacc 3awubl n
Knacc nasepa 2
MouHocTb nasepa < 1mBT
[inviHa BOsHbI A =650 HM
Macca 4,9 kr
lop Bbinycka 2018

59GP100 03HauaeT Kak Tun, Tak 1 0603HauYeHne MallviHbI

WHOOPMALINA OB YPOBHE WUYMA U BUBPALIUN

YpoBeHb aKyCTU4ecKoro
|AasneHms

YpoBeHb aKycTiyeckom
MOLWHOCTN
BribpoyckopeHme: ocHoBHas
pyKoATKa

BubpoyckopeHue:
BCMOMOraTe/ibHas PyKOATKa

Lp,=92,1 dB(A) K=3 dB(A)

Lw,=103,1 dB(A) K= 3 dB(A)

a,= 4,403 m/s? K=1,5m/s?

a,=4,319m/s’K=1,5m/s?

Und

Pop 06 yp! wyma un P

YpoBeHb LyMa, reHepupyemblii 3NeKTPUYECKOoN MalUVHON, OnmncaH
C NOMOLYBIO YPOBHS 3BYKOBOTO AaBNeHNs Lp, 1 ypOBHA 3BYKOBOIA
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mowHoctn Lw, (rae K o T Heonpep, ocTn
n3mMepeHus). YpoBeHb reHepupyemol 31eKTPUYEeCKOW MaluVHOW
B1OPaLMM ONKMcaH ¢ nomoLbio BrbpoyckopeHus ah (rae K o3Hauaet
3HaueHVie HeonpeaeneHHOCTN N3MepeHns).

YKasaHHble B [JaHHOW MHCTPYKLMWN YPOBEHb 3BYKOBOTO [aBfieHuA
Lp,, YPOBeHb 3BYKOBOII MOWHOCTM Lw,, a Takxe BUBPOYCKOpeHue
a, V3MepeHbl B COOTBETCTBUM CO cTaHAaptom [EC 62841-
1:2014+C1:2014.  YKaszaHHblii ypoBeHb BMOpaLMM a, MOXHO
MNCNosib30BaTh ANA CPAaBHEHNA SN1EKTPUYECKMX MaLLVH, a TakKe AnAa

npefBapuTeNbHON OLIEHKN BUOPALIMOHHO SKCMO3NLUN.

3aABNeHHanA BUOPALMOHHAA XapaKTepuCTUKa MpeacTaBuTeNbHa
[NA  OCHOBHbIX Pabouvx 3afaHWil  SNEKTPUYECKNX  MaluVHbI.
BuOpaLMOHHaA  XapaKTepucThKa MOXET —U3MEHWTbCA,  ecnn
JneKTpuYeckas MawwuHa OyfeT UCnonb3oBaTbCA ANA  APYrvX
ueneit. Ha BMOPALMOHHYIO XapaKTepUCTVKY MOXET MOBAVATbL
HeOCTAaTOuHbIA  WAW  CINWKOM  PEAKO  OCYL|eCTBAAEMbIN
TEXHUYECKNi1 yXof. MpuBeeHHble Bbillle NPUYMHBI MOTYT Bbi3BaTb
yBennueHne ANUTeNbHOCTI BUOPALIMOHHO SKCMO3NLMN 3a Nepuog,
pabotbl.

Ana i N 3KC cnepyet
yuyecTb Bpems, B TeyeHune Ko‘roporo 3neKTpuYeckasa MalinHa
TCA B OTK coc nn6o Bo

HO He paGoraer. Mocne TOYHOU OLIEHKM Bcex ¢3KTOPOB ff

P MOXET GbITb 3HAUMTENbHO HIKe.

[nAa 3awuTbl onepatopa OT BPeAHOro BO3[EWCTBMA BUGPaLMW
Heo6X0AMO NPVMEHATL AOMOJHUTENbHbIE Mepbl 6e3onacHoCTy,
a MMeHHO: obecrneurBaTb TEXHUYECKW YXOA 33 SNeKTPUYecKoin
MaWunHOW U pabouMmy  NPUHAANEXHOCTAMYM, MOAAEPKMBaTb
Temnepatypy pyk Ha MpUemnemMoM YpPOBHe, COobMioAaTb pPexum
TpyAa.

3ALYUTA OKPYXXAIOLLEN CPEAbI

3neKTPONPHBOPbI He ClIeAYeT BbIGPAChIEATH BMECTE C AOMALLIHIMM OTXORAMI.
Vx cneayer nepeparb & ¢ it nyHKT y Ha
TeMy YTUIM3AUMA MOXET NPEAOCTABUTH MPOAABEL, U3AEMS MW MeCTHbIE
BacTit. pusieckoe caoit
CPOK SKCMNYaTaLiIk, CORGPAXUT ONaCHbIE AN OKPYKaloLLeit CPeAb BeLecTEa.
NPEACTABNAET NOTEHUMANbHYIO YrPO3y
AN OKpYXaloLeil CPeabl U 3A0POBbA N0AH
¥ Ocrasnem 3a COBOVi MPaBo BBOANT USMEREHIA.

Kownawua ,Grupa Topex Spotka z scig’ - Spolka
pacnonoxeHtas & Bapuase no aapecy: ul. Pograniczna 2/4 (nanee , Grupa Topex’) coobiaet, HTo
BCe aBTOpCKYe Npaga Ha (nanee ,V ), B TH. TeKcT,
doTOrpadiM, Cxembi, PUCYHKN U UepTexw, a Takke uc

KommaHnn Grupa Topex 1 3aluuueHbl 3aKoHoM oT 4 depana 1994 ropa o6 aBTOPCKOM npase
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MEPEKJIAL IHCTPYKL|IT
3 OPUFIHATY

MUNKA JUCKOBA
59GP100

YBATA! MEPLL HIXK MPUCTATU IO EKCMYATALLT YCTATKYBAHHS,
CNIA YBAXKHO O3HAMOMUTICA 3 LI IHCTPYKLIED 1
3BEPEFTU 1Y OCTYMHOMY MICLI.

CIELIAJIbHI TPABUJIA TEXHIKU BE3IMEKU
nig YAC KOPUCTYBAHHA YCTATKYBAHHAM

NPABUNA TEXHIKM BE3NEKM NIA YAC KOPUCTYBAHHA NUNKOIO
[ANCKOBOIO BE3 PO3LLEMJIIOKOYOIo KNUHY

YBATA!

Hexrty wo Jil y 3actep X Ta

yBaru wopo 6e3neku ekcnnyatauii, MoXe HapasuTu KOpUCTyBaya

Ha MopasKy eneKTPUYHUM CTPYMOM, MOXexy i/abo cyTTeBuii

TpaBMaTU3M.

OBEPEXHO!

a. Pykn cnip Tpumatn nopani Big o6nacti posnunosyBaHHA Ta
NUAbHOTO AUCKY. |HWOK PYKOIO CAif NPUTPUMYBaTU NUAKY
3a NoMmiXKHe pYKiB'Al Y 3a KOPNYC ABUTYHA. YMPUMAHHSA NUIKU
080MA pyKaMU CKOPOYYE pU3uK mpasmamusmy.

b. 3a60poHAETbCA MiACOBYBaTM PyKy niAg Martepian, wo

06pobnaeTbea. Koxyx He € 00cmMamHim 3axucmom 8io pi3ansHozo

OUCKY, WO BUPYE, HUX4e 06p06/II08aHO20 Mameplany

Bipgperynioiite r i Ao

Mmartepiany, wo 06p06ﬂﬂETb¢ﬂ. PeKOMEHbyEmbCﬂ wo6 nunbHUl

OuCK 8UXO0UB 3a-3a MeX Mamepiasny, Wo po3NUTIOEMbCS, MeHWe,

HiX Ha sucomy 3y6us.

o

a

. 3a60pOHAETbCA YyTPUMYyBaT Marepian, Wo o6po6naerbcs,
HaBuCy, y pyKax, un Ha koniHax. MaTepian, wo o6po6naerbcs,
6yTn 3a i Ha MiyHIA nigcrasi. MiyHe
3aKpinneHHa mamepiany, wo 06po6aaembca, 00380/19€ YHUKHYMU
Hebe3neKu KOHMAKMY 3 4aCMUHAMU MifA, 3aKUHEHHS 8UPYIOY020
0ucky abo 8mpamu KOHMPOJTIO HA0 NPOUECOM Pi3aHHS.

Mip yac npaui NuAKy cnig TpumaTh 3a i301bOBaHi NOBEPXHi,
cneyianbHO NpU3HaYeHi AnA uboro.
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Cnip 36epiratTm ocobnmBy o6auHicTb, WO6 AUCK, AKMIA
NUABbHUI BUPYE, He CTMKHYNaca 3 ApoTamu nig Hanpyrowo
a60 3 BNaCHUM MepeXeBUM LUHYPOM NUAKW. Y pasi KoHMaxkmy
memanegux Oemaneli efneKMpPOIHCMPYMeHmy 3  02071eHUMU
opomamu, wo € nid Hanpyzolo, KOpucmyeay HapaxeHul Ha
Hebe3neKy NOpasKu eseKmpuyHUM CMpPyMOM.
g.Mig vyac pisaHHA B3AOBX CNif 3aBXAM KOpUCTyBaTUCA 3
i anAa p y 31 un i ana
paii Le cnpuse nokpa HIO MOYHOCMI PO3NUI0BYBAHHA
Ma cKopouye pusuK 3akUHEeHHs NUTbHO20 OUCKY, WO BUPYE.
3a6opoHaeTbcA BUKOPUCTOBYBaTN nUAbHI ANCKY,
HacajioBi OTBOpM AKMX He Bi i b TeXHi
XapaKTepucTukam nWAKW. [TuneHi Oucku, Hacadosi omeopu
AKUX Nepesuwyloms diamemp WNUHOE/A, MOXymb Npayosamu 3
eheKmom eKCUeHMPUKY, WO Hece pusuK 8Mpamu KOHMPOIo HAd
iHCmpymeHmom.
3a60pOHAETLCA BUKOPUCTOBYBATHN 40 KPiNJIeHHA pisanbHOro
AVCKY i un Heni i Wainbm um reuHTK. [Ladbu
(i 28uHMU 00 KpiniieHHA pizaneHUX OUCKie nocidaome cneyianbHy
KOHCMPpyKUito, wo 3abesneyye onmumancHe (yHKUIOHY8aHHA i
6e3neky npaui.

H

Big6uTTA, NpUYnHN Bia6UTTA Ta 3anobiraHHa ilomy

« BigbuTTAM Ha3MBa€eTbcA HEOUiKyBaHUN NiACKOK MUKM Ta 1i pyx
Hasaj y HanpAMKy onepaTopa B3[0BX NiHii pO3nNnnoByBaHHS, WO
CMPUYUHEHUI 3aKNUHEHHAM Y1 HEMPaBUIbHUM MPOBaXKEHHAM
NULHOTO ANCKY.




Konu nunbHU [UCK nepeudinnioeTbca uepe3 matepian abo
3aK/IMHOBYETbCA Y MPONWAi, BiH Pi3KO 3yMMHAETbCA, HAaTOMICTb
3ycUNNA [BUryHa CMPUYVHAE Pi3Ky Bigpady nUnkv Hasag y
HanpAmKy ornepartopa.

AKLO MUABHWIA BNCK € NOTHYTUIN 26O HENPaBUIbHO BCTAHOBNEHWI
y martepiani, Wo po3nunoByeTbCA, 3y6Li NUAbLHOTO AUCKY Micns
BUPVHAHHA 3 MaTepiany MOXYTb BAAPUTU BEPXHIO OKpaiKy
MmaTepiany, WO PO3NWUIOETbCA, I CNPUYNHUTACA JO MiAHECEeHHA
[NCKY, @ 3 TUM i BCIEl MUKW, Ta BIRGUTTA IHCTPYMEHTa Y HanpaMKy
oneparopa.

BifbuTTA € HaCMiAKOM HEHaneXHoOro BUKOPWCTaHHA MUIKM abo
HenpaBWNbHOTO [OrNAAYy YU YMOB eKcnnyaTauii, AKOro MoXHa

YHUKHYTH,

BMKOPUCTOBYIOUM BIiAMNOBIAHI 3acobn 6esnekw, wWo

HaBOAATbCA HMXKYeE.
a. Munky cnip Tpumatn o6oma pykamu, nnedi i NiKTi NOBUHHI

T

o

d.

f.

6yT BUNPAMNIEHI TaKMM 4YMHOM, WO6 BUTpUMaTU cuny
Bia6GUTTA. Kopnyc cnip 30pi€eHTyBaTU TakuM YMHOM, W06
nuaKa onuHunaca nieopyy a6o npaBopyu Bia oneparopa,
ane He HaBnpoTw Tina. Bid6ummsa 30amHe cnpuduHUMUcA 00
Pi3Ko20 HeouiKkysaHoz20 pyxy nusnku Hasaod, y 6ik onepamopa. lpu
YboMy onepamop 30ameH KOHMPOOBAMU Make AsUWe, AKUWO
dompumysamumemscs 8i0nosioHuUX 3axo0ie 6e3nexu.

AKWO NUALHMII ANCK 3aKNMHUTBCA, abo nepecTtaHe pisaTm
3 AKOICb NPUYMHWN, CNif HeraiHO BIANYCTUTU KHOMKY
BBIMKHEHHSA i 3aTpMMaTh NNAIKY HePyXoMo B MaTepiani, noku
NUABbHNIA AUCK MOBHICTIO He 3yNMHWUTbCA. 3a60poHAETbCA
HamaraTuca BUTArTU i ANCK, yp Vi y maTepian,
260 HamaraTUcA NpocyBaTU NWIKY Hasaf, OCKINbKU MOKN
AVCK BUPYE, BiH 34aTeH CNPUYNHUTICA A0 ABULA BiAGUTTA.

BuAsime npuyuHy 3amuparHa nunbHo20 OuckKy i niditimime Oii 3 ir

nikgioayir.

Y pasi Heo6XiAHOCTi MOBTOPHOro BBIMKHEHHA NMUIKW, WO
3aHypeHa Yy Matepian, cnig posTawlyBaTtm NWIKY TaKum
YMHOM, WO6 i AncK Ay cep inp y
Wi oro 3y6ui He 6Gynu 3aKnMHeHi 6OKOBMMUN OKpaiikamm
nponuay. AKWo NubHUU OUCK 3aKIUHUMbCA N0 Yac Yyepeo8020
8BIMKHEHHS, NUKA 30aMHa «8UpuHymu» abo cnpuduHumuca 0o
8i06ummaA Hazad 8iOHOCHO Mamepiany, Wo 06po6IAEMbCA.

Binbwi nuctm matepiany, WO PO3NNNOBYETbCA,
NPUTPUMYBaTW, WO CNPUAE CKOP p

NUABHOTO AUCKY YW BIAGUTTA NUAKW. Besiuki aucmu mamepiany
marome meHoeHyito 00 BU2UHAHHA N0 8/1acHOK 8azoto. [TlidnopKu

cnig

cn1id po3mawosysamu nio ucmom 3 060x 60okis, 61u3bKo 00 NiHil

pO3NU/I08YBAHHS MA NPOMUJIEXHOT OKPAUKU.

He ponyckaeTbca  BMKOpMCTOBYBaTM  3aTynneHi Ta
MOWKOXKEeHI NWAbHI  ANCKW. 3amynnieHi 4u HenpasusIbHO
30pieHMO8aHi 3y6ui pi3anbHo20 OUCKY pobaAmMb 8y3bKul nponus,
Wo CNpUYUHAEMbCA 00 HAOMIPHO20 Mepms, 3aK/IUHeHHA OUCKY i
8i06umma nusku.

Mepw  HiX TNCH p ™ cnip
Bigperyniosaty T y Ta KyT np y. Akwo nid 4ac
npayi HanNawmyeaxHs NUJKU 3MIHAMbLCA, pi3anbHUl OUCK MOXe

3aK/IUHUMU, a NUIKA Moxe 6ymu eiobuma.

g. Oco6nuBy yBary cnig NpuainATA nig Yac 3arnn6nioBaHHA

MUKW B MaTepian Ha NovaTKy npaui Ta nig 4yac BiATUHAHHA
MeHWMX WMaTKiB marepiany. PizaneHull Ouck 30ameH
nponunumu iHwi npedmemu, Wo € HesUOUMUMU 320pu, ma
cnpuduHumucs 0o 8i06UMMA NUAKU.

DYHKLUiT HIKHBOrO 3aXNCHOI0 KOXKYXY

a. Mepep KOXXHNM BBIMKHEHHAM MUKW CNifj NepeBipATA HUXKHIN

KOXYX, 4M BiH HacyHyTWi npaBuIbHO. 3a6OPOHAETbCA
BUKOPUCTOBYBAaTU MUAKY, AKWO HUKHIN KOXYX BilbHO He
3pYWIYETbCA | HeraHo He TbCA. TbCA
4YacTKOBO 3CyBaTU a60 3anMWaT HEHaCYHYTUM HVKHI
KOXYX. AKWo nusiky 6yoe 8unaokogo 8UNyWeHO 3 pyK, HUXHIl
KOXYX Moxe Oegpopmysamuca. 3cy8amu HUXHIU KOXyX C/1id
3a 00NOMO20I0 NPYXUHHO20 BAXENsA; C/1i0 NepeKoHamucs, Wo
KOXYX PYXAEMbCA 8iflbHO Ui He CMUKAEMbCA 3 OUCKOM YU iHWOI
4ACMUHOI0 yCMamky8aqHsA 3a 6y0b-AK020 HANAWMYBAHHA Kyma
qu 2nubuUHU nponuty.

b.

o

a
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MNepesiputn ¢y iOHY py 0 KOXKYXY.
fIKIO MpYXMHA 4N KOXKYX MaloTbh Baau QyHKULiOHYBaHHS,
BOHM i 6yTn nikBi DyHKYIOHYB8AHHA HUXHb020
KOXyxa Moxe 6ymu 6710k08aHe 8HACIOOK NOWKOOXeHHsA Oemarned,
HAKoNUYeHHA JIUNKUX 8i0K1adeHb abo 8i0x00i8 pO3NUIO8YBAHHS.

Biacy 0 yXy BPYYHY [AOMYCKAETbCA Y
BUK Bunagax, p A, nig yac sar

nUAKKU B maTtepian um ¢irypHoro p LY y
pasi cnip BigTart il KOXKYX 3a ol0 i
KONW NUNbHMIA ANCK 3aHYPUTbLCA Y MaTepian, cnig BignycTutn
KOXKYX. Y 8CiX iHWUX 8unaokax pekomMeHOyemocs, wjob HUXHIU
KOXYyX ¢hyHKUiOHY8as, AK 3a38uya’di.

Cnip 3aBXAwn 3BepTaTu yBary, wWo6 nig 4ac BigknapgaHHA
NUAKN Ha BepcTaT YuM MIiANOry, HUKHIN KOXYX 3aKpuBaB
NUABHUIA ANCK. [TunbHUl OUCK, WO 06epmaemosCs, CNPUYUHUMbL
CamMoYuHHe nepecyBaHHs NUSKU 8 HANPAMKY Ha3a0 NO NOBEPXHI, U0
6y0e po3pizamu npedmMemu Ha CBOEMY WAXY, AKWO HUXHIU KOXYX
He 6yde HacyHymud. Cnio 6pamu 00 ygaeu, W0 Nic/1A BUMKHEHHSA
nusKu 00 NOBHOI 3yNUHKU NU/TbHO20 OUCKY NomMpibHUl nesHul Yac.

[lopaTKoBi npaBuna TexHiku 6esneku

3aco6u 6e3nekn

.

.

He  ponyckaeTbca — BMKOPWCTOBYBAaTU — MOWKOAXKeHi  abo
fepopMOBaHi NUMbHI ANCKU.
He ponyckaeTbca BMKOPUCTOBYBaTW  WhidyBanbHi  ANCKK i

TOUMNbHI KPYTU.

He ponyckaeTbcA 3actocyBaTW iHWI MUAbHI AUCKM HiX Ti, WO
pekomMeH0BaHi BUPOGHMKOM i BifnosiaaoTb Hopmi EN 847-1.

He ponyckaeTbca BUKOPUCTOBYBaTW MUMbHI AWCKM, WO He
nocifaloTb TBEPAOCMNABHNX HaNanokK Ha 3y6usax.

Mun raTyHkiB gep MOXe C TM 3arposy ans
30poB’A. be3nocepefHiil KOHTAKT i3 TakMMKU Nunamn 3pateH
BUKNMKaTK anepriyHy peakLjiio Ta/abo 3aXBOPIOBaHHA [MXanbHOI
cucTemn onepatopa abo ocib, AKi 3HaxoaATbCA nobnusy. Munu
fyba Ta OyKy BBaXaloTbCA KaHLEPOreHHUMK, 0cobnneo y
CNonyyYeHHi 3 peyoBUHaMK ANA 06pobKn AepeBuHY (iMnperHaTu
[10 AepeBNHMU).

PekomeHfyeTbCA BUKOPUCTOBYBATU 3aco06u 0cobucToi besneku,
TaKi AK:

- 3aXMCHIi HaBYLUHVIKN ANA 3aX1CTY OPraHiB Cyxy;

- KO3MPOK /1A 3aXWCTy OpraHiB 30py;

3aci6 obepiraHHA OpraHiB AUXaHHA AN1A 3aXUCTY Bifl BAVXaHHA
WKIiAAMBoOro nuay;

pykaBuUi A0 npaui 3 MNUIBHUMKU JUCKamn  Ta  iHWUMK
npeAmMeTamMi 3 LIOPOXOBATOK TMOBEPXHEW YW  FOCTPUMMU
oKpankamu (MUbHI AUCKU CRif TPUMaTU 3a HacafloBuin OTBIp,
AKLLO Lie MOXNIUBE).

PekomeHAyeTbCA Nif'eHyBaTV 3acO6M BiACUCAHHA NWAY MiA Yac
PO3TUHY flepeBUHN.

BesneuHa ekcnnyarauis Ta gornag

.

.

MunbHK AnCK NigbupaloTb BIANOBIAHO A0 TWMy maTepiany, Wo
nignArae posnuioBaHHIo.

He ponyckaeTbca 3acTocyBaT nMUnKy [0  PO3NUMIOBaHHA
MaTepianis iHWOro TUNY, HiX AepeBo UM epeBonoxXiaHi MaTepiany.
He ponyckaeTbca BUKOPUCTOBYBATU MINKY 6€3 3aXV1CHOTO KOXYXY,
abo TakKy, Wo € 3a6N10KOBaHa.

Mignora foBKoNa NWKM MOBKMHHA GYTY PIBHOIO Ta BiNbHOW Bif
APIGHNX NPeaMETIB UM TaKuXx, WO CTMPYaTb.

He ponyckaeTbcA npauoBaTi Mpu HEAOCTaTHbOMY OCBIT/IEHI
po6oyoro micus.

Onepatop  ycTaTKyBaHHA MOBWHEH MPOWTU  BiAMOBIAHWIA
IHCTPYKTaX i NpaKTUKy 3 06CNyroByBaHHA i eKcryataLii.
PekOMeHyETbCA BUKOPUCTOBYBATW TiNbKK [O6pe HarocTpeHi
NUNbHI AUCKN.

3BepTaiiTe yBary Ha 3HauYeHHA MaKCUManbHO [AOMYCTUMOIl
LWBMAKOCTI, BKa3aHOi Ha MUIbHOMY UCKY.

MepekoHaiTecs, WO 3aCTOCyBaHHA YacTUH BifbyBaETbCA 3riAHO
peKkomMeHpaL it BUPOGHMKa.
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Mepw HiXX 3axoAWTWCb NPUTOTOBAATU  YCTAaTKyBaHHA [0
36epiraHHs, MOro Clif Bif'€QHATY Bifj MEPEX XMBNEHHS.

Y pasi NoWKogKEeHHA MepeXKeBOro WHypy Mif Yac ekcrnyatauii,
ycTaTKyBaHHA CNifj HeranHo Bif'eqHaTL Big Mepexi xusneHHa. HE
[IONYCKAETbCA TOPKATUCA LUHYPY IO BIL'€HAHHA MO0
BIA MEPEXI!

AKWo Bala moaenb NUAKWU NOcCifae NasepHUii NPUCTpIN, 3aMiHa
0ro Ha iHWWUA TN NasepHOro MPUCTPOIO He JOMYCKaeTbCA, a
6yfib-AKi PEMOHTHI POGOTV MOBWHHI BUKOHYBAaTUCA BUKIIOYHO
B aBTOPM30BaHOMY CEpBICHOMY LEHTPi. 3abopOHAETLCA
CKepOoBYBaTV fla3epHWii NPOMiHb Yy 6iK NtOAEN i TBAPUH.

He ponyckaeTbca ekcnnyaTyBaTi ycTaTKyBaHHA AK CTalioHapHe!
YcTaTKyBaHHA He npu3HayeHe [0 eKcnnyaTauii Ha NuabHOMY
BepcrTari.

Marepian, np W ana o6p cnip pinuTn Ha
CTiliKiin OcHOBI Ta TV Bif 3¢y 3a o010
cTpy6umH abo newar. Taknii cnocié kpinneHHa obpobnioBaHoro
npepMeTy € 6e3neyHilnM Big, NPUTPYIMYBaHHA 10TO PYKOIO.

Mepww HiX BigKNagaT €NeKTPOIHCTPYMEHT, CAlif AOUEKaTUCA, AOKN
BiH He 3ynuHUTLCA. POGOUNI IHCTPYMEHT MOXe 3aKnUHUTK Ta

CTaTV NPUYNHOIO BTPATU KOHTPOJIO Haf eﬂeKTpOiHCprMEHTOM4

MPABUIA TEXHIKM BE3MEKW M4 YAC KOPUCTYBAHHA
JIABEPHUM NPUCTPOEM

JlazepHuii NpUCTpIi, WO BUKOPUCTAHWI B KOHCTPYKLiT ycTaTKyBaHHS,
HanexmTb O Knacy 2 1 nocigae MakcumasnbHy NoTyHiCTb < 1 MBT,
NPUYOMY AOBXKMHA XBUII CTAHOBUTb A = 650 HM. Takuid NPUCTpPIn He
Hanexutb no HebesneuHux Ana sopy. OaHaK, He peKoMeHAYETbCA
[MBNTHCA 6e3n0CcepeaHbO B KEPENO BUXOAY N1a3ePHOr0 MPOMeHsA
(Lo 3arpoXKye KOPOTKOTPUBAIUM 3aCSTiNNEHHAM).

3ACTEPEXKEHHA! He ponyckaeTbca anBuTuca 6esnocepegHbo

y Axep P p Ue e
Aotpumyiteca X np TexXHiKun

0

JasepHuii npuUCTpiVi cnif ekcnnyaTyBaTu 3riiHO 3 pPeKomMeHAaLiAMN
BUPOGHUKA.

KaTeropuuHo He [OMYCKA€ETbCA, HAaBMUCHO UM HEHaBMMUCHO,
CKepoBYBaTV MyYOK la3ePHIIX MPOMEHIB B HaNpAMKY 0Ci6, TBapuH
a60 CTOPOHHIX 06'EKTIB HiX TOA, LLO Oro 06pobtoI0Tb.

He  ponyckaeTbcA — [onpoBakyBaT [0  BUMaAKOBOTO
CKepOoBYBaHHA MyyKa la3epHOro CBiTNa B 04i CTOPOHHIX ocib abo
TBapWH Ha yvac, Wo nepesuwye 0,25 cek. HanpuKnag, Wnaxom
BifbUTTA NyyKa CBiTNa A3epKanbliem.

3aBXAn Cif NepeKoHaTUCA, YN NlasepHe CBITIO He € CKepOBaHUM
Ha maTepian, Wo nociaae BiA6VBHY NOBEPXHIO.

He ponyckaeTbca BMKOPWCTOBYBATW NasepHWUiA MPOMiHb Ha
6AMCKyYi MNAcTUHI 3i cTani (Y iHWOro maTepiany), OCKiNbKU BOHA
MOXe CTaTu MPUYMHOI Hebe3neyHoro ABNLLa BiAOUTTA NnasepHoro
CBiT/a B HaNPAMKY onepaTopa, CTOPOHHIX OCi6 um TBapuH.

He ponyckaeTbcA 3amiHATA nasepHWii Moaynb, BOYAOBaHWiA
y MpUCTpii, Ha oAuH BiAMiHHOrO TWny. Byab-AKi pemMOHTHI
PO6OTV MOBWHHI BUKOHYBATUCA BUKIIIOYHO BUPOOHMKOM a6o
aBTOPK30BaHNM CreLjianicTom.

TNIA3EPHE CBITNO, TA3EPHUV MPOMIHD
HE MBUTICA HA JIAEPHIV MPOMIHb

NIASEPHUIA MIPUCTPIF, KNAC 2
TlosKua xswni 650 Hu; MoTykHicrb: < 1 BT
EN 60825-1:2014

YBATA! VY pasi BYMHeHHA 6yAb-AKMX iHWMX HaNawWTyBaHb,
HiXK Ti, WO 3rapaHi B Uil iHCTPYK

onepaTop HapaXXeHuin Ha
He6e3neKy, WO NOB’A3aHa 3 f4i€l0 Na3epHNX NPOMeHiB! A

YBAIA! YcrtaTKyBaHHA Mpu3HauyeHe pAnAa  ekcnnyatauii  y
npumi iHe npu ANA npaui Ha30BHi.

He 3Baxawum Ha 3acTocyBaHHA 6e3neyHOl KOHCTPYKUii,
BUKOPUCTaHHA 3aco6iB 6Gesneknm © AoAaTKoBMX —3acobiB
0COGUCTOrO  3aXMCTY, 3aBXKAU ICHYE 3aNMWIKOBUA  PU3MK

TpaBmaTu3My nif Yac npadi.

YMOBHIi No3HauKu
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1. [lpouutaiiTe iHCTPYKUilo, AOTPUMYNTECb MpPaBWI  TEXHIKK
6e3neKku, WO MICTATbCSA B Hin!

2. Knacizonauii yctatkyBaHHa Il

3. Cnig 06OB'A3KOBO 3acTOCOBYBaTW 3acobu iHAWBIAYanbHOro
3aXUCTy AK, Hanpuknag, 3axucHi OKynApW, HaBYLIHUKK,
NPOTUMUIIOBY MaCKy.

4. Bin'epHaTn MepexeBWIA WHYp, Nepw HiXK 3axoauTuca
06C/yroByBaTH Ui PEMOHTYBATH.

5. boiTbca gouy!

6. 36epiratiy HepoCTynHomy Ana airei micuil

7. TpumaiiTe KiHUiBKM nofani Bif pizanbHUx enemeHTis!

8. Pu3nK TpaBMaTM3My BHACNIfOK BiAGUTTA

9. Ygara! IcHye pu3vK TpaBMU JONOHI, BiApi3aHHA NanbLis.
10. Ysaral JlazepHe BUNpPOMiHEHHA!

BYAOBA | MPU3HAYEHHA

Munka p[uckoBa ABNAE COGOK  PYUHUN  €NeKTPOIHCTPYMEHT,
AKomy HapaHo Il knac 3 enekrtpoisonauii. BiH npautoe Big
OfIHOGA3HOTO eNeKTPOMOTOPY KONIEKTOPHOro Tuny. [laHoro Tumy
€NeKTPOIHCTPYMEHT NpPU3HAYeHWIA 0 PO3NINOBYBAHHA AePEBUHU
i fepeBonoxigHUx Matepianis. He fonyckaeTbca BUKOPUCTOBYBATU
il ANA PO3NUOBYBaHHA NanUBHOI AepeBnHU. Cpo6u 3acTOCyBaHHSA
NUAKN A0 HWWX Linen, HiX Ti, WO 3a3HauyeHi y Uil iHCTPyKLUl,
PO3LIHIOIOTLCA AK eKCrlyaTalia He 3a Npu3HayeHHAM. Y nunui cnig
3aCTOCOBYBATV BUKIIIOYHO BIANOBIAHI ANCKU MUbHI 3 3y6uamn 3
TBEPAOCMNABHAMM Hanavikamu. [IMckoBa Munika npusHayeHa Ao
BUKOHAHHA HeCKNafHWX onepaLiil y HEeBENMKNX MaNCTepHAX Ta [0
6ynb-AKNX aMaTOPCbKNX NpaLib.

He ponyckaeTbca BUKOPUCTOBYBAaTU €NEKTPOIHCTPYMEHT He 3a
NPpU3HaYeHHAM.

OMUC MAJIIOHKIB

Mepenik enemeHTIB 30BHilIHbOrO BUMNALY €NeKTPOIHCTPYMEHTa, Lo
3a3HaYeHN HXKYe, CTOCYETbCA ManOHKIB A0 L€l iHCTPYKLT.

1. [NauiBoK BiACMOKTYBaHHA nuny
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2. Koxyx BepxHiit « 3aKpiniTb HaNPAMHY A0 NPAMONIHINHOro Po3nNnNoByBaHHA (23) 3a
3. |HAvKaTop nif'eAHaHHA [O Mepexi XNBNeHHA AOMOMOTOt0 PyuKi 610Ky BakHs (6) (Man. B).
4 Bainb HUKHBOTO KOXKYXY Hanpamuy (23) TaKOX( ml:)nyCKaen:ca BUKOPUCTOBYBAT  [1O0
po3nunoByBaHHA Nig KyTom Bia 0 fo 45°.
5. Koneco 6110KyBaHHA MexaHi3My perynioBaHHA Haxuny onipHoi .
pamkm 3a60pOHAETLCA AONYyCKaTV TPMMaTK Nanbui Yu pyKy nosagy
. R NWIKY, WO Npayloe. Y BUNagKy BiabUTTA Nunka 3gaTHa Bnactu
6. Koneco 6nokyBaHHsA NPAMOT HanpAMHOI Ha pYKY, W0 3aTHe CNPUYNHNTUCA A0 CYTTEBOI TPaBMM.
7. Mo3HayHuMK NiHii pisaHHA nig 45°
BIACYBAHHA HWXKHbOIO KOXKYXY
8. [o3HauHuWK NiHii pisaHHA nig 0° X . »
] BHacnigok onopy 06po6/toBaHOro marepiany HWKHIN KoxXyx (13)
9. OnipHa pamka nuabHOro Ancky (10) aBTOMaTMYHO BiACyBa€eTbcA. LLo6 BigcyHyTU
10.  [INCK NuAbHMiA 10ro BPYUHY CJlifi NepecyHy T Baxinb HUXHbOTO KOXYXY (4).
11, KoMip niaKnagouHuii @ BIACMOKTYBAHHA MUY
12. TBUHT, L0 NPUTATYE NUALHUIT ANCK Munka auckoBa obnapHaHa NauiBKOM BiACMOKTYBaHHA nuny (1),

WO YMOXVBIOE BiICMOKTYBAaHHA MUY YN TUPCK, WO MOBCTAaE B
npoueci pisaHHa.

NOPAJOK PO6OTU/POBOYI HAJIALUTYBAHHA

13, KoXyX HVKHIl
14. PykiB'a nposigHe
15. KHOMKa BBIMKHEHHS

16. KHorka 610Ky KHOMKN BBl BMUKAHHA | BAMUKAHHA
17. Pykig'a ocHoBHe Hanpyra »KMBReHHA B Mepexi NOBMHHa BignosigatTn
18. Baxinb O perynioBaHHA rMbKUHM nponuny XapakTepucTukaMm, BKasaHum y Tabnuui Ha nunui. Y

MOMEHT BBIMKHEHHs NWAKY cnif Tpumat oboma pyKamu,

19. KHonka 6n10KyBaHHA WNuHAena X
OCKINIbKM  MOMEHT  eNleKTPOMOTOPY ~ MOXe  CMPUYUHUTIA

20. Kpuuika 3-Hag BiACIKy 3 BYrinbHAMM W{iTOYKaMK HEeKOHTPONboBaHe BiA6GUTTA eNeKTPOIHCTPYMEHTY.
- g i i i
21. KHoMKa BBIMKHEHHA N1a3epHOTO NPUCTPIit Nam’aTaitte, wo nicna nunkn
NUAbHNIA ANCK We AeAKNI Yac pyXaeTbCa.
22. Jlazep
u X Munky o6nagHaHO KHOMKOK 6OKYBaHHA KHOMKM BBIMKHEHHSA
23. HanpamHa Ans NapanenbHoro pisakHA (16), WwWo npusHayeHa AnA 3anobiraHHA CaMOUYMHHOTO BBIMKHEHHSA

* lcHye MOKNMBICTb BIAMIHHOCT] Mi (GaKT/UHWM 30BHILIHIM BUFNALOM ENEKTPOIHCTPYMEHTY Ta TakiM,

10 306paXeHMii Ha MaioHKy. €NeKTPOIHCTPYMeHTa.

BBiMKHeHHA:

ONUCTPAOIYHUX CUMBONIB « HaTucHiTb KHOMKyY 610Ky KHOMMKW BB (16) (man. C).

« HatucHiTb KHOMKy BBIMKHEHHA (15).

YBATA! BUMKHeHHA:
« BignycTiTh KHOMKY BBIMKHEHHA (15).

3ACTEPEXEHHS @ IHAVKATOP NIA'€EAHAHHA 10 MEPEXI XKUBJEHHSA

Y MOMEHT nifi’eAHaHHA MUKW A0 MePeXi XKNBMEHHA AioA-IHANKaTop

MOHTAM/HANALITYBAHHS (3) nip’enHaHHA AO MepeXxi 3aropA€eTbCA.
KOPUCTYBAHHA IA3EPOM
IHOOPMALLIA OuBntnca 6GesnocepeAHbO B [XKepeno BUXOAY fa3epHOro

npomeHs abo iioro BiA6UTTA y BiAGANCKHI NOBepXHi He6e3neuHo;
He [JoNYCKaEeTbCA CKepoByBaTy Nasep B 6ik nlognHM.

1. HanpsamHa gna napanenbHoro pisaHHA -Twr @ .

MPUHAJNIEXXHOCTI 1 AKCECYAPU

MpomiHb nasepa ciyXWTb 3a CBOEPIAHY «yKa3Ky» i A03BONAE

2. Knou wecturpaHHuii -Twr N -
peTebHille KOHTPOMNOBaTY NliHii PO3NMNOBYBaHS.
nl,quTOBKA,qO POBOTU leHepaTop nasepHoro npomeHs (22), WO CTaHOBUTb YacTUHY
KOHCTPYKLUii iHCTpyMEHTa, MpU3HauYeHUil [O BMKOPUCTaHHA Mg
PETYJIIOBAHHA MINBUHW nPonnny Yyac npeuusiiiHOi po3nunoBKu. Y pasi BiACYTHOCTI noTpebu B

BVKOPUCTaHHi N1a3epHUI NPUCTPIN Cif BAMKHYTU.

MepecyHbTe nepemukay BBIMKHEHHA nasepa (21) y nonoxeHHs

«BBIMKHYTO».

[M6MHY Nponwuay MOXHa perynoBaTty B AianasoHi sig 0 40 64 MM.
« [Mocnabutu Baxinb peryntoBaHHa rmubuxn nponuny (18). @

« Bigperynioiite Ha noTpibHy rubuHy nponuny (ckopucTantecs
wKasnow).

.

3 reHepaTopa BWG'ETbCA MPOMiHb, WO MO3HAYUTLCA YEPBOHOK

niHielo Ha maTepiani.
« 3abnokyBaTu Baxinb perynioBaHHa rubuHu nponuny (18)

(man. A).
MOHTAX HANPAMHOI 1O MPAMOJIHIAHOIO NPONUNY

B pasi po3snuny matepiany Ha By3bKi LWIMaTKU peKOMeHAYETbCA

.

Po3nunosyBaHHA cnif NpoBagnTK B3J0BX Lii€l NiHii.

Micna  3akiHYeHHA pPO3NWMNOBYBaHHA reHepaTop Jfla3epHOro
NPOMEHA CAif BAMKHYTU.

Mun, wo noscTae BHaCNIAOK Po3nuntoBaHHA MaTepiany, 3aaTeH

KOPUCTYBATUCA  HAMPAMHOI 0 NPAMONIHIHOrO  Nponuny. 3aTbMapuT  CBITNO Na3epHOro NPOMeHs, TOMY reHepaTop
HanpsamHa moxe Kpinutuca AK 3 niBoro, Tak i 3 npaBoro 6oky peKOMeHYETbCA NePioANUHO UNCTUTY.
CTaTKyBaHHA.
Y 4 . PO3MUJIOBYBAHHA
« TMocnabte pyuKy 6510KyBaHHA HanPAMHOI (6).
NiHito pi3aHHA BU3HaYa€e NO3HaYHMK NiHil pi3aHHA (7) Ta (8).

« Bknapitb HanpAmHy peiiky (23) y ABa NOCNIAOBHI OTBOPU Y pamLii
nunkm (9). « Ha noyvatky pisaHHsa Nunky cif Linko Tpumatyi o6oma pykamu, 3a

« Binperynionite i Ha NOTPiGHY AOBXWHY (CKOpUCTaNTeCA NOAINKOI). o6upea pyxis'a.
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Munky ponyckaeTbca BMMKATU TiNbKW Tofi, Konu ii po3milieHo
30anA BiA matepiany, Wo MiAnArae po3nuaoByBaHHIO.

He ponyckaeTbca cCnpuymMHATI Ha NMUAKY 3aiBuid TUCK. Munky cnig
NPOBaAUTY 3 MOMIPHUM HATUCKOM, M1aBHO.

Micna 3akiHYeHHA PO3NMNOBYBaHHA CAif 3a4eKaTu, JOKN MUAbHUIA
[AVCK MOBHICTIO He 3YMWUHUTLCA N TiNbKW TOAI BUAHATM MOro 3
Mmatepiany.

AKWO PO3nuIoBYBaHHA Gys0 MepepBaHoO 3 AKUXOCb MPUUMH, TO,
nepLu HiXX NPUCTYNUTK A0 OTO BIAHOBAEHHA, NMUNKY CNif BUTATTA
3 MmaTtepiany, BBIMKHYTW 11 3aueKkaTu, ak BOHa Habepe MOBHY
WBMAKICTb Ha ANOBOMY XOfi, @ TOAi OOGEpexHO BBECTU NUAKY
NUAbHUM AUCKOM Y NPOPI3 y maTepiani, 1 Tinbkn Tofi novatu

.

AK TiNbKM NUABbHUIA AUCK NOYHe pi3aTu, CNif BiANYCTUTU HIKHIO
YaCTVHY KOXYXY MUNIbHOTO [JUCKY.

Ak TiNbKM onipHa pamKa MOBHICTIO NsAXe Ha Matepian,
JIONYCKA€ETbCA PO3NOYATU Pi3aHHA, AOTUCKaoUM NUAKY Briepes.
He ponyckaetbcA BuTAryBaTM nNWAKy 3 MaTepiany, Lo
06pobnioeTbesA, abo npocyBaTth i Hasad, AKWO MUIbHUA ANCK
PYXa€TbCA — Lie MOXe CNPUUUHNTY BIAGUTTA NUIKN Ha3az,.
BpisaHHA 3aBepLuytoTb Y NOPAAKY 3BOPOTHOMY [10 MOro noyaTKy:
nUAKy CNig noBepHyTU [OBKOMa NiHil CTUKaHHA nepeaHbol
OKpaiiky OnipHOT paMKK 3 MaTepianom, Lo 06po6IIETLCA.

Micna 3akiHueHHA pi3aHHA Cnif 3ayekaTn, AOKU MUAbHUIA JUCK

MOBHICTIO HE 3YNUHUTLCA 1 TINbKM TOAI BUMHATY NOrO 3 MaTepiany.
B pasi HeobxigHOCTI 06po6Ky KyTiB MaTepiany cnij 3aBeplunty 3
BUKOPUCTaHHAM HOXIBKY YU JTy4KOBOI NUAKN.

@ PI3AHHA TA BIAPI3AHHA BEJINKUX LUMATKIB MATEPIANTY

pi3aTy BnacHe matepian.

Mig Yac po3nuny aepesa Bronepek BOMIOKHA iCHYE MOXNUBICTb
3aMpPaHHA BOJIOKOH A0ropw i BiapuBY (L0 TEHAEHLilo MOXHa

MiHIMi3yBaT1, AKLIO NPOCYBaTK NUIKY 3 MasoLo LWBUAKICTIO).

YMEBHITbCA, WO HWKHIA KOXYX BIAXWIAETbCA Briepef-Hasag [lo nNepeTMHaHHA BENMKWUX NUCTIB MaTepiany a6o aepeB’aHOl
HOPMaJIbHO | 0XOAUTb 10 CBOTO KPaiHbOrO MONOMEHHS. HOWKW CNifi BMKOPWUCTOBYBATW BIiANOBIAHI NIANOPKMW, W06
MepL HiX NpUCTYNaTy 1O POBOTU NUNKOLD, YNEBHITLCSA, L0 Baxinb irtm p 0 AUCKM (ABuwa Bip6uTTA)
perynioBaHHA MnbKrHU Nponuny i Koneca 6NOKyBaHHA Haxuny BHaCNiAoK 0 ANCKY B NP i

OMiPHOT PaMKM MiLIHO NPUTATHYTI.

3BEPITAHHA TA ObCJ1YTOBYBAHHA

Yy I'II/U'ILli AONYCKAETbCA BUKOPUCTOBYBATN BUKIOYHO MUAbHI ANCKn
BiINOBIAHOrO 30BHILIHLOrO AiaMeTpPy i HacaAoBOro OTBOPY. @

Mepw HiXX perynioBaTi, PEMOHTYBaTV yCTaTKyBaHHA, CKnagatn
4Yn po3Knapgatn VIOTO, YyCTaTKyBaHHA cnin BUMKHYTU KHOMKOKO

BBIMKHEHHSA 1 BUTATTY BUAENKY 3 PO3eTKN.

. . . @ aornAan 1 36EPITAHHA
flkwo posmipum martepiany € HeBenMKMMW, MaTepian
YKpiNAwioTh y TecnApcbKux newartax. Y pasi skwo onipHa * YUCTUTN eneKTPOIHCTPYMEHT peKoMeHAyeTbcA 6e3nocepefHbo

pamMKa He CNUPaEeTbCsi Ha MaTepian, a 3HaXoANTbCA HaBUCY, NiCNA KOXHOTO BUKOPUCTaHHA.

icHye pu3nK BigGUTTA. He [ONYCKAETbCA UNCTUTI YCTaTKYBaHHA 32 JONOMOrolo BoAM abo
HWOT pignHN.

YcTaTKyBaHHA [AOMYCKAETLCA YNCTUTA BUKIIOYHO 33 JOMOMOTOI0
CyxOl raHuipku, neH3nA abo CTpyMeHeM CTUCHEHOro MoBiTPA
HN3BKOTO TUCKY.

YneBHUTUCA, wo MaTEpiaJ’I, WO pO3NUNOBYETbCA, 3HEpyLIJ€HVIIh.

npy yacTUHY pamKu MUKK Cif, PO3TaLlOBYBATW Ha Till YacTUHI
matepiany, Wo He BiApi3aeTbcA.

H py p 0 MaTepiany Ta uinke
A YTPVMaHHA MUKW rapaHTy€e NOBHUI KOHTPONb Nif Yac npaui 3
ycTaTKy wo A 3ano6irTv pusnKy TpaBmaTusmy.
He ponyckaerbca nigiiimatn cnpo6un nputpumy KOPOTKMNX
wWMaTKiB MaTepiany pyKolo nig yac ix nepetumHy!

He ponyckaeTbca BUKOPUCTOBYBATY MPY LibOMY aHi MUiiHi 3aco6u,
aHi PO3UMHHVIKM, OCKINbKM BOHM 3AaTHI MOLIKOAWTM NIACTVKOBI

PO3MNUIOBYBAHHA NI KYTOM eneMeHTU eNeKTPOIHCTPYMEHTY.

.

BeHTunALiNKHI WinvHu y Kopnyci ABUryHa HanexuTb yTpuMyBaTut
Y 4nCTOTi, Wo6 3anobirTn neperpiBaHHI eneKTPOIHCTPYMeHTa.
He ponyckaeTbcA  unmcTUTM  BEHTUAAUIMHWX — OTBOpPIB i3
BUKOPUCTAHHAM rOCTPUX NPeAMETIB, HanpuKnaa, BiAKPYToK abo
iHWIOrO IHCTPYMEHTY.

Mocna6te koneco GMOKyBaHHA MexaHiamMy perysioBaHHA Haxuiy
nunbHoro ancky (5) (man. D).

BcTaHoBITb onipHy pamky (9) nia 6axaHum kyTom (Big 0° po 45°),
BVIKOPUCTOBYIOUMN MO3HAUYKMN AK OPIEHTUP.

« TMpUTArHITL pyuKy 610KyBaHHA MexaHi3my Haxuny pamku (5).

@ Cnip nam’ATaTm nNpo Te, WO Nig Yac pi3aHHA nig KyTom
icHye 6|nbumv| pU3UK MOABM ABMWA BiAGUTTA (NigBuWeHa

Y pasi NOWKOKEeHHA eNneKTPUYHOro APOTY WOro Chifj Ha OfuH
i3 aHanoriyHuMKn xapakTepuctukamu. byab-aki cepBicHi Ta
PEMOHTHI pO60TY CNlifi BUKOHYBATU BUK/IOYHO B aBTOPK30BaHOMY

icTb 0 AWUCKY), Tomy cnip CepBiCHOMY LIEHTPI.
P TMes,  Wwo PHa pamka MUKW CAMPAETbCA Ha Y pasi noABM  HaAMIPHOTO  iCKPEHHA  KomyTaTopa
F wo 1 obp b, BCi€lo CBOElO MNOBEpXHelo. eNIeKTPOIHCTPYMEHT — Cnig  nepedatn  keanipikoBaHoMy

Pi3aHHsA NOBIHHO BMKOHYBATUCA NNABHUM PyXOM. cnewianicToi Ha NepeBipKy CTaHy BYrifibHMX WITOYOK ABUryHa.

3a HOpPMaNbHOTO PeXVMy MpaLi MUIbHWA AWCK 3aTyMIOETbCA
yepes NeBHU NPOMIKOK yacy. O3HaKo 3aTynneHHs NUIbHOro
[NCKYy € HeoOXiAHICTb 30inblueHHA TUCKY A0 NPOCYyBaHHA
{HCTPYMeHTY nif Yac po3nuny y matepiani.

PI3AHHA WNAXOM BPI3AHHA Y MATEPIAN

Mepuw HiXK perynioBaTn ycTaTKyBaHHSA, NOro CAifi BUMKHYTH Wi
BUTArTN BUAESKY 3 PO3ETKM.

.

AKLO KOXYX NUIBHOIO [UCKY MOLKOMXKEHO, NOro cnif HeraHo

< Bigperynioiite rubuHy nponuny BIANOBIAHO A0 TOBLWHM N
Apery. y np y BIA A A LU 2aMiHUTUA

matepiany.

Munky cnifg HaxMAMTM TaknM YMHOM, WO6 nepedHs OKpaiika
onipHOI pamKK (9) cnupanaca Ha maTepian, a no3Hauka 0° — gna
PO3NMNOBYBaHHA B3A0BX MPAMOI NiHii — 3HaxoAunacsa Ha AiHil
nponuny.

BcTaHOBMBIIM MUKy B MicUi moyaTKy pisaHHA cnif NigHATY
HIDKHIN KoXyX (13) BaxKenem HUXKHbOro KOXyxy (4) (MnbHMIn ANCK|
MUKN 3HAXOAUTBCA HaA MaTepianom).

.

MMNbHNIN ANCK 3aBX AV NOBUHEH BYTU rOCTPUM.

YcTaTKyBaHHA 36epiraloTb y Cyxomy Micli, HefOCTynHOMY Ans
Aiten.
3AMIHA NUIbHOIO ANCKY

.

3a 10MOMOroHo KIlioya, Lo NOCTaYa€ETbCA B KOMMNEKTI, BiAKPY TUTA
raviky, Wo KpinuTb NUAbHWIA ANCK (12), pyxom NniBopyy.

.

lWo6 3amobirt MpoKpydyBaHHIO Bany MWIKM - nif  yac
BiJKpyUyBaHHA TBUHTA, HaNeXWTb 3a6noKyBaTU Ban KHOMKOK
6n0KyBaHHA Bany (19) (man. E).

BBIMKHIiTb €NeKTPOIHCTPYMEHT i 3ayeKaiiTe, JOKU MUNbHWIA ANCK
He Habepe MaKcManbHy WBUAKICTb.

Cniag NoCTynoBO OMycKaTV MWKY, 3aHYPIOYN MUBbHUIA ANCK Y
MmaTepian (nigyac Lboro pyxy nepefHa okpaiika pamku NUIKn He

MOBMHHa BiAPUBATNCA Bifi NOBEPXHi MaTepiany).

3HiMITb 30BHiLUHIN NigKNagoyHuit komip (11).

3a OMOMOrol BaXensa HUXHbOro KOXyxy (4) BiBeAiTb KOXyx
nuabHOro Aucky (13) HacTinbkw, Wo6 BiH AKomora 6Ginblue



CXOBaBCA Nifl BEPXHbOIO YACTUHOW KOXyxa (2) (npu ubomy cnig
nepeBipnTy, Y NPaLIIOE NPYXIHa BiABEAEHHA HIXKHBbOTO KOXYXY).

MicnA UbOro BUTATHITb NUABbHWUI ANCK (10) KPi3b WiNUHY B ONiPHiii
pamui nunkw (9).

06epiTb HaNPAMOK BCTAHOBNIEHHSA HOBOTO NUILHOTO ANCKY TaKUM
YMHOM, LWO6 pi3anbHi OKpaiiky 3y6uiB NUAKK Gynn ckepoBaHi
BiANOBIAHO O HanNpPAMKY 06epTaHHA, TO6TO HaNPAMOK CTPINKN
Ha NUAbHOMY AWNCKY Ta CTPINIKN Ha BEPXHbOMY KOXYCi MUSIbHOTO
[AVCKY NOBWHHI cniBnacTu.

BcTaBTe NUNbHUIA ANCK KPi3b WiNUHY B ONiPHIl pamLi 1 3adikcyinte
110ro Ha Bany NWIKK, AOTPUMYIOUNC 3BOPOTHOI Bifi AEMOHTaXy
MoCNifOBHOCTI Ain.

BcTaHOBITb 30BHiWHIA NigKnagouHnin Komip (11) i NPUTArHITL
TBUHT, WO NPUTATYE NUAbHUN AUCK (12), HArBUHUYIOUN NPaBOPYY.

3BepHiTb 0co6nMBY yBary, wWo6 BCTAHOBUTU NWUABHMIA
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IHOOPMALLIA MPO PIBEHDb LUYMY | KOINBAHb

PiBeHb TWCKY ranacy Lp,=92,1 dB(A) K= 3 dB(A)

PiBeHb aKyCTUYHOT MOTY>KHOCTI Lw,=103,1 dB(A) K= 3 dB(A)

3HaueHHA NPUCKOPEHHA
KOMNVBaHb: rOJIOBHE PYKiB'A
3HauYeHHA NPUCKOPEHHA
KOJMBAHb: MOMiXXHe pyKiB's

a,= 4,403 m/s? K= 1,5 m/s?

a,=4,319m/s?K=1,5m/s?

IHpopmauin wopao ranacy Ta Bi6pauii

PiBeHb ranacy, AKUA yTBOPIOETbCA YCTaTKyBaHHAM, OMMCaHUI
LIAAXOM: PIBHA TUCKY ranacy Lp, Ta piBHA aKyCTUYHOI NOTYXXHOCTI
LWA (ne K o3Hauyae HeBneBHEHICTb BUMIpIOBaHHSA). KonvBaHHA, AKi
YTBOPIOIOTbCA YCTaTKy , BUPaXeHi NpUCKOpPeHHA

AUCK Yy np y H. P
Bajly  3a3HauyeHWi  CTPINKOW  Ha  KOXyCi  nunakum.
Oco6nuBy o6auHicTb 36epiraiiTe nif 4ac TOPKaHHA NUIbHOrO
ANCKY. PeKomMeHAYeTbCA BAAraTM 3aXWUCHI pyKaBuli 3 meToio
3ano6iraHHA TpaBM PYK Bifj KOHTaKTy 3 roctpumm 3y6uamm
NUABHOTO ANCKY.

3AMIHA BYTUIbHUX WITOK

ByrinbHi WiTouKkM y ABUryHi, Wwo 3Hocunuca (To6To KopoTiwi
3a 5 MM), cnaneHi 4M TPicHYTi, cnif HeraHo 3amiHMTu.
3aBxauM cnig  3amiHATM  06MABI  WITOYKM OAHOYaCHO.
3amiHy ByrinbHMX WITOYOK 3aBXAW cCnig  Aopyvatm

idi C janictam i BUKOPMCTOBYBaTU BUKIOYHO
opuriHanbHi 3an4acTMHN.

Y pasi Gyab-AKUX HEMONAAOK C/lif 3BEPTATUCA A0 aBTOPK30BAHOTO
CePBICHOTO LIEHTPY BUPOBHMKA.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
HOMIHAJIbHI XAPAKTEPUCTUKU

Munka guckosa 59GP100
XapakTtepuctnka Baprictb
Hanpyra XusneHHsa 230 B 3m.cTp.
YacroTta ctpymy 50 Ty
HomiHanbHa NoTyHiCcTb 1800 Bt
LBnakicTb 06epTiB 6€3 HaBaHTaXXeHHs 5500 xB™'
Makc.iameTp 30BHiLUHIN MUAbHOTO ANCKY 185 mm
[liameTp BHYTPILUHi MUNBbHOTO JUCKY 20 mMm
MakcumanbHa nig kytom 90° 64 MM
rmubyHa nponuny
nin kyTom 45° 49 Mmm
Knac enekTpoizonauii 1]
Knac nasepa 2
MoTyxHicTb nasepa <1mBT
[loBxXunHa xBuni A =650 Hm
Maca 4,9 kr
Pik BurotoBneHHa 2018
59GP 100 TaKoX € MO3HAYKOIO TUMY Ta ONMUCY YCTaTKyBaHHA

KO. 2, (ne K 03Hauae HEBMNEBHEHICTb BUMIPIOBaHHS).

BkasaHi y Ui iHCTPyKUii: piBeHb yTBOPIOBAHOrO TUCKY ranacy Lp,,
PiBHA aKYCTUYHOI MOTYXHOCTI Lw, Ta 3Hau€HHA MPUCKOPeHHA
KonmBaHb ah BUMipsHi 3rigHo 3 Hopmoto IEC 62841-1:2014+C1:2014.
BkasaHuil piBeHb KOMMBaHb a, MOXe BMKOPUCTOBYBATMCA [0
NOPIBHANBHOI XapaKTepPUCTVKN NPUCTPOIB i A0 NonepeaHbOT OLiHKN
eKCrno3uuii Ha KoNMBaHHS.

BKasaHuii piBeHb KONMBaHb € penpe3eHTaTUBHUM BUKIIOYHO
ANA OCHOBHMX yHKUiI ekcnayaTauii enekTpoiHCTPYMeHTY. fAKWo
€NeKTPOIHCTPYMEHT eKCMNyaTyeTbCA 3 HLWIOK METOI abo 3 iHWYMK
po6ounMU IHCTPyMEHTamMK, PiBEHb KOMMBaHb MOXe BifPI3HATUACA.
PiBeHb KONMMBaHb MOXe 36inblWMTUCA Y BUMNAAKY HEAOCTaTHIX abo
HeperynapHMX pernameHTHUX pobiT i3 ycTaTkyBaHHAM. BuwyesragaHi
MPUYMHA MOXYTb BUKNMKATW NifBULLEHY eKcno3uuilo Bibpauii
NPOTAroM yCbOro nepioay ekcrnyaradii.

[inA peTenbHOro BU3Ha4YeHHA eKcnosuuii Bibpauii cnig B3aTn fo
ysaru nepioau, KONM yCTaTKyBaHHA BUMKHEHe a6o Konu BOHO

ane He PUCTOBYETbCA Y PO6OTI. TakMM YnHOM,
nicnA petenbHOro aHanisy BCix GaKTOpiB CymapHa ekcrnosuuis
BiGpaLlii MOXe BUABMTUCA CYTTEBO MEHLLOIO.

3 MeTol 3axucCTy KopucTyBaya Bif Hacnigkis sibpauii cnin
BMPOBAANTM AOAATKOBI 3axoAu Ge3nekw, Taki AK: perynApHuii
[IOMNAA 3@ YCTaTKyBaHHAM i PO6OUMM IHCTPYMEHTOM, 3a6e3neyeHHn
BifJNOBIAHOI TemnepaTypu pyK, HanexHa opraHisaulia npadui.

OXOPOHA CEPE[OBULYA

3yUTI NPOAYKTH, WO NPALIOIOTE Ha eNEKTPUNHOMY XWBNeHH), He Cnin
BUKWAATV Pa3om 3 i i B i
3aknagax. Bigomocti npo yrunisauiio MO)KHE oTpuMaTu B npopasuA
npoayKuii un B opraHax Mic
Ta eneKTPOHHi MPWNAAM MICTATb DYOBMHM, WO He € CIPUATAUBMMA
ana O wo He A Ao
N1epepOGKH, MOXe CTaHOBATH HeGesneky ANA CepeoBUlLa Ta 300POB'A
NOAUHW.

“BUpOBAVIK 3anMwac 3a c0BOI NPABO BHOCHTU SMIHN.

«Grupa Topex Spétka z scig» Spotka 3
anpecoto & Bapwasi, ul. Pograniczna 2/4, (1yT i gani sranygane Ak «Grupa Topex) CHOBIILAE, WO BCi
aBTOpCbKI MPaBa Ha 3MICT AAHOT IHCTPYKUT (TyT | Aani HasvBaHol (HCTPYKUis), B TOMY Ha i TekcT,
PO3MiLLIeH CBITMHY, CXEMATUNHI PUCYHKN, KPECTIEHHA, 3 TAKOX PO3TallyBaHHS TEKCTOBUX | FPaidHIX
enlemenTiB HanexaTb BUKTIONHO A0 Grupa Topex i 3acTepexeHi BIANOBIAHO A0 3aKOHY BIA 4 NHOTOTO
1994 poky «[po aBTOPCHKe NPaBo i CNopiaHeHi Npasa (AnB. OpraH AePKAPYKY ﬂonmul «Dz.U» 2006
Ne 90 n. 631 3 noaanbu. 3m.). ny6nikauis, uinax
Bici IHCTpyKUii 11 Okpemix if enemenTie Ge3 nicbMogoro Ao3sony Grupa Topex CyBOpoO 3a60poHEHe.
HeQoTpuMaHH A0 Lii BMOTY TATHE 3a COBOI0 UMBIMbHY Ta KApHY BIAMOBIAANbHICTD.
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EREDETI HASZNALATI
UTASITAS FORDITASA

KORFURESZ
59GP100

FIGYELEM: FIGYELEM: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM UZEMBE
HELYEZESE ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A HASZNALATI
UTASITAST ES ORIZZE MEG KESOBBI FELHASZNALAS CELJARA.

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK

AKORFURESZ HASITO EK NELKULI BIZTONSAGOS HASZNALATARA
VONATKOZO RESZLETES ELOIRASOK

FIGYELEM:

Az alabbi, a veszélyekkel kapcsolatos figyelmeztetésekben és a
biztonsaggal kapcsolatos utmutatdban leirt utasitasok figyelmen

kiviil hagyasa &ramiitéshez, tlizesethez és/vagy komoly
sériilésekhez vezethet.
VESZELY

a. A kezét tartsa tavol a fiiré helyétol int a
flirésztarcsatol. A masik kezével fogja a kiegészité fogantyut
vagy tartsa azt a motor burkolatan. Két kézzel fogva a korfiirészt
csokkent a fiirésztdrcsdval térténé megsériilés veszélye.

. Ne nyiljon a fiirészelt anyag ala. A védélemez nem véd a
megmunkadlt anyag alatt forgé fiirészkorongtol.

. Allitsabe a kadarab szerinti megfeleld vagasi

mélységet. Ajdnlott, hogy a vdgdkorong a vdgott munkadarabbdl

majdnem egy fog magassdggal dlljon ki.

Ne tartsa a kadarabot fiirészelés kozben a kezék

vagy a laban. A munkadarabot rogzitse le biztonsagos

moédon. A megmunkdlt tdrgy régzitése fontos, hogy elkeriilje a

testtel val6 érintkezés, a vdgékorong beszoruldsdnak, vagy a vdgds

bizonytalansdgdnak veszélyét.

T
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. A korflirészt a munka kozben fogja az erre rendeltetett,
szigetelt részénél.

-

. Kiilonos ovatossaggal jarjon el, hogy a forgasban levo
vagokorong ne érintkezzen fesziiltség alatt levé ékekkel

a. A korfiirészt mindig két kézzel fogja, a kezét pedig tartsa
olyan helyzetben, hogy kibirja a visszartigast. Alljon a fiirész
egyikoldalara, ne dlljon a vagasi vonal meghosszabbitasaban.
A visszarugds a korfiirészt hirtelen hdtra rdnthajta, de a visszarigds
erejét az operdtor tudja kontrolldni, ha betartia a megfelelé
Ovatossdgi intézkedéseket.

s

Amennyiben a fiirésztarcsa beszorul a munkadarabba, vagy
barmilyen ok miatt nem vag, akkor a miikodteté kapcsolé
felengedése utan egészen addig tartsa mozdulatlanul a gépet,
amig a fiirésztarcsa teljesen le nem all. Ne prébalkozzon a
gép hatrafelé huzasaval vagy a tarcsa munkadarabbdl valé
kiemelésével, ha fiirésztarcsa még forog, mert a visszartugast
eredményezhet. Keresse meg a fiirésztdrcsa elakaddsdnak okdt és
amunka folytatdsa elétt azt sziintesse meg.
Amennyiben a korfiirészt a kadarabban ujra kivanj
inditani, akkor allitsa a fiirésztarcsat a vagasi vonalba és
ugyeljen arra, hogy a fogak ne akadjanak el az anyagb
Amennyiben a korfiirész ujbdli elinditdsakor a fiirésztdrcsa elakad,
akkor az kitolédhat, vagy visszarigdst okozhat a megmunkdlt
anyaghoz viszonyitva.
. A nagy lapok a ki, minimalizédlva beszorulas és a
visszarugas veszélyét. A nagy lapok hajlamosak a sajdt sulyuk
hatdsdra elhajolni. A tdmaszokat a lap ald két oldalrdl kell betenni,
a vdgdsi vonal kozelében és a lap széléhez kbzelebb.

[
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. Eletlen és sériilt fiirésztarcsakat ne hasznaljon. Az életlen, vagy
a helytelentil bedllitott fiirésztdrcsdk rosszul vdgjdk az anyagot,
tovdbbd a vékony hézagbol eredé nagy surlédds miatt a flirésztdrcsa
beszorulhat, ami a gép visszartugdsdt okozhatja
Avégaseléttbi rogzitse a vagasi mélység és a délésszog
szabalyozdit. Amennyiben a kérfiirész bedllitdsai a vdgds kézben
megvdltoznak, az beszoruldst és visszarigdst eredményez

. Klilondsen ligyeljen, valaszfalakban mély b készit.
A fiirésztdrcsa kiviilrél nem ldthatd, idegen tdrgyakat vdghat, ami
visszarigdshoz vezethet.

-
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Az alsé védéburkolat szerepe

a.A munka megkezdése el6tt ellenérizze, hogy az alsé
védéburkolat megfeleléen a helyén van. Ne hasznilja
a korfiirészt, ha az alsé véddburkolat nem mozog
akadalymentesen, illetve az nem zarul be azonnal. Az alsé

vagy korfiirész fesziiltségkabelével. Az elektromos szerszam fém
részeinek "fesziiltség alatt levé vezetékekkel" valo érintkezése az
operdtor dramiitéséhez vezethet.

Hosszanti vagas esetén | a parh
vagy az élvezetdt. Javitja a vdgds pontossdgdt és csokkenti a
forgdsban levé vdgokorong beszoruldsdnak lehet6ségét.

. Csak megfelel6é felfogé furatu fiirésztarcsakat hasznaljon.
A régzité fészekbe nem ill6 tdrcsdk excentrikusan foroghatnak,
elveszitve a kontrollt a vdgds felett.

. Tilos sériilt vagy nem megfelelé alatétet, vagy csavart
hasznalni a vagokorong rogzitéséhez. A vdgdkorong
régzitéséhez haszndlt aldtétek és csavarok specidlisan a korfiirészhez
kertiltek megtervezésre, az optimdlis miikodés és a biztonsdgos
haszndlat szdmdra.

=

Visszarugas, a visszariigas oka és a visszarugas megel6zése.

« A visszarlgas a korflirész hirtelen felemelkedése és hatraugrasa
az operdtor iranydban, amelyet a beszorult, leblokkolt vagy
helytelentil vezetett flirésztarcsabdl ered6 kontrollalatlan vagas
okoz;

Amikor a korfiirész tarcséja beakad, vagy beszorul a tércsa
megall és a motor reakcidja a korfiirész hirtelen hatraugrasat
eredményezi az operator irdnyaba;

Amiror a korfiirész el van fordulva, vagy rosszul van bedllitva a
véagott munkadarabban, a flirész fogai az anyagbol kiemelkedve
a vagott anyag feliiletére tithetnek, a flirész felemelkedését és az
operator felé torténd visszarugasat valtjak ki.

A visszarugas a korflirész nem megfelel6 hasznalatabdl, vagy a nem
megfeleld eljarasbol illetve Gzemi koriilményekbdl fakad és az aldbb
megadott dvatossagi intézkedések betartasaval elkeriilhetd.

édéburkol nyitott helyzetben hagyni, vagy kitamasztani
tilos. A korfiirész leejtése esetén az alsé védGburkolat elgéorbiilhet.
Az alsé védbburkolatot kézzel mozgassa meg és ellenérizze, hogy
a védéburkolatnak akaddly nélkiil elfordul, valamint egy bedillitdsi
szogben, vagy vdgdsi mélységben sem ér hozzd a fiirésztdrcsdhoz
vagy a gép mds részéhez.

L2

Ellendrizze le az alsé védéburkolat visszahizé rugéjanak a
miikodését. Amennyiben a véddburkolat vagy a visszahtzé
rugé nem miikédik megfelel6en, akkor azt a hasznalat elétt
javittassa meg. Az alsé véd6burkolat miikodését sériilt alkatrészek,
ragadds lerakédds vagy beszorult forgdcs is lassithatja.
Az als6 védoburkolatot csak kiilonleges
kaknal, minta,besiilly és” vagy,,6 t fiiré
szabad kézzel kinyitni. A védéburkolat karjanal megfogva
kell a védéburkolatot elforgatni, és azt akkor kell elengedni,
amikor a fiirésztarcsa mar az anyagba meriilt. Minden mds
esetben a védéburkolat automatikus miikédését kell alkalmazni.
.A flirészgép asztalra, padléra stb. lehelyezése elétt
ellendrizze, hogy az alsé véddburkolat letakarja a
flirésztarcsat. Amennyiben a védéburkolat nem  takarja a
flirésztdresdt, akkor a még forgé flirésztdrcsa hdtrafelé fog mozogni,
vdgva az Gtjdba esé tdrgyakat. Vegye figyelembe a kikapcsolds utdn
a tdrcsa megdlldsdhoz sziikséges idét.

flirészelési

[
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érintd aja
Ovatossagi intézkedések
« Ne hasznéljon sértilt, deformalédott flirésztarcsat.

« Ne hasznéljon csiszolétarcsat.

« Csak a gyarto altal ajanlott, az EN 847-1
kovetelményeinek megfelel6 flrésztarcsat hasznaljon.

szabvéany



« Ne haszndljon olyan flrésztarcsat, mely nem rendelkezik
vidiabetétes fogazattal.

« Bizony fafajtak fiirészelé soran keletkezé por az

egészségre artalmas. A porokkal valoé kozvetlen kapcsolat

allergias reakciot, és/vagy léguti megbetegedést valthat ki a

operatornal, vagy a kozelben tartézkodd személyeknél. A tolgy

és a bukk pora rakkelts, foképpen fa megmunkalé (impregnéld)

szerekkel 6sszekapcsolva.

Hasznalja a megfelelé személyes védbeszkozoket:

hallasvédelmi  eszkozoket a halldsromlas kockazatanak

csokkentésére,

szemvédd eszkozt,

légzésvédelmi eszkozoket, hogy csokkentse a karos porok
belégzésével jaré kockazatokat,

védokeszty(it a flirésztarcsak és mas éles, durva fellletd targyak
megfogasahoz (a flirésztarcsakat lehet6ség szerint a furatuknal
fogva tartsa).

« Favégasakor alkalmazzon csatlakoztassa a porelszivé rendszert.

Biztonsagos munkavégzés és karbantartas

« A flrésztarcsat a vaganddé anyagnak megfeleléen kell
megvalasztani.
Tilos a gérvago fiirészt a fa és fafajta anyagoktdl eltéré anyagok
végasara hasznalni.

A flrész lzemeltetése tilos véddboritas nélkal, és akkor is, ha az
megszorult.

A gép koril a padlé legyen jo6 éllapotban, laza anyagok és kiallé
részek nélkil..

Biztositsa a munkahelyen a megfeleld vilagitast.

A gép kezel6jét megfeleld oktatasban kell részesiteni a berendezés
kezelésérdl, hasznélatarol, a munkavégzés modjarol.

Csak éles fiirésztarcsat hasznaljon.

Vegye figyelembe a tarcsan feltlintetett maximalis sebességet.

Ellendrizze, hogy az alkalmazott alkatrészek a gyartoi eléirasoknak
megfelelnek.

Csatlakoztassa le a flirészgépet a fesziiltségrél a karbantartasi
munkak végzésekor

Amennyiben a munka kézben a vezeték megsériil, haladéktalanul
kapcsolja le a tapot. A TAP LEKAPCSOLASA ELOTT NE ERJEN A
VEZETEKHEZ.

Ha a flirészgép lézerfeltéttel felszerelt, a feltét cseréje mas tipusu
lézerrel tilos, a javitasokat pedig szervizzel kell elvégeztetni. Ne
iranyitsa a lézert ember és allat irdnyaba.

Ne hasznaljon helyhez kotott elektromos  szerszamokat.
Flirészasztallal valé miikodtetésre nem alkalmas.

A megmunkalandé anyagot stabil aljzatra kell helyezni és az
elmozdulas elkeriilése érdekében befogodkkal, vagy satuban
kell régziteni kell. A munkadarab ilyen médon térténé rogzitése
biztonsagosabb, mint azt a kézben tartani.

Az elektromos szerszam félretétele el6tt varja meg, mig a
flirésztarcsa leall. A flrésztarcsa beakadhat és az elektromos
szerszam fol6tti uralom elvesztését okozhatja.

A LEZERESZKOZ HASZNALATANAK BIZTONSAGI ELOIRASAI

A flirészgépbe beszerelt |ézereszkoz a 2. osztalyba sorolt, maximalis
teljesitménye <1 mW, a sugérzas hulldmhossza A = 650 nm. Az ilyen
lézereszkozok a szemre nem jelentenek veszélyt, ettdl fuiggetlendl
kerilje a kozvetlen belenézést a fényforrasba (ez pillanatnyi
vaksagot okozhat).

FIGYELMEZTETES. Tilos kozvetleniil a lézerforrasba nézni.

Ez veszélyes lehet. Tartsa be az alabb felsorolt biztonsagi
rendszabalyokat.

« Alézereszkozt a gyartd utasitdsainak megfeleléen hasznélja.

« Tilos a lézersugarat szandékosan vagy véletleniil emberekre,
allatokra, a megmunkélandé munkadarabon kiviil barmi masra
irdnyitani.

GRA PHITE
WPRO

Tilos a lézersugarat emberek, allatok szemére iranyitani 0,25
masodpercnél hosszabb idére, akar véletlentl is, pl. tiikr6z6
feliilet kozvetitésével.

.

Minden esetben gy6z6djon meg arrél, hogy annak a feltletnek,
amelyre irdnyitani akarja a sugarnyalabot, nincsenek visszatiikr6z6
feliiletei.

.

A fényes acéllemez (vagy egyéb, fényvisszaveré feliilet(i anyag)
kizérja a lézerfény hasznalatat, mivel ez a sugéarnyalab veszélyes
visszatlikr6z6déséhez vezethet a gép kezelGje, mas személyek
vagy allatok iranyaba.

Tilos a beszerelt |ézereszkézt mas tipusura cserélni. Barmiféle
javitast csak a gyartdé vagy altala meghatalmazott személy
végezhet.

LEZERSUGARZAS!
NE NEZZEN KOZVETLENUL A LEZER SUGARABA.

2.0SZTALYBA SOROLT LEZER BERENDEZES.
Hullamhossz: 650 Nm; Teljesitmény: < 1 mW
EN 60825-1:2014

FIGYELEM: A fentiekben dottaktol eltéré rendszabalyok
alkalmazasa a lézersugar okozta veszélyek el6idézését vonhatja
maga utan!

FIGYELEM! A berendezés beltéri alkalmazasra szolgal.

Az 6nmagaban is biztonsagos szerkezeti felépités, a biztonsagi
megoldasok és a kiegészité védéfelszerelések alkalmazasa
mellett is mindig fennmarad a munkavégzés kozben bekovetkez6

bal k minimalis élye.

Az alkalmazott jelzések magyarazata:

@)
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1. Olvassa el a hasznélati utasitast, tartsa be a benne taldlhato
figyelmeztetéseket és biztonsagi szabalyokat!

2. Aberendezés Il érintésvédelmi osztalyu.

3. Alkalmazza az egyéni védbeszkozoket (védbszemiiveget,
hallasvédé eszkozt, arcmaszkot)

4. Karbantartds, javitdas megkezdése el6tt huzza ki a halozati
csatlakozédugot az aljzatbol.
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Ovja az es6tol.
Gyerekeket ne engedje a berendezéshez.
Ne kozelitse a végtagjait a vago részekhez!

Visszar(igasbol eredd veszély.

v ® N o v

Vigyazat, kéz sérllésének, ujjak levagasanak veszélye
10. Figyelem: Lézer sugarzas.
FELEPITESE ES RENDELTETESE

A korflrész Il. érintésvédelmi osztélyba sorolt elektromos kézi
szerszam. A berendezés meghajtasat egyfazisi, kommutatoros
elektromotor végzi. Az ilyen tipusu elektromos szerszamokat széles
korben alkalmazzak fa és fa szdrmazasi anyagok vagasahoz. Ne
haszndlja tlzifa apritésara. A flirész megadottaktol eltéré célra
torténd alkalmazasa rendeltetésellenes hasznalatnak mindsil A
flirészgépet kizarélag a hozzad alkalmas, vidiabetétes fogazatu
flirésztarcsaval szabad hasznélni. A korflrész egyszerli munkahoz
szolgéltatéi muhelyekben, valamint barminemi 6néllé amatér
(barkacs) munkakhoz keriilt megtervezésre.

Tilos az elektromos szerszamot rendeltetésétdl eltéré célra
alkalmazni.

AZ ABRAK LEIRASA

Az alabbi szamozas a gép elemeinek a jelen hasznalati utasitas brai
szerinti jel6léseit koveti.

1. Porelvezet6 csonk

Felsé védéboritas

Fesziiltség csatlakoztatéasat jelzo kijelzé
Alsé védéboritas emel6karja

Sz6g beallité rogzitéesavar
Parhuzamos vezetdsin rogzit6 csavar
Vagasi vonal mutaté 45°-os vagashoz

Végasi vonal mutaté 0°-os vagashoz

Y ® N o v bk w N

Talp
. Vago tarcsa
. Rogzitégydr alatét
. Vagokorong rogzité csavar
. Als6 védéboritas
. Elsé markolat
. Kapcsolo
. Kapcsold blokdd gomb
. Fé markolat
. Vagasi mélység hatarold kar
. Orsézar gomb
. Szénkefetarto fedél
. Alézer kapcsoldja
. Lézer

23. Parhuzamos vezetdsin

* Elfordulhatnak kiilonbségek a termék és az abrak kozott.

AZ ALKALMAZOTT PIKTOGRAMOK LEIRASA

FIGYELEM

A FIGYELMEZTETES
@ OSSZESZERELES / BEALLITAS
@ TAJEKOZTATO

®
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TARTOZEKOK ES KIEGESZITOK

-1db
-1db

1. Parhuzamos vezetdsin
2. Hatlapt kulcs

A MUNKA ELOKESZITESE

VAGASMELYSEG BEALLITASA

A vagasi mélységet az egyenes szogben térténd vagasnal 0-64 mm
kozott lehet szabélyozni.

« Lazitsa meg a vagasi mélység rogzité karjat (18).

« Allitsa be a kivant vagasi mélységet (a skéla kihasznalaséaval).

« ROgzitse a vagasi mélység kart (18) (A abra).

A PARHUZAMVEZETO FELSZERELESE

A munkadarab vékony darabokra vagéasanal haszndlia a

parhuzamvezetét. A parhuzamvezeté az elektromos szerszam jobb
vagy bal oldalan felszerelheté.

Lazitsa meg a parhuzamvezetd (6) marokcsavarjat.

Helyezze be parhuzamvezet6 lécet (23) a korflirész talpaban levé
két nyilasba (9).

Allftsa be a kivant tavolsagat (a skéla kihasznalasaval).

Rogzitse a péarhuzamvezetét (23) a parhuzamvezetd
marokcsavarjaval (6) (B abra).

.

A parhuzamvezet (23) ferde vagasnal is alkalmazhato, 0° és 45° fok
kozott.

Ugyeljen ra, hogy a miikddésben levé korfiirész mogé ne
keriiljon a keze vagy az ujja. A visszartigas esetén a korfiirész a
kézre eshet le, ami komoly testi sériiléshez vezethet.

AZ ALSO VEDOBORITAS KINYITASA

A flrésztarcsa (10) alsé véddboritasa (13) a vagott anyaggal
érintkezve automatikusan elhuzédik. Az alsé védéboritas kézzel is
elhtzhaté az alsé véddéboritas emeldkarjaval (4).

PORELVEZETES

A korflrés porelvezeté csonkkal (1) rendelkezik, mely lehetévé teszi
a vagas kozben keletkez6 forgacs és por elvezetését.

MUNKAVEGZES / BEALLITASOK

MUNKAVEGZES / BEALLITASOK

A halozati fesziiltségnek meg kell egyeznie a fiirészgép
gyari adattablajan feltiintetett fesziiltséggel. A korflirészt a
bekapcsolasakor fogja két kézzel, mert a motor forgatonyomatéka
az elektromos szerszam hirtelen elfordulasat okozhatja.

Emlékezzen ra, hogy a korflirész kikapcsoldsa utan annak mozgé
részei még egyb ideig forgasban vannak.

A korflirész a véletlen elinditas ellen védé biztonsagi kapcsoldval
(16) rendelkezik.

Bekapcsolas:

« Nyomja be az indité kapcsol6 biztonsagi reteszét (16) (G abra).

« Nyomja meg a kapcsolot (15).

Kikapcsolas:

« Engedje fel az inditokapcsolé gombjat. (15).

FESZULTSEG CSATLAKOZTATASAT JELZO KIJELZO

A korfiirész halozati aljzatba csatlakoztatasakor a fesziiltség
csatlakoztatdsat jelz6 kijelz6 (3) vilagitani kezd.

A LEZER MUKODESE
Tilos kozvetleniil a 1ézernyalabba, vagy annak tiikroz6 feliiletrél

visszavert fényébe nézni és tilos a lézernyalabot masok felé
forditani.

A lézernyalab fénye lehetévé teszi a készitett vagas vonalanak jobb
felugyeletét.

H



A korflrész felszerelését képezé lézer generator (22) a preciz vagast
szolgdlja. A |ézeregységet ki kell kapcsolni, ha azt nem hasznalja.

A lézeregység (21) kapcsoldjat allitsa bekapcsolt helyzetbe.
A lézer a munkadarabon lathaté voros vonalat general.

« Avagast ennek a vonalnak mentén kell elvégezni.
A végas utén a lézert kapcsolja ki.

A vagas kozben keletkezé fiirészpor tompithatja a lézer fényét,
ezért a lézerforras lencséjét idénként tisztitsa meg.

A vagas vonalat a vagasi vonal mutatd (7) vagy (8) mutatja.

A munka elkezdésekor a korflirészt biztosan, két kézzel kell fogni
a két markolatnal fogva.

« A korflrészt csak akkor szabad beinditani, ha a flirésztarcsa nem
érintkezik a vagandé anyaggal.

Nem szabad a korflrészt tulzott erével
folyamatos, mérsékelt erével.

A vagas befejezése utan vérja meg, mig a flirésztarcsa teljesen
leall.

Amennyiben a vagas a tervezett befejezése el6tt megszakitasra
keril, a folytataskor a korflirész beinditasa utan elészor varja
meg, mig az eléri a maximalis fordulatszamat és ezutan vigye be
ovatosan a flirésztargyat a vagott anyag hézagéaba.

Az anyagszerkezet (fa) keresztirdnyu vagasakor az anyag hajlamos
felemelkedni és leszakadozni (a korflirész lassu elétolasaval a
jelenség minimalizélhato).

@®:
©)
0,
0)

nyomni, nyomja

helyzetéig elmozdul.

A végas elkezdése el6tt ellendrizze, hogy a vagasi mélység
marokcsavar és a szg beallito rogzitécsavarok megfeleléen meg
vannak huzva.

A végott anyagot biztos mddon régziteni kell.

amely nincs vagva.

szoritoval kell rogziteni. Amennyiben a korfiirész talpa nem
csuszik az anyagon, hanem fel
jelenségének veszélye.

A vagott anyag megfelelé rogzitésével
biztos megfogasaval biztosithaté az elektromos szerszam
munkajanak teljes kontrolldlasa, ami altal elkeriilheté a testi

sériilés veszélye. Tilos a rovid munkadarabok kézzel torténé

tartasaval probalkozni.

FERDE VAGAS

« Lazitsa fel a talp beallitasi marokcsavart (5) (D abra).

- Allitsa a talpat (9) a kivant szogbe (0° és 45%oz6tt) a skdla

segitségével.

« Huzza meg a talp beéllitasi marokcsavart (5).
Ugyeljen ra, a ferde vagaskor nagyobb a visszarugasi
j L élye (nagyobb a fiirésztarcsa
beszorulasanak esélye), ezért kiilonosen ligyeljen ra, hogy a
korfiirész talpa teljes feliiletével felfekii Jjon a

A korflirészhez kizardlagosan megfelelé kilsé atmérgji és
megfelel6 beépitési furat atmérgjii flirésztarcsat szabad hasznélni.

A korflirész szélesebb talpat az anyag azon oldalara kell helyezni,
Amennyiben az anyag mérete nem tul nagy, az anyagot asztalos

lkedik, fennall a visszarugas

és a korfiirész
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A korflirész vagas elejére allitasa utan emelje fel az alsé
védéburkolatot (13) az alsé védéburkolat emeldkarjanak
segitségével (4) (a korflirész tarcsdja az anyag felett van).

.

Inditsa el az elektromos szerszamot és vérja meg, mig a
flirésztarcsa el nem éri maximalis fordulatszamat.

Fokozatosan engedje le a korfiirészt, belemertilve a flirésztarcsaval
az anyagba (a muivelet kozben a korflrész talpanak elsé részének
érintkeznie kell az anyag felletével).

Amikor a flirésztarcsa elkezdi a vagast, engedje el az alsé
védéburkolatot.

Amikor a korflirész talpa teljes felulettel illeszkedik az anyaghoz,
folytassa a vagast, el6retolva a korflirészt.

Tilos a forgasban levé flrésztarcsaju korfiirészt hatrahdzni, merta
visszarugasi jelenséggel fenyeget.

A kivagas a vagas elkezdésével ellentétes modon kell befejezni,
megemelve a korflirészt a korfiirészt talpanak elsé része és a
megmunkalt anyag érintkezési vonalanak tengelyében.

.

A korfiirésznek az anyagbol torténd kiemelése el6tt varja meg,
mig a a kikapcsolds utan a flirésztarcsa teljesen leall.

.

Amennyiben az szlikséges, a sarkakat kézi flirésszel, vagy pengés
flirésszel készre kell munkalni.

NAGYMERETU DARABOK VAGASA VAGY LEVAGASA

Lk vaaical faleld

Nagyobb lapok vagy d azokat ki
kell tamasztani, a flirésztarcsa esetleges rantasa (V|sszaruga5|
jelenség), a flirésztarcsa hé b torténé beszor
elkeriilése végett.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy az alsé védéboritas egészen a szélsé

KEZELESE ES KARBANTARTASA

©
®

A javitassal vagy kezeléssel
kapcsolatos barminemi tevékenység megkezdése el6tt hizza ki
a csatlakozédugot az aljzatbol.

KARBANTARTASA ES TAROLASA

szabaly

Minden esetben ajanlott a hasznalat befejeztével azonnal
megtisztitani a szerszamot.

.

A tisztitdsahoz ne hasznaljon vizet vagy egyéb folyadékot.

.

A berendezést ecsettel vagy alacsony nyomasu sritett levegével
kell tisztitani.

Ne hasznaljon tisztitdszert vagy oldoszert, mert megrongalhatjak
a muanyagbol készilt alkatrészeket.

Rendszeresen tisztitsa ki a motor hazanak szell6z6nyilasait, hogy
megel6zze ezzel a berendezés esetleges tulmelegedését. Tilos a
szell6z6 nyilasok tisztitasakor azokba csavarhizot, vagy ahhoz
hasonl6 éles targyakat bedugni.

Amennyiben a halézati kidbel megsériil, vigye a berendezést
szervizbe azonos paraméter(i kabelre vald cserélés érdekében.
Ezt a muveletet szakképzett szakemberre kell bizni, vagy a
berendezést szervizbe kell vinni.

Amennyiben a kommutator tulzott mértékben szikrazik,
szakképzett személlyel ellendriztesse a motor szénkeféinek
allapotat.

Anormalis hasznélat alatt a flirésztarcsa egy id6 utan eléletlenedik.
A flrésztarcsa eléletlenedését jelzi, ha a vagas kézben nagyobb
eré6t kell kifejteni a korflirész elétolasahoz.

Amennyiben a flrésztarcsa sériilése kerll megallapitasra, azt

.

.

anyagra. A vagast fi

g

VAGAS VAJASSAL AZ ANYAGBAN

fe albamed& 1Al

elétt ¢ le a korfiirészt a

fesziiltségrol.

- Allitsa be a vagott anyag vastagsaganak megfelel kivant vagasi
mélységet.

« Dontse be akorflirészt igy, hogy atalp elsé része (9) tamaszkodjon

®

avagando anyagra és az meréleges vagas 0° mutatdja a tervezett

vagasi vonalon legyen.

haladéktalanul ki kell cserélni.

A flirésztarcsanak mindig nagyon élesnek kell lennie.

A berendezés mindenkor szaraz, gyermekektdl elzart helyen
tarolando.

AVAGOTARCSA CSEREJE

« A mellékelt kulcs segitségével csavarozza ki, balra forgatva a
flirésztarcsat rogzit6 csavart (12).
A korflirész orsdja forgasanak megakadalyozasara, a flirésztarcsat
régzité csavar kicsavarozasakor reteszelje az orsét az orséd
reteszel6 gombbal (19) (E abra).

Szerelje le a kiils6 karima alatétet (11).

.
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Az alsé véddboritas emelbkarjanak (4) segitségével tolja el
az alsé védéboritast (13) ugy, maximalisan t(injon el a felsé
védbboritasban (2) (ekdzben ellendrizze az alsd védéboritas
rugdjanak allapotat és mikodését).

Tolja ki a flrésztarcsat (10) a korflirész talpaban levé nyilason
keresztil (9).

Allitsa az 0] flirésztarcsat olyan helyzetbe, hogy a flirésztarcsa
fogainak beallitisa és az azon levé nyilak teljes egészében
megfeleljenek a felsé védéboritason talalhatd nyil altal mutatott
iranynak.

Tolja be a flirésztarcsat a korflirész talpaban levé nyilason
keresztul és szerelje fel az orséra Ugy, hogy ré legyen tolva a belsé
karima felliletére és kozpontosan helyezkedjen el.

Szerelje fel a kilsé karimas alatéttel (11), balra forgatva a
flirésztarcsat rogzitd csavart (12).

Ugyeljen ra, hogy a fiirésztarcsat a fogak megfelelé iranyba
allitasaval szerelje fel. Az elektromos szerszam orsdjanak
forgasi iranyat a korfilirész hazan talalhaté nyil jelzi.
Legyen kiilonésen 6vatos a flirésztarcsa megfogasanal. Viseljen
édok yit, hogy gvédje kezét a flirésztarcsa igen éles
fogainak megérintésétél.

A SZENKEFEK CSEREJE

A motor elhasznaléodott (5 mm-nél rovidebb), elégett
vagy megrepedt szénkeféit azonnal ki kell cserélni. A
két énkefé ind b egyiitt kell kicserélni.
A szénkefék cseréjét kizardlag szakemberrel végeztesse, és
kizarélag eredeti alkatrészek felhasznalasaval.

Barmiféle felmeriilé meghibasodas javitasat bizza a gyartd
markaszervizére.

Rezgésszint érték: fémarkolat a,=4,403 m/s? K=1,5m/s?

Rezgésszint érték:

, a,=4,319 m/s? K= 1,5 m/s?
segédmarkolat

Zajjal és vibracioval kapcsolatos informaciok

A berendezés altal kibocsatott zaj a kibocsajtott hangnyomas-
szinttel Lp, és a hangeré-szinttel Lw, kerilt leirasra, (ahol a K
mérési bizonytalansag). A berendezés dltal gerjesztett rezgés az a,
rezgésgyorsulassal kerlilt leirdsra (ahol a Ka mérési pontatlansag).

A jelen Gtmutatéban megadott: kibocsajtott hangnyomds-szint
Lp, hanger6-szint Lw,, valamint a rezgésgyorsulds a, az IEC
62841-1:2014+C1:2014 szabvannyal keriilt megadésra. Az ah
rezgésgyorsulas a berendezések &sszehasonlitéséhoz és a rezgés
elézetes kiértékeléséhez hasznalhato fel.

A megadott rezgési szint egyedil a berendezés alapvetd
alkalmazasaira vonatkozik. Amennyiben a berendezés egyéb
alkalmazasokra vagy egyéb munkaszerszamokkal keriil hasznalasra,
a rezgés szintje modosulhat. A berendezés nem elegend, vagy tul
ritka karbantartdsa magasabb rezgést fog kivaltani. A fent megadott
okok novelhetik a rezgés mértékét a munkavégzés folyamata alatt.

A rezgés mértékének felbecsiiléséhez vegye figyelembe azokat
az id6 amikor a ber ki van kapcsolva, vagy
amikor be van kapcsolva, de nincs hasznalatban. Az 6sszes
tényez6 pontos felbecsiilése utan az 6sszes rezgés mértéke
lényegesen kisebb lehet.

A felhasznalo rezgés hatésa elleni védelme érdekében tovabbi
biztonsagi intézkedéseket kell megtenni: a berendezés és a
munkaszerszamokat ciklikus karbantartdsa, a kezek megfeleld
hémérséklete és a megfelelé6 munkaszervezés.

. Az elektromos Uzemd termékeket ne dobja ki a haztartasi hulladékkal,
NEVLEGES ADATOK hanem adja le é é ékgytijte helyen.
A hulladékkezeléssel kapcsolatos kérdéseire valaszt kaphat a termék
vagy a helyi hatésagoktdl. Az 416
Kérfiirész 59GP100 és ések a természeti haté anyagokat
orfuresz . A é é a ita nem alavetett
- potencidlis jelentenek a kornyezet és az emberi
Paraméter Erték egészség szamara.
* A véltoztatas joga fenntartval
Tapfesziiltség 230V AC A Grupa Topex Spéfka z ograniczon: iedzialnoécia” Spotka (székhelye: Varss,
ul. Pograniczna 2/4) (a tovabbiakban: ,Grupa Topex’) kijelenti, hogy a jelen hasznalati utasitas
Halozati frekvencia 50 Hz (tovabbiakban ,Hasznélati Utasitas”) tartalmaval - ideértve tobbek kozott annak szovegével, a
felhasznalt fényképekkel, vazlatokkal, rajzokkal, valamint a formai megjelenéssel - kapcsolatos
. . 6sszes szerz6i jog a Grupa Topex kizarélagos tulajdonat képezi és mint ilyenek jogi védelem alatt
Névleges teljesitmény 1800 W alinak, az 1994. februsr 4-i, a szerzéi és ahhoz hasonlé jogokrdl 52016 térvényben foglaltak szerint
(DzU. (Torvénykozlony) 2006. évf. 90. szam 631. tétel, a késabbi valtozasokkal). A Hasznalati Utasitas
Forgasi sebesség terhelés nélkil 5500 min-' egészének vagy barmely részletének haszonszerzés céljabsl torténs masolasa, feldolgozasa,
ozzété ; 4sa a Grupa Topex irdsos engedélye nélkil polgarjogi és bintetjogi
. . feleldsségre vonas terhe mellett szigordan tilos.
A vagétarcsa max. kiilsé atméréje 185 mm
A véagétarcsa belsé dtmérdje 20 mm
Maximalis 90° sz6g alatt 64 mm
vagasmélység N
45°sz6g alatt 49 mm
Erintésvédelmi osztély n
Lézervédelmi osztaly 2
A lézer teljesitménye <1Tmw
A sugarzas hullamhossza A=650nm
Tomeg 4,9 kg
Gyartas éve 2018
59GP100 mind a gép tipusat, mind meghatérozasat jelenti
ZAJ- ES REZGESVEDELMI ADATOK
Hangnyomas-szint Lp,=92,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Hangteljesitmény-szint Lw,=103,1 dB(A) K= 3 dB(A)




TRADUCERE
A INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

FERASTRAU CIRCULAR
59GP100

NOTA: INAINTE DE UTILIZAREA DISPOZITIVULUI TREBUIE SA CITITI
CU ATENTIE ACEASTA INSTRUCTIUNE SI S-O PASTRATI PENTRU
URMATOAREA FOLOSIRE.

NORME SPECIFICE DE SIGURANTA

NORME SPECIFICE DE SIGURANTA PRIVIND UTILIZAREA iN
CONDITII DE SIGURANTA FIERASTRAULUI CIRCULAR FARA PANA
DE DESPICARE

ATENTIE:

Neglijarea instructiunilor prezentate in urmatoarele avertismente
cu privire la pericolele si indicatiile de siguranta ar putea duce la
un risc de electrocutare, incendii si / sau vatamari grave.

PERICOL

Tineti intodeauna mainile departe de raza de actiune a
dispozotivului si panzei de taiere. Cu cealaltd mana tineti-va
de manerul suplimentar sau de carcasa motorului. Dacd veti
tine ferdstrdu cu ambele maini acest lucru va preveni riscului de
rdnire cu pdnzd de tdiere.

Nu puneti mana sub piesa prelucrata. Capacul de protectie nu va
poate proteja de lama de tdiere, mai jos de piesa prelucratd
Adaptati adancimea de tdiere la grosimea piesei de prelucrat.
Sub piesa de prelucrat trebuie sa fi e vizibild o portiune mai mica
decat o indltime completd a dintelui.

v

o

&

ciodata obiectul prelucrat in maini sau pe picior.
Fixati piesa de prelucrat pe o baza solida. Evitati pozitiile
anormale ale corpului. Avetiin vedere o pozitie stabild si mentineti-vd
permanent echilibrul. Astfel puteti controla scula electricd mai bine in
situatii neasteptate.

in timpul functionarii, tineti ferastraul de suprafetele izolate
pentru acest scop.

-

Daca in timpul realizarii unor lucrari unde dispozitivul ar
putea contacta ascunse cabluri electrice, pentru siguranta
personala, aparatul trebuie tinut doar de elementele izolate
a manerului. Contactul cu cablul de alimentare ,sub tensiune
electrica” poate provocd un transfer de tensiune electica pe partile
metalice ale dispozitivului, ce ar putea provoca un soc electric.

. La taierea | dinala utilizati i un opritor sau
un ghidaj de margine drept. Acestea vor imbundtdti precizia
tdierii, diminudnd totodata posibilitatea blocdrii pdnzei de ferdstrau.

. Utilizati intotdeauna panze de ferastrau cu dimensiunea
corecta si orificiul de preluare potrivit. Panzele de ferdstrdu
inadecvate pentru piesele de montaj ale ferdstraului vor functiona
neuniform, provocdnd pierderea controlului.

. Nu utilizati niciodata saibe suport sau suruburi deteriorate

sau necorespunzatoare pentru panza de ferastrau. Saibele

suport si suruburile pentru pdanza de ferdstrdu au fost construite
special pentru ferdstrdul dvs., pentru o performantd optimd si
functionare sigura.

d

=

Reculul, cauzele reculului si indicatii corespunzitoare de
siguranta.

Reculul reprezinta reactia brusca provocata de panza de ferastrau
prinsa, blocata sau reglata incorect, cauzand ridicarea ferastraului
in mod necontrolat si deplasarea acestuia din piesa de prelucrat
catre operator

Atunci cand panza de ferastrau se prinde sau se blocheaza in fanta
de taiere care se inchide, aceasta se opreste, iar forta motorului
arunca aparatul inapoi in directia operatorului;

Atunci cand panza de ferastrdu se intoarce sau este reglata
incorect, dintii de la marginea posterioara a panzei se pot bloca in
suprafata piesei de prelucrat provocand iesirea panzei de ferastrau
din fanta si deplasarea ferastraului in directia operatorului.

GRA PHITE
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Reculul reprezintd consecinta utilizarii eronate sau defectuoase a
ferastraului. Reculul poate fi evitat adoptand masuri de precautie
adecvate, precum cele descrise in continuare.

. Tineti ferastraul cu ambele maini si pozitionati bratele astfel
incat sa puteti contracara forta reculului. Stati intotdeauna
lateral fata de panza de ferastrau, nu pozitionati niciodata
panza de ferastrau in linie dreaptd cu corpul dvs. in cazul
reculului, ferdstraul circular poate sdri inapoi, insd operatorul poate
stdpani forta reculului prin masuri de precautie adecvate.

L3

In cazul blocérii panzei de ferastriu sau al intreruperii
activitatii, opriti ferastraul si mentineti-l stabil in material
pana la oprirea panzei de ferastrau. Nu incercati niciodata
sa scoateti ferastraul din piesa prelucrata sau sa il trageti
inapoi pe durata migcarii panzei de ferastrau, deoarece altfel
se poate produce un recul. /dentificati si remediati cauza blocarii
panzei de ferdstrdu.

Daca doriti sa reporniti ferastraul blocat in piesa de prelucrat,
centrati panza de ferastrau in fanta si verifi cati daca dintii
ferestraului nu sunt pringi in piesa prelucrata. Dacd pdnza de
ferdstrdu se blocheazd, aceasta poate iesi din piesa de prelucrat sau
poate provoca un recul la repornirea ferdstraului.

o

e

Sprijiniti placile de mari dimensiuni pentru a reduce la
minimum riscul unui recul prin blocarea panzei de ferastrau.
Pldcile de mari dimensiuni se pot curba sub greutatea proprie. Pldcile
trebuie sprijinite pe ambele laturi, atat in apropierea fantei de tdiere
cdt si la margine.

. Nu utilizati panze de ferastrau tocite sau deteriorate. Pdnzele
de ferdstrau cu dinti tociti sau reglati incorect, din cauza unei fante
de tdiere prea inguste, provoacd un nivel ridicat de frecare, blocarea
pdnzei de ferdstrdu si recul.

Inaintea taierii fixati reglajele pentru adancimea de taiere si
unghiul de tiiere. Daca reglajele se modifi ca pe durata taierii,
pénza de ferastrau se poate bloca provocand recul

o

-

Manif

g. i ti precautie d a in special la taierea in pereti
sau alte zone invizibile. La tdiere, panza de ferdstrdu se poate
bloca in obiectele ascunse provocdnd recul.

Functionarea capacului inferior de protectie.

. Inaintea fiecarei zari verificati daca capacul inferior de
protectie se inchide corespunzator. Nu utilizati ferastraul
daca capacul inferior de protectie nu se poate misca liber
si nu se inchide imediat. Nu blocati si nu prindeti niciodata
capacul inferior de protectie in pozitie deschisa. In cazul
cdderii neintentionate a ferdstrdului este posibild curbarea capacului
inferior de protectie. Deschideti capacul de protectie cu pdrghia de
retragere si asigurati-vd cd acesta se miscd liber si cd nu atinge panza
de ferdstrau si nici alte piese, la niciun unghi si la nicio adancime de
tdiere.

-3

. Verificati functionarea arcurilor capacului inferior de
protectie. Solicitati intretinerea aparatului inaintea utilizarii
acestuia in cazul nefunctionarii corespunzatoare a capacului
inferior de protectie si a arcurilor. Piesele deteriorate, depunerile
persistente sau acumuldrile de aschii provoaca functionarea cu
intarziere a capacului inferior de protectie.

[

Deschideti capacul inferior de protectie cu mana numai
pentru anumite tipuri de taiere, cum ar fi, taierea in adancime
si taierea coltu rilor”. Deschideti capacul inferior de protectie
cu parghia de retragere si eliberati-l dupa introducerea
panzei de ferastrau in piesa de prelucrat. La toate celelalte
lucrdri de tdiere capacul inferior de protectie va functiona automat.

e

Nu asezati ferastraul pe bancul de lucru sau pe sol fara ca
panza de ferastrau sa fi e acoperita cu capacul inferior de
protectie. Atunci cdnd pdanza de ferdstrdu neprotejatd functioneazd
din inertie, aceasta va deplasa ferdstraul in sens invers directiei de
tdiere, tdind astfel totul in calea sa. Se va avea in vedere durata de
functionare din inertie a ferdstraului.

Indicatii de siguranta completare
Mijloace de protectie

« Nu utilizati panze de ferastrau tocite sau deteriorate.
« Nu utilizati discuri de slefuit.
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Folositi numai panze de ferastrau recomandate de cate producator
pentru a indeplini cerintele normei EN 847-1.

Utilizati numai panze de ferastrau cu diametre corespunzdtoare
marcajelor de pe ferastrau.

in cazul prelucrarii lemnului sau materialelor care genereazi
praf daunator pentru sanatate. Operatorul sau persoane care
se afld in apropierea materialului prelucrat pot intra in contact
direct cu praf. Praful poate provoca reactii alergice si / sau boli ale
sistemului respirator. Prafurile stejarului sau lemnului de fag sunt
considerate a fi cancerigene, mai ales in combinatie cu substante
de conservarea lemnului.

Folositi echipamentul individual de protectie:

utilizati intotdeauna echipament de protectie a auzului;

purtati ochelari de protectie;

purtati masca de protectie respiratorie, obligatoriu la tdierea
lemnului;

purtati manusi de protectie in timpul lucrérilor cu discurile de
taiere si alte materiale, brute si ascutite (daca acest lucru este
posibil, panzele de ferastrau trebuie s fie tinute de orificiu
tehnic);

« Conectati sistemul de aspirare a prafului in timpul taierii lemnului.

Exploatarea si intretinerea in conditii de siguranta

Utilizati numai panze de ferastrau recomandate.

Nu taiati piese din materiale lemnoase sau ale materiale. Ferastrau
poate fi folosit doar pentru taierea lemnului.

Asigurati-va ca capacul de protectie se misca liber si usor.

Podeaua din jurul masinii la locul de munca trebuie sa fie bine
intretinut, fara parti proeminente si materiale friabile.
Locul de munca trebuie sa fie iluminat suficient si adecvat.

Persoana care utilizeaza dispozitivul, trebuie sa fie instruitd in
mod corespunzator cu privire la modul de functionare, utilizare
si manipulare a ferastraului.

Utilizati numai panze ascutite.

Respectati viteza maxima marcata pe panza de taiere.

Utilizati numai accesorii si aparate auxiliare indicate in
instructiunile de utilizare sau care sunt compatibile cu aparatul.

Deconectati ferastraul de la sursa de alimentare atunci cand
efectuati lucrari de intretinere

in cazul in care cablul de alimentare se va deteriora in timpul
functionarii, deconectati imediat sursa de alimentare. NU
ATINGETI CABLUL DE ALIMENTARE INAINTE DE DECONECTARE.
Daca aparatul este echipat cu un laser, orice reglaj in vederea
amplificarii razei laserului este interzis. Pericol de ranire.

Nu folositi fierastrau ca dispozitivul stationar. Acesta nu este
proiectat pentru a fi utilizat impreund cu o masa de tdiere
stationara.

Materialul prelucrat trebuie fixat intr-un mod stabil si sigur
prin intermediul unor cleme, pentru prevenirea miscarii.
Aceasta metoda de fixare a piesei prelucrate este mai sigura decat
tinerea in mana.

Inainte de depozitarea sculei, asteptati pand cand panza se
opreste. Panza de tdiere se poate bloca si poate duce la pierderea
controlului asupra sculei electrice.

REGULI DE SIGURANTA PENTRU INSTRUMENTUL CU LASER

Aparatul este echipat cu un laser clasa 2, cu o putere maxima de <1
mW si lungimea de unda A = 650 nm. Un astfel de dispozitiv nu este
periculos pentru ochi, cu toate acestea, evitati privirea directa cu
sursa de radialie (risc de orbire temporara).

AVERTISMENT. Nu priviti niciodata direct in raza laser. Raza
laser poate cauza vatamarea ochilor. Va rugam sa respectati
urmatoarele indicatii de siguranta.

« Dispozitivul cu laser trebuie sa fie utilizat in conformitate cu
instructiunile producatorului.

« Nu orientati niciodata raza laser spre oameni, animale sau un alt
obiect decat piesa prelucrata.

Nu se permite la directionarea accidentala a fasciculului laserului
spre ochii trecdtorilor si a animalelor pentru mai mult de 0,25
secunde, de exemplu, directionarea unui fascicul de lumina prin
intermediul oglinzii.

.

Trebuie intotdeauna sa va asigurati ca lumina laserului este
directionata pe materialul, care nu are suprafete reflectorizante.
Tabld de otel lucioasd (sau alte materiale cu o suprafata
reflectorizantd) nu permite utilizarea luminii laserului, pentru
ca acesta ar putea duce la reflectii periculoase in directia
operatorului, persoanelor terte sau animalelor.

Nu inlocuiti dispozitivul cu laser la un alt tip. Toate reparatiile
trebuie efectuate de catre producator sau de o persoand
autorizatd.

.

LUMINA DE LASER, RADIATII DE LASER
NU PRIVILA RAZELE LASERULUI

UTILAJ CULASER DE CKASA 22
Lungimea under: 650 nm; Putere: < 1 mW
EN 60825-1:2014

ATENTIE: Daca sunt utilizate alte dispozitive de comanda sau de
reglare sau alte metode decat cele specifi cate aici, acest lucru
poate provoca expuneri periculoase!

ATENTIE! Dispozitivul este conceput pentru folosire in interiorul
incdperilor si in spatiu uscat.

In ciuda unei constructii proiectare in conditii de sigurantd
a fundatiei, utilizarea unor masuri de protectie si masuri de
protectie suplimentare, exista intotdeauna un risc rezidual de
leziuni cu care te poti confrunta la locul de munca.

Explicarea pictogramelor:

10

1. Cititi manualul, respectati avertizarile si conditiile de siguranta
continute de acestea.

2. Adoua clasa de protectie

3. Folositi echipament individual de protectie (ochelari de
protectie, protectie pentru urechi).

4. Deconectati cablul de alimentare fnainte de reparatii sau
intretinere.



5. Protejati de umiditate si ploaie.
6. Nu permiteti copiilor acesul la aparat.

7. Nu apropriati membrele inferioare si superioare de elementele
de téiere!

8. Pericol din cauza reculului.

9. Atentie, pericol de taierea mainilor si degetelor.
10. Atentie: Radiatii de laser.

UTILIZAREA CONFORM DESTINATIEI

Ferastraul circular este un instrument de tip manual cu izolatie de
clasa Il. Acesta este alimentat de un comutator cu motor cu o singura
fazd. Acest tip de instrument este utilizat pe scara larga pentru
a tdia lemne si materiale pe baza de lemn. Nu-l utilizati pentru
téierea lemnelor de foc. Incercérile de a utiliza ferastrdul pentru alte
scopuri decat cele specificate vor fi considerate ca fiind utilizarea
necorespunzatoare. Ferastraul trebuie utilizat numai cu lame de,
ferastrau corespunzatoare cu dinti de carbura. Ferastraul circular a
fost conceput pentru lucrari usoare in atelierul si orice activitate in
domeniul activitatilor de amatori.

Nu folositi sculele electrice in dezacord cu destintia lor.
DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE

Punctele urmétoare se refera la elementele dispozitivului prezentat
n paginile grafice ale prezentei instructiuni.

1. Adaptor pentru aspirarea prafului

Carcasa superioara

Becul de control: conectare la sursa de alimentare
Parghie de retragere pentru capacul de protectie inferior
Surub pentru blocarea al placii de baza

Surub pentru blocarea al riglei de ghidare

Indicator de taiere al liniei pentru 45°

Indicator de taiere al liniei pentru 0°

Y ® N & v bk w N

Talpa de lucru

10. Panzd de taiere

11. Flansa de strangere

12. Surub de fixare

13. Capac protector inferior
14. Maner suplimentar

15. Intrerupator PORNIT/OPRIT

16. Buton de blocare al intrerupatorului

17. Maner principal f}
18. Surub blocare al adancimii de tdiere

19. Buton de blocare al axului
20. Capac perii de carbune
21. Buton pornire/oprire laser
22. Laser

23. Rigla paralela de ghidare

* Pot exista diferente intre desene si produs.

DESCRIEREA PICTOGRAMELOR GRAFICE

ATENTIE

A AVERTISMENT
@ MONTARE/SETARI
@ INFORMATIE

>
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ECHIPAMENTE $I ACCESORII

1. Rigla de ghidare -1 buc.
2. Cheie hexagonald -1 buc.
PREGATIE PENTU LUCRU

REGLAREA ADANCIMII DE TAIERE

Adancimea de tdiere la un unghi drept poate fi reglata la intervalul
de la 0 pand la 64 mm.

« Desfaceti surub de reglare al adancimii de taiere (18)

« Reglati adancimea doritd de téiere la scala pentru adancimea de
taiere

« Strangeti din nou surub de reglare (18) (fig. A).

MONTAREA RIGLEI DE GHIDARE

Rigla de ghidare pentru de taiere paraleld poate fi montata pe partea

drepta sau pe stanga a dispozitivului. in decupajele speciale din
placa de baza.

Desfaceti surubul de blocare al riglei de ghidare pentru taiere
paralela (6).

Introduceti rigla de ghidare (23) in suportul riglei de ghidare in
decupajele din placa de baza (9).

Reglati latimea de taiere doritd cu ajutorul scalei de pe rigla de
ghidare.

Fixati rigla de ghidare (23) cu ajutorul surubul de fixare (6) (fig. B).

.

Rigla de ghidare pentru tdiere paraleld (23) este prevazuta pentru
reglarea unghiului de taiere de la 0° pana la 45°.
Este interzisa prezenta manei sau degetelor dupa ferastrau

care este pornit. in cazul fenomenului reculului, ferastrau poate
cadea pe mana, ceea ce poate cauza un prejudiciu grav.

INCLINAREA CAPACULUI INFERIOR

Capacul inferior (13) care protezeaza de la panza de taiere (10) se
deplaseze automat in momentul atingerii cu materialul prelucrat.
Pentru inclinare manuala trageti parghia de retragere pentru
capacul de protectie pana la limita (4).

EVACUAREA ASCHIILOR

Ferastrdu este prevazut cu un adaptor pentru aspirarea prafului
la ejectorul pentru aschii (1) Conectati un dispozitiv aprobat de
aspirare a prafului si aschiilor.

LUCRU /SETARI

PORNIRE / OPRIRE

La pornire, tineti ferastraul cu ambele maini, deoarece momentul
de torsiune al motorului poate duce la rotirea necontrolata a
ferastraului.

Retineti ca, atunci cand opriti ferastraul, unele elemente rotative
pentru ceva timp vor fi in miscare.

Ferastrdu este echipat cu un intrerupétor de siguranta (16), pentru a
preveni o pornire accidentala.

Pornire:

« Apasati butonul de blocare al comutatorului (16) (fig. C).

« Apasati butonul de pornire (15).

Oprire:

« Eliberati interupatorul de declansare (15).

BECUL DE CONTROL: CONECTARE LA SURSA DE ALIMENTARE
Cand ferastraul este conectat la priza de alimentare becul de control
(3) trebuie sa fie aprinsa.

FUNCTIONAREA LASERULUI

Nu priviti niciodata direct in raza laser. Raza laser poate cauza

vatamarea ochilor.Nu orientati niciodata raza laser spre oameni,
animale sau un alt obiect decat piesa prelucrata.
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Lumina laserului permite un control mai bun asupra liniei de taiere.

Generatorul de radiatii (22) ce constituie echipamentul al ferastraului
este destinat pentru taierea de precizie. Laserul trebuie sa fie oprit
dacé nu este utilizat.

« Apasati comutatorul de pornire al laserului (21) in pozitia activat.
« Laserul va genera o linie rosie vizibila pe materialul prelucrat.

« Taierea trebuie sa fie ficuta de-a lungul acestei linii.

« Dupa terminarea taierii laserul trebuie oprit.

Lentile proiectorului se pot murdari din cauza prafului creat in
timpul taierii de aceea se recomanda curatarea lentilelor cu o
carpa uscata.

TAIERE

Linia de taiere defineste indicatorul liniei de taiere (7) sau (8).

La pornirea sculei intotdeauna tineti-o bine cu ambele maini,
folosind ambele manere.

Ferastraul poate fi pornit doar atunci cand este indepartat la o
distanta sigura de materialul care urmeaza sé fie taiat.

Nu impingeti ferastraul cu o fortd excesiva, exercitati o presiune
delicatd si constantd asupra lui.

Dupad tdierea asteptati ca discul de tdiere sa se opreasca in
totalitate.

RS

In cazul in care taierea este intreruptd inainte de incetarea
intentionatd, dacd doriti sa continuati prelucrarea materialului,
dupa pornirea sculei asteptati pand cand acesta ajunge la viteza
maxima si pe urma introduceti cu grija lama in fanta, in materialul
prelucrat.

La tdierea transversala a materialului (lemn) fibre au uneori
tendinta de a se ridica si de a se detasa (impingerea lenta
ferastraului cu o viteza redusa va minimaliza aceasta tendinta).

Asigurati-va ca capacul inferior de protectie ajunge in pozitia de
capat.

Inainte de taiere intotdeauna asigurati-va dac butonul de blocare
al adancimii de taiere si surubul de blocare al placii de baza sunt
stranse in mod corespunzator.

Utilizati numai panze de ferastrau cu diametre corespunzatoare
marcajelor de pe ferdstrau.

Materialul care este taiat trebuie imobilizat intr-un mod sigur.

O parte mai lata a placii de baza trebui sa fie pozitionat pe acea
parte a materialului care nu este taiat.

Daca dimensiunile materialului sunt mici, materialul prelucrat
trebuie sa fie imobilizat prin intermediul clemelor de fixare. in
cazul in care placa de baza este ridicata si nu atinge materialul
prelucrat, exista un pericol de aparitia fenomenului de recul.

Fixarea corecta pieselor prelucrate si prinderea sigura
ferastraului asigura un control complet asupra sculei electrice,
evitandu-se astfel pericol de accidentare. Nu incercati sa
sprijiniti bucati mici de material cu mana.

REGLAREA UNGHIULUI DE TAIERE

Desfaceti surubul pentru preselectarea unghiului de taiere (5)
(fig. D).

Reglati unghiul dorit (9) la scala pentru unghiul de taiere (de la
0°pana la 45°).

Strangeti din nou surubul pentru preselectarea unghiului de
taiere (5).

Va rugam sa retineti cd, in timpul taierii la un unghi exista un
risc mai mare de aparitie a fenomenului de recul (0 mai mare
posibilitate de blocare panzei), asadar ar trebui sa acordati
o atentie mai mare ca placa ferastraului sa adera la intreaga
suprafata piese prelucrate. Taierea necesita o miscare lenta si
delicata.

®

TAIEREA PRIN INTRAREA IN MATERIAL

nainte de reglarea a ferastraului deconectati cablul electric de
la sursa de alimentare.

®

0

« Setati adancimea de tdiere doritd care corespunde grosimii piesei
tdiate.

Tnclinégi ferastraul astfel incat marginea din fata placii (9) de baza
sa fie sprijinitd pe materialul care va fi taiat, iar semnul 0° pentru
taiere perpendiculare sa fie pozitionat pe linia de taiere.

Dupé setarea locatiei de pornire a ferastraului, ridicati capacul
inferior de protectie (13) cu o pérghie inferioara (4) (panza de
taiere a ferastraului trebuie sa fie ridicata deasupra materialului).
Porniti scula electrica si asteptati ca discul de taiere sa ajunge la
0 viteza maxima.

Coborati treptat ferastraul patrunzand cu panza de taiere in
material (in timpul acestei miscari marginea din fata placii de baza
sa fie sprijinita pe materialul care va fi taiat).

Atunci cand panza de ferdstrau incepe taierea, eliberati capacul
inferior de protectie.

Atunci cand placa de baza a ferastraului va fi pozitionata in
totalitate pe materialul prelucrat, continuati procesul de taiere
prin deplasarea lenta inaintata.

.

Niciodata nu retrageti ferastdul cu panza de tdiere care este in
miscare, deoarece acest lucru poate duce la aparitia fenomenului
de recul directionat in partea din spate.

.

Procesul de taiere prin intrarea in material finalizati int modul
opus de pornire, invartind ferastrau in jurul marginii din fata placii
de baza cu materialul prelucrat.

.

Dupa oprirea si scoaterea ferastraului din materialul prelucrat,
asteptati pana cand panza de taiere sa va opri in totalitate.

Daca exista o astfel de necesitate, curburile colturilor ar trebui sa
fie finalizate cu un bomfaier sau fierastrau de mana.

TAIEREA BUCATILOR MARI DE MATERIAL

Sprijiniti placile de mari dimensiuni pentru a reduce la minimum
riscul unui recul prin blocarea panzei de ferastrau. Pla de
mari dimensiuni se pot curba sub greutatea proprie. Placile
trebuie sp te pe ambele laturi, atat in propierea fantei de
taiere cat si la margine.

INTRETINEREA SI CURATAREA

Tnaintea tuturor lucrérilor la unealta opriti aparatul si scoateti
cablul electic din priza de alimentare.

INTRETINEREA S| DEPOZITAREA

Este recomandat, sa curatati dispozitivul, imediat dupa fiecare
utilizare.

Pentru curatare, nu folositi apa sau alte lichide.

Dispozitivul trebuie curdtat cu o carpa moale, uscata sau cu aer
comprimat la presiune joasa.

Nu folositi agenti de curatare sau solventi, deoarece aceste pot
deteriora elementele din plastic.

Curatati in mod regulat, fantele de ventilare din carcasa motorului,
pentru a preveni supraincalzirea dispozitivului. Nu incercati sa
curatati fantele de ventilatie prin introducerea obiectelor ascutite,
cum ar fi surubelnite sau altele.

in cazul deteriorarii cablului de alimentare acesta trebuie si fie
nlocuit cu un fir de aceiasi parametri. Aceasta activitate trebuie
efectuata de catre un specialist calificat sau de catre un service
autorizat.

n cazul de scanteiere excesiva la comutator, starea periilor de
carbune trebuie incredintatd unui specialist calificat in acest
domeniu, care va verifica scateierea.

in timpul functionarii normale, panza de ferdstrau se poate toci
n timp. Daca simtiti prea mare tensiune atunci cand deplasati
ferastrau in timpul taierii inseamna ca panza de ferastrau a fost
prea tocita.

Nu utilizati panze de ferastrau tocite sau deteriorate.

.

.

Panza de ferastrau trebuie sa fie intotdeauna ascutita.

.

Depozitati dispozitivul intotdeauna intr-un loc uscat, la indeméana
copiilor.



MONTAREA $I INLOCUIREA PANZEI DE FERASTRAU

Cu ajutorul cheii hexagonale eliberati surubul de strangere (12)
tragand surubul la stanga.

Pentru prevenirea rotirii axului ferastraului in timpul desurubarii
surubului de strangere, actionati dispozitivul de blocare a axului
(19) (fig. E).

indepértati flansa exterioara (11).

®

Cu ajutorul parghiei de retragere (4) rabatati inapoi capacul de
protectie (13) astfel incat sa fie ascunsa la maximum in carcasa
superioara (2) (in acel moment, verificati starea si functionarea
arcului de revenire capacului inferior de protectie).

Scoateti panza de ferastrau (10) prin fanta din placa de baza (9).
Setati 0 noua panza in pozitia in care va fi observat acordul setarii
dintilor panzei de ferastrau si sagetii marcatei pe ea cu directia
indicata prin sageata care este marcate capacul superior si inferior.
Glisati panza de ferastrau prin fanta din placa de baza si montati-o
pe axul ferastraului astfel incat sa fie presata pe suprafata flansei
interioare si ca sa fie pozitionata corect.

Aplicati flansa exterioara (11) iar cu ajutorul cheii hexagonale
strangeti surubul de strangere (12) tragand la dreapta.

Sageata de pe panza de ferastrau trebuie sa corespunda sagetii
directiei de rotatie, directia de functionare este marcata pe
aparat. Fiti atenti in timpul manipulérii cu panza. Trebuie
sa utilizati manusi de protectie pentru a proteja mainile de
contactul cu dintii ascutiti panzei de ferastrau.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBUNE

Periile de carbune uzate (cu lungimea pana la 5 mm),
arse sau rupte trebuie inlocuite obligatoriu. intotdeauna
in acelasi timp, finlocuiti ambele perii de carbon.
Inlocuirea periilor de carbon trebuie si fie incredintata
®persoanei calificate. Folositi doar piese originale.

Toate tipurile de defecte, trebuie sa fie indepartate de service
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DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE

Nivelul presiunii sonore Lp,=92,1 dB(A) K=3 dB(A)

Nivelul puterii sonore Lw,=103,1 dB(A) K= 3 dB(A)

Valoarea accelerarii vibratiilor:
manerul principal

Valoarea accelerérii vibratiilor:
manerul auxiliar

a,=4,403 m/s?K=1,5m/s?

a,=4,319m/s? K= 1,5 m/s?

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Nivelul zgomotului emis de dispozitiv este descris de: nivelul
presiunii sonore Lp, si nivelul de putere sonora Lw, (unde K
reprezintd incertitudinea de masurare). Vibratiile emise de dispozitiv
sunt descrise de valoarea acceleratiilor vibrationale a, (unde K este
incertitudinea de masurare).

Nivelul presiuniisonoreLp,, nivelul de putere acustica Lw, sivaloarea
acceleratiei vibrationale a,, mentionate in aceste instructiuni, au
fost masurate in conformitate cu norma IEC 62841-1:2014+C1:2014.
Nivelul de vibratii a, poate fi folosit pentru a compara dispozitivele
intre ele, precum si pentru a pre-evalua expunerea la vibratii.

Nivelul de vibratii specificat este reprezentativ numai pentru
aplicatiile de baza ale dispozitivului. Daca dispozitivul este utilizat
in alte scopuri sau cu alte unelte de lucru, nivelul vibratiilor se
poate schimba. Nivelurile mai ridicate ale vibratiilor vor fi afectate
de intretinerea insuficientd sau prea rara a dispozitivului. Motivele
prezentate mai sus pot cauza o expunere crescuta la vibratii pe toatd
perioada de lucru.

Pentru a estima cu exactitate expunerea la vibratii, trebuie sa se
tina seama de perioadele cand dispozitivul este oprit sau cand
acesta este pornit, dar nu este folosit. Dupa o estimare precisa a
tuturor factorilor, expunerea totala la vibratii poate fi mult mai
mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, trebuie introduse
masuri de siguranta suplimentare, cum ar fi: intretinerea periodica a
dispozitivului si a uneltelor de lucru, protejarea temperaturii mainii
drepte si organizarea adecvatd a muncii.

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele actionate electric nu pot fi aruncate impreuna cu gunoiul menajer, ci
trebuie predate pentru lichidare la intreprinderi specializate. Informatii referitor
la lichidare le primiti de la vanzatorul produsului respectiv sau organele locale.
Utilajele electrice si electronice uzate contin substante daunétoare mediului
natural. Utilajele nesupuse reciclingului sunt foarte periculoase pentru mediu
si pentru sanatatea oamenilor.

Se rezerva dreptul de efectuare a schimbarilor.

JGrupa Topex Spotka z i iedzialnoscia” Spotka cu sediul in Varsovia,
ul. Pograniczna 2/4 ( mai departe :,Grupa Topex”) informeaz c3, toate drepturile autorului referitor
la prezenta instructiune  mai departe,instructiuni’), adica texturile e, fotografiile inserate, schemele,
desenele , cat i compozitia ei, depind exclusiv de Grupa Topex si sunt supuse protejate de drept

in cu legea din 4 februarie 1994, referitor la drepturile autorului si drepturile inrudite
( Monitorul Oficial 2006 nr 90 pozitia 631 cu modificérile ulerioare). Copierea, transformarea,
publicarea, modificarea instructiunilor, in intregime sau numai unor elemente cu scop comercial, fara
acceptul in scris al firmei Grupa Topex este strict interzisa §i in consecinta poate fi trasa la raspundere

autorizat.
PARAMETRI TEHNICI
DADATE NOMINALE
Ferastrau circular 59GP100
Parametru Valoare
Tensiune electrica 230V AC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Putere nominala 1800 W
Viteza de rotatie (fara sarcina) 5500 min”'
Diametru exterior al panzei max 185 mm
Diametru interior al panzei max 20 mm civila si penala.
Adancimea de taiere | Launghi90° 64 mm
max
La unghi 45° 49 mm
Categoria de protectie Ul
Clasa laser 2
Putere laser <1mw
Lungimea de unda A=650nm
Masa 4,9 kg
Anul fabricatie 2018
59GP100 inseamna atat tipul, cat si definitia masinii




GRA PHITE
WPRO

PREKLAD PUVODNIHO
NAVODU K POUZIVANI

KOTOUCOVA PILA
59GP100

POZOR! PRED ZAHAJENIM POUZIVANI ELEKTRICKEHO NARADI SI
PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO POZDEJSI
POTREBU.

PODROBNE BEZPECNOSTNI POKYNY

PODROBNE  BEZPECNOSTNI  POKYNY PRO  POUZIVANI
KOTOUCOVYCH PIL BEZ ROZVIRACIHO KLINU

POZOR!

Nedodrzeni doporuceni obsazenych v nize uvedenych
upozornénich a pokynech tykajicich se bezpecnosti uzivani mize

zpUsobit nebezpeci Urazu elektrickym proudem, pozér a/nebo

vazna poranéni.

NEBEZPECi

. Zabraiite kontaktu rukou s oblasti fezani a pilovym kotouc¢em.
Druhou ruku méjte na pomocné rukojeti nebo na krytu
motoru. Drzite-li pilu obéma rukama, snizujete riziko poranéni

pilovym kotoucem.

Nesahejte rukou pod obrabény piredmét. Kryt vds nemize
chranit pred otdcejicim se pilovym kotoucem pod obrdabénym

predmétem.

. Nastavte hloubku fezani podle tloustky obrabéného
predmétu. Doporucuje se, aby pilovy kotouc vycnival pod fezanym
materidlem na vzddlenost mensi, nez je vyska zubu.
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Nikdy fezany material nedrite v rukou nebo na noze.
Pfipevnéte obrabény material k p é pod: i. Dobré
pripevnéni obrdbéného predmétu je dilezité pro to, aby se zabrdnilo
kontaktu s télem, zaseknuti otdcejiciho se pilového kotouce nebo
ztrdté kontroly nad procesem fezdni.

. Drzte béhem prace pilu za izolované povrchy uréené pro tento
ucel.

-

Zachovejte maximalni opatrnost, aby otacejici se pilovy
kotou¢ nemél zadny kontakt s kabely, které se nachazeji pod

p nebo s kabel p im pilu. Kontakt kovovych
soucdsti elektrického ndradi s kabely pod napétim miize vést k trazu
elektrickym proudem.

Pii podélném fezani vzdy pouzivejte pravitko pro podélné
fezani nebo pravitko pro hrany. Zlepsuje se tak presnost fezdni a
snizuje se moznost zaseknuti otdcejiciho se pilového kotouce.

=

.Vzdy pouzivejte pilovy kotou¢ s upinacimi otvory se
spravnymi rozméry. Pilové kotouce, které nejsou kompatibilni s
upevriovacim prvkem, mohou pracovat excentricky a vést ke ztrdté
kontroly nad provddénou ¢innosti.

. K upevnéni pilového kotouce nikdy nepouzivejte poskozené

nebo nevhodné podlozky ¢i Srouby. Podlozky a Srouby pro

upevnéni pilového kotouce byly navrZeny specidlné pro pilu, aby byla
zarucena jeji optimdlni funkénost a bezpecné pouzivani.

PFi¢iny zpétného razu a zpisob, jak mu zabranit.

Zpétny raz je nahlé nadzvednuti pily a jeji pfemisténi v cafe
fezu smérem k osobé obsluhujici nafadi, jehoz pficinou je
nekontrolovany fez zahéknutym, zaseknutym nebo nespravné
vedenym pilovym kotoucem;

Pokud je pilovy kotou¢ zahaknuty nebo zaseknuty ve 3térbing,
dojde k jeho zastaveni a reakce motoru vede k prudkému pohybu
pily smérem dozadu k osobé obsluhujici nafadi;

Je-li pilovy kotou¢ zkrouceny nebo nespravné umistény v fezaném
prvku, mohou zuby kotouce po vynofeni z materialu narazit do
horniho povrchu fezaného materiélu, coz vede k nadzvednuti pily
a zpétnému razu smérem k osobé obsluhujici naradi.

Ke zpétnému razu dochazi v disledku nespravného pouzivani pily,
nespravného postupu nebo provoznich podminek a Ize mu zabranit

pomoci vhodnych bezpeénostnich opatieni, kterd jsou uvedena
nize.
a. Drzte pilu pevné obéma rukama, s pazemi v takové poloze,
aby vydrzely silu zpétného razu. Stijte na jedné strané pily,
ale ne v &afe Fezu. Zpétny rdz muze zpisobit prudky pohyb pily
smérem dozadu, ale osoba obsluhujici ndradi mize mit tento zpétny
rdz pod kontrolou, pokud byla dodrZena prislusnd bezpecnostni
opatreni.

Pokud se pilovy kotouc¢ zasekava nebo je fezani z néjakého

divodu pier é, pak Inéte tlacitko zapinace a
pridrite pilu nehybné v materialu, dokud se pilovy kotou¢
zcela nezastavi. Nikdy se nepokousejte odstranit pilovy
kotou¢ z fezaného materialu ani pilu netahejte smérem
dozadu, dokud se pilovy kotou¢ pohybuje. Mohlo by dojit ke
zpétnému razu. Provedte kontrolu a Upravu za tcelem zjisténi, pro¢
se pilovy kotouc zasekdvd.
V ptipadé opé ého sp éni pily v obr prvku
vycentrujte pilovy kotouc v fezu a zkontrolujte, zda nejsou
zuby pilového kotouce zablok é v materialu. Pokud se
pilovy kotou¢ pfi opétovném spousténi pily zasekdvd, mize dojit k
Jjeho vysunuti nebo zpétnému rdzu vzhledem k obrabénému prvku.

. Velké desky pfidrzujte, aby bylo minimalizovano riziko
zaseknuti a zpétného razu pily. Velké desky se pod vlastni vahou
prohybaji. Po obou strandch pod deskou umistéte pobliz cdry fezu a
okraje desky podpéry.

e. Nepouzivejte tupé nebo p é pilové kotouce. Tupé nebo

nesprdvné nastavené zuby pilového kotouce vytvdreji izky ez, ktery
zplisobuje nadmérné treni, zaseknuti pilového kotouce a zpétny rdz.

f. Pfed fezanim pevné svorky hloubky fezéni a Ghlu

sklonu. Pokud ménite nastaveni pily béhem fezdni, miiZe to vést k
zaseknuti a zpétnému rdzu.
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g. Pii hloubkovém ftezani v délicich sténach postupujte s
maximalni opatrnosti. Pilovy kotou¢ muZe narazit na jiné
predméty, které nejsou zvenku viditelné, coz miize zpusobit zpétny
rdz.

Funkce dolniho ochranného krytu.

a. Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte dolni kryt, zda je
spravné y. Pilu jte, pokud se dolni kryt
volné nepohybuje a pokud se ihned nezavira. Nikdy dolni
kryt nefixujte, ani jej nenechavejte v oteviené poloze. Pii
ndhodném upusténi pily mize dojit ke zkfiveni dolniho krytu.
Nadzvednéte dolni kryt pomoci odsunovaciho tichytu a presvédcte
se, zda se volné pohybuje a nedotykd se pilového kotouce nebo jinych
soucdsti zafizeni pro kazdy nastaveny thel a hloubku fezdni.
Zkontrolujte funkci pruziny dolniho krytu. Nepracuji-li kryt
a pruzina spravné, je tieba pred pouzitim provést jejich
nastaveni. Fungovdni dolniho krytu muze byt zpomaleno v
disledku poskozenych soucdsti, lepkavych usazenin nebo ndnost
odpadu.

Ruéni odsunuti dolniho krytu je pFipustné pouze pfi
specialnim fezani, jako je,hloubkové fezani” a i é
fezani”. Nadzvednéte dolni kryt pomoci odsunovaciho
Uchytu. Kdyz se pilovy kotou¢ vnofi do materialu, mél by
se dolni kryt uvolnit. U jinych zpisobl rezdni se doporucuje
samocinné fungovdni dolniho krytu.

Pfed odlozenim pily na pracovni stiil nebo na podlahu vidy
zkontrolujte, zda dolni kryt zakryva pilovy kotouc. Nezakryty
otdcejici se pilovy kotouc vede k tomu, Ze se pila posouvd dozadu
a feZe vse, co ji stoji v cesté. Je tieba zohlednit dobu potfebnou pro
zastaveni pilového kotouce po vypnuti.
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Dodatecné bezpecnostni pokyny

Bezpecnostni opatieni

.

Nepouzivejte poskozené nebo zdeformované pilové kotouce.
Nepouzivejte brusné kotouce.

Pouzivejte pouze doporucované vyrobcem pilové kotouce, které
spliuji pozadavky normy EN 847-1.

Nepouzivejte pilové kotouce, které nemaji zuby se zakoncenim ze
slinutého karbidu.

.



« Prach nékterych druhl dfeva mize byt hrozbou pro zdravi.
Piimy fyzicky kontakt s prachem mUze zpUsobit alergické reakce
a/nebo vyvolat respiracni choroby osoby obsluhujici naradi
nebo osob v okoli. Prach z bukového nebo dubového dreva je
povazovan za karcinogenni, zvlasté v kombinaci s latkami pro
osetfeni dfeva (impregnacni natéry na dievo).

« Pouzivejte osobni ochranné prostiedky, jako napf.:

chranice sluchu pro snizeni rizika ztraty sluchu;

ochranu o¢i;

ochranu dychacich cest pro snizeni rizika vdechnuti skodlivého
prachu;

rukavice pro manipulaci s pilovymi kotouci a jinymi drsnymi a
ostrymi materialy (pilové kotouce drzte pokud mozno za otvor);
« Pritezani dieva pfipojte systém odvadéni prachu.

Bezpeény provoz a udrzba

Pilové kotouce vybirejte podle druhu fezaného materialu.

Nepouzivejte pilu k fezani jinych materiald, nez je dievo nebo
materidl na bézi dreva.

Pila se nesmi pouzivat bez krytu nebo v pfipadé, ze je kryt
zablokovan.

Podlaha v okoli prace se strojem by méla byt dobfe udrzovana a
nemély by se na ni nachazet neupevnéné a vycnivajici prvky.

Je tfeba zajistit pfiméfené osvétleni pracovisté.

Osoba obsluhujici stroj by méla byt pfislusné proskolena v oblasti
pouzivéni, provozu a obsluhy stroje.
Pouzivejte vyhradné ostré pilové kotouce.

Dodrzujte maximalni rychlost vyznacenou na pilovém kotouci.

Piesvédcte se, zda pouzité soucasti jsou v souladu s doporucenimi
vyrobce.

Pokud provadite prace spojené s udrzbou, odpojte pilu od
napéjeni.

Dojde-li pfi praci k poskozeni napajeciho kabelu, neprodlené
odpojte napajeni. NEDOTYKEJTE SE KABELU PRED ODPOJENIM
NAPAJENI.

Pokud je pila vybavena laserem, nesmi dojit ke zméné typu
laseru a opravy smi provadét vyhradné servis. Nemifte laserovym
paprskem na lidi a zvifata.

Nepouzivejte elektrické naradi stacionarné. Zafizeni neni uréeno
pro praci s pilovym stolem.

Upevnéte material uréeny k obrabéni na stabilnim povrchu a
zajistéte proti pfesunuti pomoci svorek nebo svéraku. Takovy
zplisob upevnéni obrobku je bezpecnéji nez drzeni jej v rukou.
Pied odlozenim elektrického néfadi vyckejte, dokud se kotouc

kontroly nad elektrickym naradim.

BEZPECNOSTNi POKYNY PRO POUZIVANIi LASEROVEHO
ZARIZENI

V konstrukci pily bylo pouzito laserové zafizeni 2. tfidy, o
maximalnim vykonu <1 mW, pfi vinové délce zafeni A = 650 nm.
Takové zafizeni neohrozuje zrak, nedivejte se vsak pfimo do zdroje
zateni (nebezpeci docasné slepoty).

UPOZORNENI Nedivejte se pfimo do laserového paprsku. Je to
nebezpeéné. Dodrzujte nize uvedené bezpecnostni pokyny.

Pouzivejte laserové zafizeni v souladu s doporucenimi vyrobce.
Nikdy umyslné nebo netimysiné nezaméfujte laserovy paprsek na
lidi, zvitata nebo jiné objekty, nez je obrabény material.

Zabrante ndhodnému zaméreni laserového paprsku do oci
nepovolanych osob a zvifat po dobu del3i nez 0,25 s, napf. pfi
vedeni paprsku prostfednictvim zrcatek.

Vzdy je nutné se piesvédcit, zda je laserové svétlo zamérené na
material, ktery nema reflexni povrch.

Leskly ocelovy plech (nebo jiné materily s reflexnim povrchem)
neumoziuje pouZziti laserového paprsku, protoze by tak mohlo
dojit k nebezpe¢nému odrazeni paprsku smérem k osobé
obsluhujici naradi, tfetim osobam nebo zvitatam.

GRA PHITE
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« Nevymeénujte laserovou jednotku za zafizeni jiného typu. Veskeré
opravy musi provadét vyrobce nebo autorizovana osoba.

LASEROVY PAPRSEK, LASEROVE ZARENI

NEDIVEJTE SE DO LASEROVEHO PAPRSKU
LASEROVE ZARIZENI 2. TRIDY

Vinova délka: 650 nm; Vykon: < 1 mW

EN 60825-1:2014

POZOR! V pfipadé nastaveni, ktera se liS§i od nastaveni
uvedenych v tomto du, hrozi bezpedéi isobené
laserovym zafenim!

POZOR! Zafizeni slouzi k praci v uzavienych prostorach.

| pres pouziti konstrukce z podstaty véci bezpecné, pouzivani
zajistujicich prostifedkt a dodate¢nych ochrannych prostredki
vzdy existuje rezidualni riziko poranéni béhem prace.

Vysvétlivky k pouzitym piktogramiim:
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1. Prectéte si tento navod k obsluze a dodrzujte v ném uvedend
upozornéni a bezpecnostni pokyny.

2. Zafizeni tfidy ochrany II.

w

Pouzivejte osobni ochranné prostiedky (uzaviené ochranné
bryle, chrénice sluchu, protiprachovou masku).

Pied zahajenim udrzby ¢i oprav odpojte napéajeci kabel.
Chrante pied destém.

Zabrante pfistupu déti k zafizeni.

Zabrante kontaktu koncetin s fezacimi prvky!

Nebezpedi v disledku zpétného razu.

v ® N oo oa

Pozor, nebezpedi zranéni dlani, useknuti prstd.
10. Pozor: Laserové zéfeni.
KONSTRUKCE A POUZITI

Kotoucova pila je ru¢nim elektrickym naradim s II. tfidou ochrany.
Je pohéanéna jednofazovym komutatorovym motorem. Elektrické
nafadi tohoto typu ma siroké vyuziti pfi fezani dieva a materialdi na
bazi dieva. Nesmi se pouzivat k fezani palivového dfivi. Pouziti pily
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k jingym nez uvedenym ucellm je chapano jako pouziti v rozporu s
uréenim. Pouzivejte pilu pouze s vhodnymi pilovymi kotoudi se zuby
s destickami ze slinutého karbidu. Kotou¢ova pila byla navrzena pro|
leh¢i prace v servisnich dilnach a pro provadéni veskerych kutilskych

WPRO

praci.

Elektrické zafizeni je nutné pouzivat v souladu s jeho urcenim.

POPIS STRAN S VYOBRAZENIMI

Nize uvedené ¢islovani se vztahuje k prvkiim zafizeni zndzornénym

na vyobrazenich v tomto navodu.

1.
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11.

23,

Hrdlo pro odvadéni prachu

Horni kryt

Kontrolka pro signalizaci pfipojeni napajeni

Packa dolniho krytu

Otocny knoflik pro blokovéni nastaveni patky

Oto¢ny knoflik pro blokovani rovnobézného pravitka

Indikator ¢ary fezu pro 45°
Indikator ¢ary fezu pro 0°
Patka

. Pilovy kotou¢

Pfirubové podlozka

. Upevnovaci sroub pilového kotouce
. Dolni kryt

. Predni rukojet

. Zapinac

. Tlacitko pro blokovani zapinace

. Hlavni rukojet

. Packa pro blokovani hloubky rezani
. Tlacitko blokovéni vietene

. Kryt uhlikového kartace

. Zapinac laseru

. Laser

Rovnobézné pravitko

* Skute¢ny vyrobek se miize it od vyobrazeni.

POPIS POUZITYCH GRAFICKYCH OZNACENI

@ MONTAZ / NASTAVENT

VYSTRAHA

INFORMACE

VYBAVENI A PRISLUSENSTVI

1.
2.

Rovnobézné pravitko -
Sestihranny kli¢

PRIPRAVA K PRACI

NASTAVENI HLOUBKY REZANI

Hloubku fezani v pravém uhlu Ize regulovat v rozsahu od 0 do

64 mm

« Uvolnéte packu pro blokovéni hloubky fezani (18).
« Nastavte pozadovanou hloubku fezani (pomoci stupnice).
« Zablokujte packu pro blokovani hloubky fezani (18) (obr. A).

MONTAZ PRAVITKA PRO ROVNOBEZNE REZANI
@ Pii fezani materialu na tenké kousky pouZivejte rovnobézné pravitko.
Pravitko Ize upevnit na pravé nebo levé strané elektrického naradi.
« Povolte otocny knoflik pro blokovani rovhobézného pravitka (6).
« Vlozte listu rovnobézného pravitka (23) do dvou otvor(i v patce
pily (9).
« Nastavte pozadovanou vzdalenost (pomoci stupnice).
« Upevnéte rovnobézné pravitko (23) oto¢nym knoflikem pro
blokovani rovnobézného pravitka (6) (obr. B).
Rovnobézné pravitko (23) Ize vyuzit rovnéz k fezani pod tkosem v
rozsahu od 0°do 45°.
Za pilou v provozu se nikdy nesmi nachazet ruka nebo prsty. V
pfipadé zpétného razu muze pila spadnout na ruku, coz mize
vést k vaznému poranéni.

® ODKLAPENI DOLNIHO KRYTU
Dolni kryt (13) pilového kotouce (10) se automaticky odsouvé pfi

kontaktu s fezanym materiadlem. Pro jeho ru¢ni odsunuti je tfeba
premistit packu dolniho krytu (4).

@ ODVADENI PRACHU
Kotoucova pila je vybavena hrdlem pro odvadéni prachu (1), které
umoznuje odvadéni tfisek a prachu vznikajicich pfi fezani.
PROVOZ /NASTAVENI

ZAPINANI /VYPINANI

Sitové napéti musi odpovidat hodnoté napéti uvedené na
typovém Sstitku pily. Pfi spousténi pilu drzte obéma rukama,
protoze tocivy moment motoru muze vést k nekontrolovanému
otoceni elektrického naradi.

Nezapomeiite, ze se pohyblivé soudasti pily po jejim vypnuti jesté
po néjakou dobu otéceji.

Pila je vybavena tlacitkem pro blokovéni zapinace (16), které ji
zajistuje proti ndhodnému spusténi.

®

Zapinani:
« Stisknéte tlacitko pro blokovéni zapinace (16) (obr. C).
« Stisknéte tlacitko zapinace (15).
Vypnuti:
« Uvolnéte stisk tlacitka zapinace (15).
® KONTROLKA PRO SIGNALIZACI PRIPOJENI NAPAJENI

Jakmile pilu zapojite do napéjeci zasuvky, rozsviti se kontrolka pro
signalizaci pfipojeni napéjeni (3).
FUNKCE LASERU

Nikdy se nedivejte pfimo do laserového paprsku a nezamétujte
laserovy paprsek nebo jeho odraz od zrcadlového povrchu na
zadnou osobu.

@ Svétlo laserového paprsku umoziuje lepsi kontrolu ¢ary fezu.
Laserovy generator (22), kterym je pila vybavena, je urcen k vyuziti
pii pfesném fezani. Laserovou jednotku je tfeba vypnout, pokud
laser nepouzivate.

« Stisknéte tlacitko zapinace laseru (21) do polohy zapnuty.
@ « Laser zacne vysilat cervenou caru viditelnou na materialu.

« Rezejte podél této cary.
. « Po dokonceni fezani laser vypnéte.

Prach vznikajici pfi fezani mlze ztlumit laserovy paprsek, proto je
také nutné v urcitém intervalu cistit cocku laserového projektoru.

® REZANI
Céru fezu ukazuje indiktor ¢ary fezu (7) a (8).
@ « Pfi zahajovani ¢innosti pilu vzdy pevné drzte obéma rukama za
obé rukojeti.
« Pilu zapinejte pouze v pfipadé, Zze je odsunutd od fezaného
materialu.



Na pilu pfilis netlacte, pfitlak by mél byt mirny a staly.

Po dokonceni fezani vyckejte, az se pilovy kotouc zcela zastavi.
Dojde-li k preruseni fezani pred jeho dokoncenim, pak pfi
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REZANi NEBO ODREZAVANI VELKYCH KUSU MATERIALU

Vet5| desky a prkna je tfeba dobie podepfit, aby nedoslo k

Kracovani v & . sténi pil N ke 5 oil pif prudké pohybu pilového kotouce (zpétnému
pokracovani v u/nnlostl po spustenllpl y nejprve vyc leJtel, az pila rézu) v dasledk knuti pilového kotouge v fezu v materialu.
dosahne maximalnich otacek, a poté opatrné vlozte pilovy kotouc
do fezu v fezaném materidlu. £ x - s

PECE A UDRZBA

Pii fezani napfi¢ vldkny materidlu (dfeva) se vlakna nékdy,
nadzvedavaji a odlamuji (pomalym posouvanim pily Ize vyskyt
tohoto jevu minimalizovat).

Presvédcte se, zda se dolni kryt pohybuje do své krajni polohy.
Pied zahajenim fezéni se vzdy presvédcte, zda jsou otocny knoﬂl’k®

pro blokovani hloubky fezani a oto¢ny knoflik pro blokovani|
nastaveni patky pily spravné utazené.

P¥i praci s pilou pouzivejte vyhradné pilové kotouce se spravnym
vnéjsim primérem a primérem otvoru pro upnuti pilového
kotouce.

. e

Rezany material by mél byt fadné piipevnén.

Sirgi stranu patky pily umistéte na tu ¢ast materidlu, ktera nebude
fezéna.

Material malych rozméra pripevnéte pomoci truhlaiskych
svorek. Pokud se patka pily nepifemistuje po obrabéném
materialu, nybrz je nadzvednuta, pak hrozi nebezpedéi zpétného
razu.

.

PP -~

Spravné f materialu a pevné drzeni pily
poskytu;e plnou kontrolu nad praci elektrického néfadi,
diky ¢emuz Ize elimi ¢ip Je

pridrzovat kratké kusy materialu rukou.

REZANI POD UKOSEM

« Povolte oto¢ny knoflik pro blokovéani nastaveni patky (5) (obr. D).

« Nastavte patku (9) pod pozadovanym uhlem (od 0° do 45°)
pomoci stupnice.

« Utdhnéte otocny knoflik pro blokovani nastaveni patky (5).

Nezapomeliite, Ze p¥i fezani pod ukosem hrozi vétsi nebezpeci

zpétného razu (vétsi z i pilového kotouce), .
proto je tieba dbat na to, aby patka pily celou plochou pfiléhala
k obrabénému materialu. Pfemistujte pilu pfi Fezani plynulym .

pohybem.
REZANI SE ZAREZAVANIM DO MATERIALU

Pied zahajenim sefizovani od

o o

pilu od

Nastavte pozadovanou hloubku fezéni podle tloustky fezaného
materidlu.

Naklonte pilu tak, aby byla predni hrana patky (9) pily opfend o
materidl, ktery ma byt fezan, a aby se indikace 0° pro kolmé fezani
nachazela na Urovni zamysleného fezu.

Po umisténi pily na misto zacatku fezu zvednéte dolni kryt (13)
pomoci packy dolniho krytu (4) (pilovy kotouc pily je nadzvednuty
nad materialem).

Spustte elektrické nafadi a vyckejte, az pilovy kotou¢ dosédhne
plnych otacek.

.

Pomalu spoustéjte pilu dolt tak, aby se pilovy kotou¢ vnofil do
materidlu (pfedni hrana patky pily by se pfi tomto pohybu méla
dotykat povrchu materiélu).

Pred zahajenim jakychkoliv ¢innosti spojenych s instalaci,
sefizovanim, opravami nebo Udrzbou je nutné vytahnout zastrcku
napdjeciho kabelu ze sitové zasuvky.

UDRZBA A SKLADOVANI

Doporucuije se ¢istit zafizeni ihned po kazdém pouziti.

K ¢isténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.

Cistéte zafizeni pomoci $tétce nebo proudem stlaceného vzduchu
s nizkym tlakem.

Nepouzivejte zadné (istici prostiedky ani rozpoustédla, jelikoz
muze dojit k poskozeni plastovych soucasti.

Pravidelné (istéte ventilacni otvory v krytu motoru, aby
nedochazelo k prehfati zafizeni. Pfi cisténi nevkladejte do
ventila¢nich $térbin ostré pfedméty, napt. Sroubovéky apod.

V pfipadé poskozeni napajeciho kabelu je tfeba jej vymeénit
za kabel se stejnymi parametry. Touto <cinnosti povéite
kvalifikovaného odbornika nebo zafizeni odneste do servisu.
Vyskytuje-li se na komutdtoru nadmérné jiskieni, nechte
zkontrolovat stav uhlikovych kartd¢d motoru kvalifikovanou
osobou.

Pfi normdlnim provozu dochazi po urcité dobé ke ztupeni
pilového kotouce. Pfiznakem tuposti pilového kotouce je nutnost
zvyseni pritlaku pfi posouvani pily béhem fezani.

Zjistite-li poskozeni pilového kotouce, neprodlené jej vymérite.
Pilovy kotou¢ musi byt vzdy ostry.

Skladujte zafizeni vzdy na suchém misté mimo dosah déti.

VYMENA PILOVEHO KOTOUCE

Pomoci dodaného kli¢e odsroubujte upeviovaci sroub pilového
kotouce (12) otac¢enim smérem doleva.

Aby se vieteno pily pii odsroubovavéani upeviovaciho Sroubu
pilového kotouce neotacelo, je tieba vieteno zablokovat tlacitkem
pro blokovani vietene (19) (obr. E).

Sejméte vnéjsi prirubovou podlozku (11).

Pomoci packy dolniho krytu (4) premistéte dolni kryt (13) tak, aby
se co nejvice zasunul do horniho krytu (2) (soucasné zkontrolujte
stav a funkci odtahovaci pruziny dolniho krytu).

Vysurite pilovy kotouc (10) stérbinou v patce pily (9).

Umistéte novy pilovy kotou¢ tak, aby smér zubt pilového
kotouce a na ném umisténé Sipky plné odpovidal sméru Sipky
vyznacenému na hornim krytu.

Zasunte pilovy kotou¢ stérbinou v patce pily a namontujte jej na
vieteno tak, aby byl pfitlacen k povrchu vnitini pfiruby a centricky
nasazen na jejim zapichu.

Namontujte vnéjsi pfirubovou podlozku (11) a pfisroubujte
upeviovaci 3roub pilového kotouce (12) otdcenim smérem
doprava.

kotouée sméfovaly spravnym smérem. Smér otaceni vietene
elektrického nafadi je znazornén Sipkou na krytu pily.
Pfi chytani pilového kotouée zachovavejte mimofadnou
opatrnost. Pouzivejte ochranné rukavice, abyste zabranili
kontaktu rukou s ostrymi zuby pilového kotouce.

‘Je tieba dbat na to, aby zuby namontovaného pilového

Kdyz pilovy kotouc¢ zaéne fezat, uvolnéte dolni kryt.

Kdyz se patka pily dotkne materialu celym povrchem, pokracujte
v fezéni a posunujte pilu smérem dopredu.

Nikdy pilu neposouvejte dozadu, kdyz se pilovy kotou¢ otaci,
protoze muze dojit ke zpétnému razu. .
VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Pii dokoncovéni fezéni se zafezdvanim postupujte opacné -
otacejte pilu kolem mista kontaktu pfedni hrany patky pily s
obrabénym materidlem.

Po vypnuti pily vyckejte, az se pilovy kotou¢ zcela zastavi, a poté
vyjméte pilu z materialu.

V piipadé potieby je nutné dokoncit zaobleni roh pomoci listové
nebo ru¢ni pily.

Opotiebované (krat$i nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové
kartace motoru je tieba neprodlené vyménit. Vzdy je nutné
vyménit soucasné oba uhlikové kartace.

Uhlikové kartace smi vyméiovat pouze kvalifikovana osoba za
pouziti originalnich dila.
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Veskeré zavady je nutné nechat odstranit v autorizovaném servisu
vyrobce.

)

Elektricky napajené vyrobky nevyhazujte spolu s domécim odpadem, nybrz
je odevzdejte k likvidaci v piislusnych zivodech pro zpracovani odpadu.
Informace ohledné likvidace Vam poskytne prodejce nebo mistni Gady.
PouZité elektricka a elektronicka zatizeni obsahuji latky skodlivé pro Zivotni

OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI
prostredi. ! 4 zafizeni i nebezpeti pro Zivotni

prostiedi a zdravi osob.

*Pravo na provadeni zmén je vyhrazeno.

,Grupa Topex Spéika z Scig” Spotka se sidlem ve Varsave,
na ul. Pograniczna 2/4 (dale jen: ,Grupa Topex ") informuje, Ze veskerd autorska préva k obsahu
tohoto navodu (dale jen: ,ndvod"), véetné mj. textu, pouZitych fotografi, schémat, vykresii a také
jeho usporadani, nalez vyhradné firmé Grupa Topex a jsou pravné chranéna podle zakona ze dne 4.
Ginora 1994, o autorskych pravech a pravech pitbuznych (sbirka zékoni z roku 2006 ¢, 90 polozka 631
s pozd&jsimi zménami). Kopirovani, zpracovévani, zvefejiiovani & modifikovani celého navodu jakoz
i jeho jednotlivych éasti pro komeréni Géely bez pisemného souhlasu firmy Grupa Topex je piisné
zakézano a mize mit za nésledek obanskopravni a trestn stihant

PREKLAD POVODNEHO
NAVODU NA POUZITIE

OKRUZNA PILA
59GP100

UPOZORNENIE:  SKOR, AKO PRISTUPITE K POUZIVANIU
ELEKTRICKEHO NARADIA, POZORNE SI PRECITAJTE TENTO NAVOD A
USCHOVAJTE HO NA NESKORSIE POUZITIE.

DETAILNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

DETAILNE BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE PRACU S OKRUZNYMI
PILAMI BEZ ROZTAHOVACIEHO KLINA

UPOZORNENIE:

Nedodrzanie pokynov uvedenych v nasledovnych varovaniach
o nebezpecenstvach a pokynoch tykajlcich sa bezpecnosti
pouzivania méze mat za nasledok riziko trazu elektrickym
prudom, poziaru a/alebo véznych zraneni.

NEBEZPECENSTVO

a. Ruky drzte v bezpecnej vzdialenosti od priestoru rezania a
pilového kotuca. Druhti ruku majte polozent na pomocnej

TECHNICKE PARAMETRY
JMENOVITE UDAJE
Kotoucova pila 59GP100
Parametr Hodnota
Napéjeci napéti 230V AC
Napajeci kmitocet 50 Hz
Jmenovity vykon 1800 W
Otécky bez zatizeni 5500 min™'
Max. vnéjsi primér pilového kotouce 185 mm
Vnitini pramér pilového kotouce 20 mm
Maximalni  hloubka | Pod Ghlem 90° 64 mm
fezu
Pod thlem 45 ° 49 mm
Trida ochrany n
Trida laseru 2
Vykon laseru <1Tmw
VInova délka zareni A=650nnm
Hmotnost 4,9 kg
Rok vyroby 2018
59GP100 znamena typ a urceni stroje
UDAJE O HLUKU A VIBRACICH
Hladina akustického tlaku Lp,=92,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu Lw,=103,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Hodnota zrychleni vibraci: a.= 4,403 m/s? K= 1,5 m/s?
hlavni rukojet "
Hodnota zrychleni vibraci: a=4319m/s?K=1,5 m/s?
pomocna rukojet "

Informace tykajici se hluku a vibraci

Hladina emise hluku zafizeni byla popsana: urovni emise
akustického tlaku Lp, a urovni akustického vykonu Lw, (kde K
je nejistota méfeni). Vibrace, které zafizeni vysila, byly popsany
hodnotou zrychleni vibraci a, (kde K je nejistota méFeni).

Uvedené v tomto navodu: hladina emise akustického tlaku Lp,,
Uroven akustického vykonu Lw, a hodnoty zrychleni vibraci ah byly
nameéfeny v souladu s normou |IEC 62841-1:2014+C1:2014. Uvedend
Uroven vibraci a, miize byt pouZita ke srovnéni zafizeni a prvotnimu
posouzeni expozice vibracim.

Uvedend hladina vibraci je reprezentativni pro zakladni pouziti
zafizeni. Je-li zafizeni pouzivano pro jiné aplikace nebo s jinymi
pracovnimi nastroji, mGze byt troven vibraci jina. Na vyssi vibrace
muze mit vliv nedostate¢na nebo provadéna prilis zfidka udrzba
zafizeni. Vyse uvedené pii¢iny mohou zpUsobit navyseni expozice
vibracim béhem celé doby provozu.

Pro pfesné zhodnoceni expozice vibracim je potieba zohlednit
obdobi, kdy je zafizeni vypnuto nebo kdy je zapnuto, ale
nepouzivano k praci. Takto muiize byt celkova expozice vibracim
mnohem nizsi.

K ochrané uzivatele proti G¢inkm vibraci, je nutné zavést dalsi
bezpecnostni opatieni, jako napfiklad: cyklickd udrzba zafizeni a
pracovnich nastroji, zajisténi teploty rukou a vhodna organizace
prace.

rukoviti alebo na kryte motora. Ak pilu drzite oboma rukami,
zniZuje sa riziko zranenia pilovym kotticom.

dok obrik sh d
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. Nevkladajte ruku pod pr u. Kryt
vds nemoéze ochrdnit pred otdcajicim sa pilovym koticom pod
obrdbanym predmetom.

. Nastavte hibku rezania podla hribky obrabaného predmetu.

Pri rezani by mal pilovy kotuc vycnievat spod rezaného materidlu

menej ako na vysku zuba.

Nikdy nedrite rezany predmet v rukach a nekladte si ho

krizom ceznohu. Obrabany predmet upevnite do spolahlivého

zveraka. Sprdvne upevnenie obrdbaného predmetu je délezité
preto, aby ste sa vyhli ohrozeniu obsluhujicej osoby, zaseknutiu
otdcajticeho sa pilového kotuca alebo straty ovlddatelnosti rezania.

n

e

o

. Pri praci drzte pilu za izolované povrchy urcené na tento ucel.
Dodrziavajte mimoriadnu opatrnost, aby sa otacajuci pilovy
kotu¢ nedostal do kontaktu s vodi¢mi pod napatim alebo s
privodnym kablom pily. Kontakt kovovych sticiastok elektrického
ndradia s ,vodi¢mi pod napdtim” méze sposobit zasiahnutie
obsluhujticej osoby elektrickym pradom.

. Pri pozdiznom rezani vidy pouzivajte vodiacu listu na
pozdlzne rezanie alebo vodiacu listu na okraje. Tymto
spésobom zvysite presnost rezania a zniZite moznost' zaseknutia
otdcajliceho sa pilového kotuca.

.Vzdy pouzivajte pilovy kotu¢ so spravnymi rozmermi
upeviiovacich otvorov. Pilové kotuce s otvormi, ktoré
nezodpovedaji montdZnemu otvoru, sa mézu otdcat excentricky, co
sposobi stratu ovlddatelnosti ndradia.

. Na upevnenie pilového kotlica nikdy nepouzivajte

poskodené alebo nespravne podlozky alebo skrutky. Podlozky

a upevnovacie skrutky boli skonstruované

-

Qa

=



Spatny odraz, pri¢iny spatného odrazu a ochrana pred jeho
vznikom.

Spatny odraz je nahle zdvihnutie pily a jej vymrstenie od
obrabaného predmetu smerom k obsluhujicej osobe v linii
rezania spdsobené nekontrolovanym rezanim zachytenym,
zaseknutym alebo nespravne vedenym pilovym koticom;

Ked sa pilovy kotu¢ zachyti alebo zasekne v zéreze, kotuc¢ sa
zastavi a reakcia motora sposobi prudky pohyb pily dozadu, v
smere obsluhujucej osoby;

Ak sa pila otoci alebo je zle umiestnend v rezanom materiali, zuby
pily mézu po vystupe z materidlu narazit do horného povrchu
rezaného materidlu, ¢o spdsobi nadvihnutie pily a jej odraz
smerom k obsluhujucej osobe.

Spétny raz je vysledkom nespravnej prace s pilou, nespravnych
pracovnych postupov alebo prevadzkovych podmienok a da sa mu
vyhnut prijatim prislusnych bezpe¢nostnych opatreni uvedenych
nizsie.

rukami a a
Q1

Pilu drzte silne majte v takej
polohe, aby ste boli prip t silu éh
razu. Postavte sa tak, aby ste stali z;ednej strany pily, ale nie
v linii rezania. Spdtny rdz méze spésobit odskocenie pily smerom
dozadu, ale pri dodrzani uvedenych pokynov méze obsluhujtci silu
spdtného rdzu minimalizovat.

-3

. Ak dojde k zaseknutiu rezného kotuéa alebo k preruseniu
rezania z akéhokolvek dévodu, Inite tladidlo spinaca a
pllu drzte bez pohybu v rezanom materiali, kym neddjde k

ého kotuca. Pokial je pilovy kotué v
pohyhe, v ziadnom pripade sa nepokusajte vytiahnut pilovy
koti¢ z rezaného materialu ani tahat pilu dozadu, pretoze
by mohlo déjst k spatnému odrazu. Skontrolujte situdciu a
vykonajte opravné cinnosti na odstrdnenie priciny zasekdvania
pilového kotuica.

n

. Ak po preruseni rezania opat zacinate rez vrezanom materiali,
zarovnajte pilovy kotu¢ v zéreze a skontrolujte, ¢i nie su zuby
pilového kotu¢a zablol é v materiali. Ak po
opdtovnom zapnuti pily déjde k zaseknutiu zubov pilového kotuca,
méze dojst k pohybu pily smerom nahor alebo k spdtnému rdzu voci
obrdbanému materidlu.

5 Velke platne materialu si vzdy dobre podoprite, aby ste

li li riziko I ia kotuca a riziko spdtného
razu. Velké platne maju pésobenim vlastnej hmotnosti tendenciu
prehybat sa. Podpery musia byt umiestnené pod platriou na
obidvoch strandch v blizkosti linie rezu a v blizkosti hrany platne.

Nepouzivajte tupé alebo poskodené pilové kotuce. Neostré

alebo nesprdvne nastavené zuby pilového kotuca vytvdraju tzky rez,

o spbsobuje nadmerné trenie, zasekdvanie kottica a spdtné rdzy.

Svorky hibky rezu a uhla sklonu musia byt pred zacatim

rezania riadne utiahnuté. Ak sa pocas pilenia menia nastavenia

pily, méZe to spésobit zaseknutie pilového kotuca a spdtny rdz.

. Ak robite zarezy do stien, dodrziavajte mimoriadnu
opatrnost. Vycnievajici pilovy kotuc méze prerezat objekty, ktoré
nevidite, a spésobit spdtny rdz.

a

L4
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Funkcie spodného ochranného krytu.

a. Pred kazdym pouzitim skontrolujte, ¢i dochadza k spravnemu
uzavretiu spodného krytu. Ak sa spodny kryt volne
pohybuje a ak sa ok nezatvara, s pilou nepracujte. V
ziadl pripade peviiujte ani nenechavajte spodny kryt
v otvorenej polohe. Ak déjde k ndhodnému pddu pily, méze dojst k
ohybu spodného krytu. Spodny kryt zdvihnite pomocou odtahovacej
rukovdte a uistite sa, ¢i sa volne pohybuje a ¢i sa pri akomkolvek
nastaveni uhla a hlbky rezu nedotyka rezného kotuica alebo inej casti
zariadenia.

£ Anéh,

Skontrolujte g pruziny sp krytu. Ak
kryt a pruzina nepracuju spravne, musi byt pred zacatim

v

prace vykonana ich oprava. Pohyb spodného krytu méze byt

pomaly v désledku poskodenych casti, lepkavych usadenin alebo
nahromadenych necistét.

n

. Spodny kryt méze byt ruéne zasunuty iba pri $pecialnych
rezoch, ako su ,,hil é zarezy” a ,zlozené rezanie”. Spodny
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kryt zdvihnite pomocou odtahovacej rukovite a ked' pilovy
kotu¢ vnikne do materialu, spodny kryt uvolhnite. Pri vsetkych
ostatnych typoch rezov by mal spodny kryt pracovat automaticky.

. Vzdy dbajte na to, aby pred odlozenim pily na pracovny stél
alebo na podlahu bol rezny kotu¢ zakryty spodnym krytom.
Odkryty otdcajuci sa pilovy kotu¢ spésobi pohyb pily dozadu a
rezanie vsetkého, ¢o sa nachddza v drdhe jej pohybu. Nezabudajte na
to, Ze po vypnuti hlavného spinaca chvilu trvd, nez déjde k uplnému
zastaveniu pilového kotuca.

a

Dodato¢né bezpecnostné pokyny

Preventivne opatrenia

.

Nepouzivajte pilové kotluce, ktoré su poskodené alebo
zdeformované.

Nepouzivajte brasne kotuce.
Pouzivajte iba pilové kottce odportcané vyrobcom, ktoré spliiaju
poziadavky normy EN 847-1.

Nepouzivajte pilové kotuce, ktoré nemaju zuby s dostickami zo
spekanych karbidov.

Prach z niektorych druhov dreva alebo niektorych druhov
kovov méze byt zdraviu nebezpecny. Priamy fyzicky kontakt
s prachom moéze vyvolat alergické reakcie a/alebo choroby
dychacich ciest obsluhujicej osoby alebo osob, ktoré sa
nachadzaju v blizkosti. Prach z dubového alebo bukového dreva
sa povazuje za karcinogénny, najmd v spojeni s latkami na
obrébanie dreva (impregnaty na drevo).

Pouzivajte prostriedky osobnej ochrany ako napriklad:

- chrénice sluchu, aby ste obmedzili riziko poskodenia sluchu;

- ochranu o¢i;

- ochranu dychacich ciest, aby ste zniZili riziko vdychnutia
nebezpecného prachu;

rukavice na obsluhu pilovych kotucov a inych drsnych a ostrych
materidlov (pilové kottice by mali byt drzané za otvor vzdy, ked'
je to mozné);

.

.

« Prirezani dreva zapojte systém odvadzania prachu.

Bezpeéna praca a udrzba

.

Vyberte pilovy kotu¢, ktory je primerany vzhladom na druh
materidlu, ktory planujete rezat.

Pilu nepouzivajte na rezanie inych materialov, ako je drevo alebo
materialy na baze dreva.

Nepouzivajte pilu bez krytu alebo vtedy, ked je kryt zablokovany.

Podlaha v okoli pracovného priestoru by mala byt dobre
udrziavana bez uvolnenych materidlov a vycnievajlcich casti.

Zabezpecte primerané osvetlenie pracovného priestoru.

Pracovnik obsluhujuci zariadenie by mal byt primerane vy3koleny
v oblasti pouzivania a obsluhy zariadenia a préci s nim.

.

Pouzivajte vylu¢ne nabrusené pilové kotuce.

.

Venujte pozornost maximalnej rychlosti uvedenej na pilovom
kotuéi.

Ubezpecte sa, ze pouzité suciastky su v sulade s pokynmi vyrobcu.

Ak vykonavate prace tykajlce sa udrzby, odpojte pilu od napajania
Ak sa pocas prace poskodi napdjaci kébel, okamzite odpojte
napédjanie.  NEDOTYKAJTE SA KABLA PRED ODPOJENIM
NAPAJANIA.

Ak je pila vybavena laserom, jeho vymena za iny typ je nepripustna
a opravy musi vykonavat servisné centrum. Laser nesmerujte na
fudi ani zvierata.

.

.

Elektrické naradie nepouzivajte stacionarne. Nie je prisposobené
na pracu s pilovym stolom.

Material urcéeny na obrabanie upevnite na stabilnom
podklade a zabezpecte pred pr pomocou svoriek
alebo upinadla. Takyto sposob upeviovania obrdbaného
predmetu je bezpecnejsi ako jeho drzanie v ruke.

Pred odlozenim elektrického naradia pockajte, kym sa kotuc
neprestane otacat. Pilovy kotu¢ sa moéze zablokovat a sposobit
stratu kontroly nad elektrickym néradim
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BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE LASEROVE ZARIADENIE

Urzadzenie laserowe zastosowane w konstrukgji pilarki jest klasy
2, o maksymalnej mocy <1 mW, przy dtugosci fali promieniowania
A = 650 nm. Takie urzadzenie nie jest niebezpieczne dla wzroku,
jednak nie wolno patrze¢ bezposrednio w kierunku Zrédta
promieniowania (zagrozenie chwilowa $lepotg).

VYSTRAHA. Nepozerajte sa priamo do zvizku lu¢ov laserového
Ziarenia. Je to nebezpecné. Dodrziavajte nizSie uvedené
bezpecnostné predpisy.

Laserové zariadenie pouzivajte podla odporucani vyrobcu.

V Ziadnom pripade zdmerne ani nezamerne nesmerujte zvazok
lucov laserového svetla na ludi, zvierata ani na iné objekty, ako je
obrabany material.

Vyhybajte sa nahodnému nasmerovaniu zvazku laserového
svetla do o¢i okolostojacich oséb a zvierat na ¢as dlhsi ako 0,25 s
napriklad nasmerovanim zvézku lucov cez zrkadla.

Vzdy sa ubezpecte, ¢i su laserové lti¢e nasmerované na material,
ktory nema odrézajtce plochy.

Leskly ocelovy plech (alebo iné materiély s plochou odrazajicou
svetlo) nie je vhodny na pracu s laserovym svetlom, pretoze by
mohol vzniknut nebezpecny odraz licov v smere obsluhujticej
osoby, okolostojacich osob alebo zvierat.

Je zakazané vymienat laserové zariadenie za zariadenie iného
typu. Vsetky opravy musia byt vykonavané vyrobcom alebo
opravnenou osobou.

LASEROVE SVETLO, LASEROVE ZIARENIE
NEPOZERAJTE SA NA LASEROVY LUC

LASEROVE ZARIADENIE 2. TRIEDY
Vinov dizka: 650 nm; Vykon: < 1 mW/
EN 60825-1:2014

UPOZORNENIE: Ind ipulacia ako dena v tomto navod

[

moze sposobit riziko vystavenia laserovému Ziareniu!

POZOR! Zariadenie slGzi na pracu v interiéri.

Napriek pouzitiu vo svojej podstate bezpeénej konstrukcie,
pouzivaniu bezpe¢nostnych prostriedkov a dodato¢nych
ochrannych prostriedkov vzdy existuje minimalne riziko urazov
pri praci.

Vysvetlenie pouzitych piktogramov:

10

1. Preditajte si navod na obsluhu, dodrziavajte vystrahy a
bezpecénostné pokyny, ktoré sa v ilom nachadzaju.

2. Zariadenie s izolaciou druhej triedy.

3. Pouzivajte prostriedky osobnej ochrany (chranice oci, ochranu
sluchu, ochrannt masku proti prachu)

4. Skor, ako zacnete Cinnosti suvisiace s udrzbou alebo opravou
zariadenia, odpojte napajaci kabel.
Chrante pred dazdom.
6. Zabrante pristupu deti do blizkosti zariadenia.
7. Ruky a nohy udrziavajte v bezpecnej vzdialenosti od reznych
Castil
8. Nebezpecenstvo v dosledku spatného odrazu.
9. Pozor, hrozi riziko zranenia rik, odseknutia prstov
10. Upozornenie: Laserové Ziarenie.
KONSTRUKCIA A POUZITIE
Okruzna pila je elektrickym naradim ru¢ného typu s izolaciou 2.
triedy. Je pohanand jednofazovym komutitorovym motorom.
Elektrické naradia tohto typu maju Siroké pouzitie na vitanie otvorov
do dreva a materidlov na béaze dreva. Nepouzivajte ju na pilenie
palivového dreva. Pokusy pouzit pilu na iné ciele, ako je uvedené,
budid povazované za nevhodné pouzivanie. Pilu pouzivajte
vyhradne s vhodnymi pilovymi koti¢mi, so zubami s dostickami zo
spekaného karbidu. Okruzna pila bola navrhnutéd na lahké prace v
obsluznych dielfhach a takisto na vsetky prace v rdmci samostatného
doméceho majstrovania.

Elektrické naradie nepouzivajte v rozpore s ticelom, na ktory bolo
vyrobené.

VYSVETLIVKY KU GRAFICKEJ CASTI

Nasledujtice ¢islovanie sa vztahuje na Casti zariadenia zobrazené v
grafickej ¢asti tohto navodu.

1. Hrdlo na odvéadzanie prachu

2. Vrchny kryt

3. Kontrolka signalizujlca pripojenie napétia




Packa spodného krytu

®
®

Aretacné koliesko na nastavovanie patky pily
Aretacné koliesko paralelného vodidla
Indikator linie rezania pre 45° uhol
Indikator linie rezania pre 0° uhol
Patka

. Pilovy kotu¢

. Manzetova podlozka

. Upeviovacia skrutka pilového kotuca

. Spodny kryt

. Prednd rukovat

. Spinac

. Aretacné tlacidlo spinaca

. Hlavna rukovat

. Areta¢na packa hibky rezu

. Areta¢né tlacidlo vretena @

. Kryt uhlikovej kefky

. Spinac lasera

. Laser

23. Paralelné vodidlo

* Obrazok s vyrobkom sa nemusia zhodovat.

VYSVETLIVKY POUZITYCH GRAFICKYCH ZNACIEK

UPOZORNENIE

A VYSTRAHA
@ MONTAZ / NASTAVENIA
@ INFORMACIA

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

-1ks
-Tks

1. Paralelné vodidlo
2. Hexagonalny klu¢

PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

NASTAVENIE HLBKY REZANIA

Hibku kolmého rezu mozno regulovat v rozpéti od 0 do 64 mm.

« Uvolnite aretacnu packu hibky rezu (18).

« Nastavte pozadovanu hibku rezu (pomocou stupnice).

- Zablokujte areta¢nt packu hibky rezu (18) (obr. A).

MONTAZ PARALELNEHO VODIDLA

Pri rezani materialu na tzke kusky pouzivajte paralelné vodidlo.

Vodidlo mdze byt upevnené z pravej alebo lavej strany elektrického
naradia.

@
A\
®
@®
@
®

Uvolnite aretacné koliesko paralelného vodidla (6).

Listu paralelného vodidla (23) vloZzte do obidvoch otvorov v patke
pily (9).

Nastavte pozadovanu vzdialenost (pomocou stupnice).

Paralelné vodidlo (23) upevnite pomocou aretacného kolieska
paralelného vodidla (6) (obr. B).

Paralelné vodidlo (23) mozno pouzit aj na $ikmé rezanie v rozpati
od 0° do 45°.

V Ziadnom pripade za pracujucu pilu nevkladajte ruku alebo
prsty. V pripade, ze by doslo k spitnému razu, méze pila
spadnut na ruku, ¢o méze spdsobit vazne zranenie.
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VYCHYLOVANIE SPODNEHO KRYTU

Spodny kryt (13) pilového kotuca (10) podlieha automatickému
vychylovaniu v zavislosti od kontaktu s rezanym materialom. Na jeho
ru¢né odsuvanie presunte packu spodného krytu (4).

ODVADZANIE PRACHU

Kotucova pila je vybavend hrdlom na odvédzanie prachu (1), ktoré
umoznuje odvéadzanie pilin a prachu vznikajucich pri rezani.

PRACA /NASTAVENIA

ZAPINANIE / VYPINANIE

Napatie v sieti musi zodpovedat hodnote el. napédtia uvedenej
na popisnom Stitku pily. Pri uvadzani pily do chodu drzte pilu
obidvoma rukami, vzhladom na to, Ze moment ota¢ania motora
moze spdsobit nekontrolovany obrat elektrického naradia.
Nezabudajte na to, Zze po vypnuti pily jej pohyblivé casti este isty
cas rotuju.

Pila je vybavena areta¢nym tlac¢idlom spinaca (16), ktoré zabranuje
nahodnému uvedeniu pristroja do chodu.

Zapinanie:

« Stlacte aretacné tlacidlo spinaca (16) (obr. C).

« Stlacte tlacidlo spinaca (15).

Vypinanie:

« Uvolnite tlak na tlacidlo spinaca (15).

KONTROLKA SIGNALIZUJUCA PRIPOJENIE NAPATIA

V okamihu zapojenia pilky do zasuvky elektrického pradu sa
kontrolka signalizujdca pripojenie napatia (3) rozsvieti.

PRACA LASERA

V ziadnom pripade nepozerajte priamo do laserového Ziarenia
alebo jeho odrazu od lesklého povrchu ani nesmerujte laserové
Ziarenie na int osobu.

Luce laserového ziarenia umoznuju lepsiu kontrolu nad ciarou
vykonavaného rezania.

Generator lasera (22), ktory je stcastou prislusenstva pily, je urceny
na pouzitie pri presnom rezani. SUstavu laserového zariadenia
vypinajte vzdy, ked'sa laser nepouziva.

« Stlacte tlacidlo spinaca lasera (21) do polohy zapnuté.

« Laser za¢ne vysielat ¢ervend liniu viditelnt na materiali.

« Rezanie vykonavajte pozd[ tejto linie.

« Po skonceni rezania laser vypnite.

Prach, ktory vznikne pri rezani, méze stimit svetlo lasera, preto
je SoSovku laserového projektora potrebné raz za ¢as ocistit.
REZANIE

Liniu rezania oznacuje indikétor linie rezania (7) alebo (8).

« Ked' zacinate pracu, vzdy drzte pilu pevne oboma rukami a
pouzivajte obidve rukovate.

« Pilu zapinajte iba vtedy, ked je v bezpecnej vzdialenosti od
materialu, ktory planujete rezat.
Na pilu netlacte prili$ silno, vyvijajte na fiu mierny, staly tlak.

Po skonéeni rezania pockajte, kym sa pilovy kotu¢ Uplne zastavi.

.

Ak rezanie prerusite pred planovanym ukoncenim, skor, ako sa k
¢innosti vrétite, uvedte pilu do prevadzky a chvilu pockajte, kym
dosiahne svoju maximalnu rychlost otacania, a nasledne opatrne
vlozte pilovy kotti¢ do zarezu v rezanom materiali.

Pri rezani naprie¢ cez vlakna materidlu (dreva) maju niekedy
vlakna tendenciu dvihat sa smerom hore a odstiepavat sa (posun
pily s malou rychlostou minimalizuje vznik tejto tendencie).

Uistite sa, ¢i sa spodny kryt pri svojom pohybe dostéva do krajnej
polohy.

Skor, ako pristupite k rezaniu, uistite sa, ¢i su aretacné koliesko
hibky rezania a areta¢né kolieska na nastavovanie pitky pily
spravne utiahnuté.
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« Na préacu s pilou pouzivajte vyhradne pilové kotuce s vhodnym
vonkajsim priemerom a priemerom upeviovacieho otvoru
pilového kotuca.

« Rezany materidl by mal byt spolahlivo upevneny.
« Sirgiu cast patky pily umiestiiujte na tu cast materialu, ktord
neplanujete odrezat.

Ak ma material malé rozmery, znehybnite ho pomocou
stolarskych svoriek. Ak sa patka pily neprestiva po obrabanom
materiali, ale dviha sa, hrozi nebezpecenstvo spatného razu.

hyb ih,

materialu a pevné drzanie pily
zabezpecuju uplnu kontrolu nad pracou elektrického naradia,
¢o umoziiuje vyhnut sa riziku ubliZenia na zdravi. Nepokusajte
sa pridrziavat kratke kusky rezaného materialu rukou.

.

>

SIKMY REZ

.

« Uvolnite aretacné koliesko na nastavovanie patky (5) (obr. D).

« Pétku pily (9) nastavte do pozadovaného uhla (od 0° do 45°) pri
pouZziti stupnice.

« Utiahnite aretacné koliesko na nastavovanie patky (5).

.

Nezabudajte, ze pri Sikmom rezani hrozi vac5|e nebezpecenstvo

vzniku spatného razu (vddsia ia pilovél

kotuca), preto treba venovat mimoriadnu pozornost tomu, aby

patka plly celou plochou priliehala k obrabanému materialu.
kona plynulym pohyt

vy J

.

UDRZBA A SKLADOVANIE

Zariadenie sa odporuca cistit hned po kazdom jeho pouziti.

Na cistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

Zariadenie ¢istite pomocou Stetca alebo ho prefiikajte vzduchom
stlacenym pod nizkym tlakom.

Nepouzivajte Ziadne Cistiace prostriedky ani rozpustad|a, pretoze
mozu poskodit suciastky vyrobené z plastu.

Pravidelne ¢istite vetracie otvory v plasti motora, aby nedoslo k
prehriatiu zariadenia. Nie je dovolené ¢istit vetracie otvory tak, ze
do nich budete vsuvat ostré telesd ako skrutkovace a podobne.

V pripade poskodenia vodica elektrického napajania ho vymerite
za vodi¢ s takymi istymi parametrami. Tuto cinnost zverte
kvalifikovanému odbornikovi alebo zariadenie odovzdajte do
servisu.

V pripade, ze dochadza k nadmernému iskreniu v komutatore,
kontrolu stavu uhlikovych kefiek motora zverte kvalifikovanej
osobe.

Pri normélnom pouzivani sa po istom ¢ase pilovy kotu¢ otupi.
Priznakom otupenia pilového kotuca je potreba zvysit tlak pri
posuvani pily pri rezani.

Ak skonstatujete poskodenie pilového kotuca, okamzite ho
vymerite.

Pilovy koti¢ musi byt vzdy ostry.

Zariadenie vzdy skladujte na suchom mieste mimo dosahu deti.

VYMENA PILOVEHO KOTUCA

PILENIE POMOCOU ZAREZAVANIA DO MATERIALU

.

d

Skor, ako pristupite k iu,

pojte pilu od napij
« Nastavte pozadovanu hlbku rezania zodpovedajicu hriubke
prerezavaného materialu.

.

Naklonte pilu tak, aby bol predny okraj patky (9) pily oprety o
materidl, ktory planujete rezat, a znacka 0° pre priame rezy sa
nachadzala v linii planovaného rezania.

.

Ked umiestnite pilu na mieste, kde chcete zacat rezat, zdvihnite
spodny kryt (13) pomocou pa¢ky spodného krytu (4) (pilovy kotu¢
ma byt zdvihnuty nad materidlom).

Elektrické naradie uvedte do chodu a pockajte, kym pilovy kotuc
dosiahne najvyssiu rychlost otacania.

Pilu postupne spustajte a pilovy kotuc ponarajte do materialu (pri
tomto pohybe by sa mal predny okraj patky pily dotykat povrchu
materialu).

Ked pilovy kotuc¢ zacne rezat, uvolnite spodny kryt.

Ked sa pétka pily celou plochou dotkne materidlu, pokracujte v
rezani a pilu presuvajte dopredu.

Pilu s rotujicim pilovym kotticom v Ziadnom pripade neposuvajte
dozadu, pretoze tu hrozi nebezpecenstvo vzniku spatného razu.
Zarezavanie ukoncite opacnym sposobom, ako ste ho zacali -
pilu otocte okolo linie kontaktu predného okraja patky pily s
obrabanym materialom.

o e

Po vypnuti pily pockajte, kym sa pilovy kotu¢ uplne zastavi a az
potom vytiahnite naradie z materidlu.

Ak je to potrebné, zaoblenie
priamociarej alebo ru¢nej pily.

REZANIE ALEBO ODREZAVANIE VELKYCH KUSOV MATERIALU

rohov zakon¢ite pomocou

Dbajte na to,
zubami
vretena elektrického naradia ukazuje Sipka na kryte pily.
Dodrziavajte mimoriadnu pozornost pri dotykani sa pilového
kotuica. Pouzivajte ochranné rukavice, aby bola zabezpecena
ochrana rik pred dotykom ostrych zubov pilového kotuca.

Opotrebované

Pomocou kluca, ktory je sucastou prislusenstva, odskrutkujte
upeviovaciu skrutku pilového kotuca (12) otacanim kla¢om
dolava.

Aby ste sa vyhli otacaniu vretena pily, pri odskrutkovavani
upeviovacej skrutky pilového kotuca zablokujte vreteno
areta¢nym tlacidlom vretena (19) (obr. E).

Odmontujte vonkajsiu manzetovt podlozku (11).

Pomocou packy spodného krytu (4) presunte spodny kryt (13) tak,
aby sa ¢o najviac skryl vo vrchnom kryte (2) (vtedy skontrolujte
stav a fungovanie pruziny na odtahovanie spodného krytu).
Pilovy kotu¢ (10) vysunite cez strbinu v pétke pily (9).

Novy pilovy kotu¢ zalozte v polohe, v ktorej sa bude uplne
zhodovat nastavenie zubov pilového koti¢a a na nom
umiestnenej Sipky so smerom, ktory ukazuje Sipka na vrchnom
kryte.

Pilovy kotuc¢ zasunte cez strbinu v pétke pily a namontujte ho na
vreteno tak, aby bol pritlaceny k povrchu vnitornej manzety a
stredovo osadeny na jej zapichu.

Namontujte vonkajsiu manzetovd podlozku (11) a upeviovaciu
skrutku pilového kotuca (12) utiahnite jej otocenim doprava.

aby ste pilovy koti¢ namontovali so
nastavenymi spravnym smerom. Smer otacania

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

(kratSie ako 5 mm), zhorené alebo

Pri prerezavani vacsich platm alebo dosiek ich pri
podoprite, aby ste sa vyhli pripadné vytrhnutiu p ek
kotuca (spatny naraz) v dosledk ' ia kotuca v zareze
materialu.

Vzdy
Vymenu uhlikovych kefiek zverte vyhradne kvalifikovanej

uhlikové kefky motora treba okamzite vymenit.

sa sUcasne vymienaju obidve uhlikové kefky.

Akékolvek poruchy musia byt odstranené autorizovanym servisom

OSETROVANIE A UDRZBA

Skér, ako zaénete akukolvek ¢innost suvisiacu s instalaciou,
nastavovanim, opravou alebo udrzbou, vyberte kolik napajacieho
kabla zo zasuvky elektrického pradu.

®osobe pri pouziti vyhradne originalnych stciastok.

vyrobcu.



TECHNICKE PARAMETRE
MENOVITE UDAJE
Okruzna pila 59GP100
Parameter Hodnota
Napajacie napatie 230V AC
Frekvencia napajania 50 Hz
Nominalny vykon 1800 W
Rychlost otacania naprazdno 5500 min’'
Max. vonkajsi priemer pilového kotuca 185 mm
Vnutorny priemer pilového kottca 20 mm
Maximalna hibka | Pod uhlom 90° 64 mm
rezania
Pod uhlom 45° 49 mm
Ochranné trieda 1]
Laserova trieda 2
Vykon lasera <1Tmw
Vinova dizka ziarenia A=650 nm
Hmotnost 4,9 kg
Rok vyroby 2018
59GP100 oznacuje tak typ, ako aj urcenie stroja
UDAJE TYKAJUCE SA HLUCNOSTI A VIBRACIH
Hladina akustického tlaku Lp,=92,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu Lw,=103,1 dB(A) K= 3 dB(A)
Hodnota zrychlenia vibracii: a=4,403 m/s2 K= 1,5 m/s?
hlavna rukovat " '
Hodnota zrychlenia vibracii: a=4319m/s2K=1,5 m/s?
pomocné rukovit o '
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mieste. Informaciu o recyklacii poskytne predajca vyrobku alebo miestne
organy. Opotrebované elektrické a elektronické zariadenia obsahuji
latky negativne posobiace na Zivotné prostredie. Zariadenie, ktoré nie je

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
na recyklaciu, je moznu hrozbu pre Zivotné prostredie

Vyrobky napajané elektrickym pradom sa nesmu likvidovat spolotne s
a ludské zdravie.

domécim odpadom, ale maji byt odovzdané na recyklaciu na uréenom
*Prévo nazmenu je vyhradené.

,Grupa Topex Spélka z écia” Spotka so sidlom vo
Var3ave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej iba: ,Grupa Topex") informue, Ze v3etky autorské préva k obsahu
tohto navodu (dalej iba: ,Navod"), v rémci toho okrem iného k jeho textom, uvedenym fotografidm,
obrézkom a k jeho Struktire, patria vyhradne spolocnosti Grupa Topex a podliehaji pravnej ochrane
podia zékona zo dita 4. februéra 1994, O autorskych a obdobnych pravach (4. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631
v zneni neskorsich zmien). Kopirovanie, spracovavanie, publikovanie, tprava tohto Navodu ako celku
alebo jeho jednotlivych casti na komeréné Gcely, bez pisomného sthlasu spoloénosti Grupa Topex, je
prisne zakdzané a moze mat za nasledok obianskopravne a trestnoprévne dosledky.

(SO PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

KROZNA ZAGA
59GP100

POZOR: PRED PRICETKOM UPORABE ELEKTRICNEGA ORODJA JE
TREBA POZORNO PREBRATI SPODNJA NAVODILA IN JIH SHRANITI ZA
NADALJNJO UPORABO.

SPECIFICNI VARNOSTNI PREDPISI

SPECIFICNA VARNOSTNA NAVODILA ZA UPORABO KROZNIH ZAG
BREZ CEPILNEGA KLINA

POZOR:

Neupostevanje priporocil, navedenih v spodnjih opozorilih
in navodilih za varno uporabo, lahko povzroci nevarnosti
elektri¢nega udara, pozara oziroma hudih poskodb.

NEVARNOST

Roke drzite stran od obmogja rezanja in Zaginega lista. Drugo
roko drzite na pomoznem roéaju ali na ohisju motorja. Ce z
obema rokama drZite Zago, se zmanjsa tveganje poskodbe z Zaginim
listom.

bdel . d

b. Z roko ne segajte pod pr Zascita vas pod
obdelovanim predmetom ne bo obvarovala pred Zaginim listom.

. Nastavite globino reza v skladu z debelino obdelovanega
predmeta. Priporocljivo je, da Zagin list manj kot za visino zoba moli
izpod rezanega materiala.

n

Informécie o hluku a vibraciach

Hladina hluku emitovaného zariadenim je urcenda: hladinou
akustického tlaku Lp, a hladinou akustického vykonu Lw, (kde
K oznacuje neistotu merania). Vibrovanie zariadenia je urcené
hodnotou zrychleni vibracii a, (kde K oznacuje neistotu merania).

V tomto navode uvedené: hladina vydavaného akustického tlaku
Lp,, hladina akustického vykonu Lw, a hodnota zrychleni vibrécii
a, boli namerané v sulade s normou IEC 62841-1:2014+C1:2014.
Uvedend hladinu vibrécii a, mozno pouZit na porovnavanie
zariadeni a na predbezné posudenie expozicie vibraciam.

Uvedend hladina vibrécii je reprezentativna len pre zakladné
pouzitie zariadenia. Ak bude zariadenie pouzité na iné tcely alebo
s inymi pracovnymi nastrojmi, hladina vibracii sa moze zmenit. Na
vyssiu hladinu vibracii bude mat vplyv nedostato¢né alebo prilis
zriedkava udrzba zariadenia. Vyssie uvedené priciny mézu sposobit
zvysenie expozicie vibraciam pocas celej doby prace.

Na presné ohodnotenie expozicie vibraciam treba vziat do
uvahy obdobia, ked'je zariadenie vypnuté alebo ked'je zapnuté,
ale nepracuje sa s nim. Po dokladnom posudeni vietkych
Cinitelov moze byt celkova icia vibraciam ho nizsia.

Na ochranu obsluhujtcej osoby pred nasledkami vibracii je potrebné
vykonat dodato¢né bezpecnostné opatrenia ako: pravidelna udrzba
zariadenia a pracovnych nastrojov, zabezpecenie primeranej teploty
rik a spravna organizacia prace.

d. Obdel ga pred nikoli ne drzite v rokah ali na
nogi. Obdelovani predmet pricvrstite v trdno stojalo. Dobra
pricvrstitev obdelovanega predmeta je pomembna, da ne bi prislo
do nevarnega stika s telesom, zagozditve vrtecega Zaginega lista ali
izgube nadzora nad rezanjem.
Zago med delom drzite za zato namenjene izolirane povrsine.
Treba je biti posebej pozoren, da se obracajoci se zagin list
ne zatakne v kable pod napetostjo ali napajalni kabel zage.
V primeru, da pride do stika kovinskih delov elektricnega orodja
s kablom pod napetostjo, lahko pride do elektricnega udara na
uporabniku.
Med vzdolznim rezanjem je treba vedno uporabljati vodilo
za vzdolzno rezanje ali vodilo za robove. To izboljSa natanénost
reza in zmanjsa moznost zagozditve obracajocega se Zaginega lista.
. Vedno uporabljajte zagin list pravilnih dimenzij vpenjalne
odprtine. Zagini listi, ki ne ustrezajo vpenjalni odprtini, lahko
delujejo ekscentricno, kar povzrociizgubo nadzora nad delom.
Nikoli ne pritrdite poskodovanih Zaginih listov ali neustreznih
podlozk ali vijakov. Pritrdilne podlozke in vijaki za Zagine liste so
izdelani posebej za Zago, z namenom zagotavljanja optimalnega
delovanja in varne uporabe.
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Vzroki za povratni udarec in njihovo odpravljanje.

« Povratni udarec pomeni nenaden dvig in umik Zzage v smeri
uporabnika v liniji reza, ki ga povzro¢i stisnjen ali nepravilno
voden zagin list;
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« Ko se zagin list zatakne ali stisne v rezu, se ustavi in reakcija
motorja povzrodi silovit udarec Zage nazaj v smeri uporabnika.
Ce je zagin list ukrivljen ali napa¢no vstavljen v obdelovani
element, zobje Zaginega lista po umiku iz materiala lahko udarijo v
zgornjo povrsino obdelovanega materiala, kar povzroci dvig zage
in udarec v smeri uporabnika.

Povratni udarec je posledica neprimerne uporabe Zzage ali
nepravilnega postopka in pogojev uporabe in se mu je mogoce s
spodaj danimi ustreznimi varnostnimi ukrepi izogniti.

. Zago trdno drzite z ob k z ip lj
tako, da vzdrzite silo povratnega udarca. Zavzemite tak
polozaj telesa, da bo telo na eni strani Zage, vendar ne v
smeri reza. Povratni udareclahko povzroci silovit udarec Zage
nazaj, vendar uporabnik lahko nadzoruje silo povratnega udarca, ce
uposteva ustrezne varnostne predpise.

Ko se zagin list zatakne ali prekine rezanje iz kakrsnega koli
razloga je treba upocasniti pritisk na vklopnem stikalu in Zago
nepremicno drzati v materialu, dokler se Zaga popolnoma
ne ustavi. Nikoli ne poskusajte odstraniti Zaginega lista iz
obdelovanega materiala, niti ne vlecite Zage nazaj, dokler se
Zzagin list premika lahko pride do povratnega udarca. Preverite
in opravite korekcijske dejavnosti, z namenom odprave vzroka za
zataknitev Zaginega lista.

V primeru p ga zag zage v obdel I u
centrirajte Zagin list v rezu in preverite, da zobje lista niso
zablokirani v materialu. Ce se Zagin list zatakne ob ponovnem
zagonu Zage, se lahko ta odmakne ali povzroci povratni udarec od
obdelovanega predmeta.
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Podpirajte velike liste, da bi zmanjsali tveganje zatikanja in
povratnega udarca zage. Veliki listi so nagnjeni k upogibanju pod
lastno tezo. Podpore morajo biti namescene pod listom na obeh
straneh, blizu linije rezanja in blizu robov lista.

e. Ne up topih ali p inih listov. Neostri
ali neprimerno nastavljeni zobje Zaginega lista povzrocajo ozek rez,
ki povzroca prekomerno trenje, zatikanje zaginega lista in povratne
udarce.

PRI
Jay
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Pred opravljanjem rezanja trdno nastavite pritrditve za
globino reza in kot rezanja. Ce se nastavitve Zage med rezanjem
spreminjajo, lahko to povzroci zagozdenje in povratni udarec.

.Se posebej je treba paziti med opravljanjem globinskega
rezanja v predelnih stenah. Zagin list lahko reze druge predmete,
ki niso vidni z zunanje strani, kar povzroci povratni udarec.

Funkcije spodnjega zas¢itnega zaslona.

a. Pred vsako uporabo je treba preveriti spodnji zascitni zaslon,
ali je pravill $¢en. Zage ni dovolj uporabljati, ce se
spodnji zascitni zaslon ne premika prosto in se ne odmakne
takoj. Nikoli ne pritrjujte ali puscajte zas¢itnega zaslona v
odprtem polozaju. Ce Zaga po nakljuéju pade, se lahko spodnji
zascitni zaslon poskoduje. Dvignite spodnji zas¢itni zaslon s pomodjo
vlecnega drzala in se za vsako nastavitev kota in globino rezanja
prepricajte, da se prosto pomika in se ne dotika Zaginega lista ali
drugega dela orodja.

Preverite del je vzmeti spodnjega zascitnega zaslona.

Ce zas¢itni zaslon in vzmet ne delujeta ustrezno, morata

biti popravljena pred uporabo. Delovanje zaslona je lahko

upocasnjeno zaradi poskodovanih delov, lepljivih drobcev ali
nakopicenih ostankov.

. Samo pri posebnih rezanjih, kot sta ,globinsko rezanje” in
»zaporedno rezanje’, je dovoljen rocni odmik spodnjega
zascitnega Dvignite dnji zaslon s pomocjo
vle¢nega drzala, ko pa se Zagin list poglobi v material, je
treba sprostiti spodnji zaslon. Pri vseh drugih vrstah rezanja je
priporocljivo, da spodnji zascitni zaslon dela samodejno.
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Pred polozitvijo Zage na delovno mizo ali tla vedno pazite, da
spodnji zas¢itni zaslon prekriva zagin list. Nezakrit, obracajoc se
Zagin list povzroci, da se Zaga premika nazaj in reZe vse, kar ji prekriza
pot. Treba je upostevati potreben cas za zaustavitev Zaginega lista
po izklopu.

Dodatni varnostni nasveti

Varnostni ukrepi

Ne uporabljajte poskodovanih ali deformiranih zaginih listov.
Ne uporabljajte brusnih plos¢

Uporabljajte samo Zzagine liste, ki jih priporo¢a proizvajalec in
izpolnjujejo zahteve standarda EN 847-1.

.

Ne uporabljajte zaginih listov, ki nimajo zob s konicami iz
volframovega karbida.

.

Prasni delci nekaterih vrst lesa lahko predstavljajo nevarnost
za zdravje. Neposreden fizi¢ni stik s prasnimi delci lahko povzroci
alergi¢no reakcijo in/ali obolenje dihalnega sistema operaterja in
oseb v blizini. Prasni delci hrasta in bukve so rakotvorni, posebej v
povezavi s snovmi za obdelavo lesa (impregnanti za les).

Uporabljajte osebna zas¢itna sredstva, kot so:

protihrupni nausniki za zmanjsanje moznosti izgube sluha;

zasdita za odi;
zas¢ita dihalnih poti za zmanjsanje moznosti vdihavanja
skodljivega prahu;

- rokavice za oskrbo zaginih listov (zagine liste je treba vedno, ce
je to mozno, prijemati za odprtino) ali drugih hrapavih in ostrih
materialov.

« Med rezanjem lesa je treba prikljuciti sistem za odsesavanje
prasnih delcev.

Varno delo in hramba

.

Izbrati je treba rezanemu materialu primeren Zagin list.

Zage ni dovoljeno uporabljati za rezanje materialov, ki niso leseni
alilesu podobni.

Zage ni dovoljeno uporabljati brez zas¢ite, ali ¢e je zablokirana.

Tla v okolici dela s strojem morajo biti dobro vzdrzevana brez
lezecih materialov in drugih ostankov.

Treba je poskrbeti za ustrezno osvetlitev delovnega mesta.

Operater stroja mora biti ustrezno seznanjen z uporabo in oskrbo
stroja.

Uporabljati je treba le ostre rezilne plosce.
Upostevati je treba maksimalno hitrost, oznaceno na rezilni plos¢i.

.

Prepricati se je treba, da so uporabljeni deli v skladu s priporocili
proizvajalca.

.

Zago je treba odklopiti od napajanja v primeru izvajanja del v
zvezi z vzdrzevanjem.

Ce med delom pride do poskodbe napajalnega kabla, je
treba takoj odklopiti napajanje. KABLA SE PRED ODKLOPOM
NAPAJANJA NI DOVOLJENO DOTIKATI.

Ce je zaga opremljena z laserjem, je njegova zamenjava z drugim
tipom laserja nedopustna, popravila pa mora opraviti servis.
Laserja ni dovoljeno usmeriti v smer ljudi in Zivali.

Naprave ne uporabljajte v stacionarnem poloZzaju. Ni primerna za
delo na zagini mizi.

Material, ki bo obdelan, je treba pricvrstiti na stabilni podlagi
in i pred pr s pomoc¢jo sponk ali primeza.
Ta nacin pritrditve obdelovanega predmeta je varnejsi od drzanja
le-tega v roki.

Pred odlozitvijo elektricnega orodja je treba pocakati, da se
zaustavi. Rezilna plosca se lahko zablokira in povzroci izgubo
nadzora na elektri¢nim orodjem.

VARNOSTNI PREDPISI ZA LASERSKO NAPRAVO

.

.

Laserska naprava v konstrukciji zage je 2. razreda, z maksimalno
mogjo < 1T mW, pri valovni dolZini Zar¢enja A = 650 nm. Ta naprava ni
nevarna za vid, vendar pa ni dovoljeno zreti neposredno v smer vira
Zar¢enja (nevarnost kratkotrajne slepote).

OPOZORILO. Gledanje neposredno v Zarek laserske svetlobe ni
dovoljeno. To je lahko nevarno. Treba je upostevati spodaj dane
varnostne predpise.

« Lasersko napravo je treba uporabljati v skladu s priporodili
proizvajalca.



Namerno ali nenamerno usmerjanje laserskega snopa proti
ljudem, zivalim ali drugim objektom, kot proti delovnemu
materialu, ni dovoljeno.

Paziti je treba, da ne pride do naklju¢nega stika, npr. z usmeritvijo
laserskega snopa na ogledala, laserskega zarka z o¢mi drugih oseb
dlje kot za 0,25 s.

Laserski zarek je treba vedno usmeriti na material, ki nima
odbojnih povrsin.

Svetleca jeklena plocevina (ali drugi materiali s povrsino, ki odbija
svetlobo) ni primerna za uporabo laserskega zarka, ker bi lahko
prislo do nevarnega odbitja svetlobe v smeri uporabnika, drugih
oseb in Zivali.

Laserske naprave ni dovoljeno zamenjati z napravo drugega tipa.
Vsa popravila mora opraviti proizvajalec ali pooblas¢ena oseba.

LASERSKA SVETLOBA, LASERSKO ZARCENJE
NE GLEJTE V LASERSKI ZAREK

LASERSKA NAPRAVA RAZREDA 2
Valovna dolzina: 650 nm; Moc: < 1 mw
EN 60825-1:2014

POZOR: Druge regul j v pric¢ujocih
navodilih, lahko povzrocijo izpostavljenost na lasersko zarcenje
in so zato lahko nevarne!

POZOR! Naprava je namenjena delu v notranjosti prostorov.

Navkljub uporabi varno zasnovane konstrukcije, varovalnih
sredstev in dodatnih zas¢itnih sredstev vedno obstaja tveganje
poskodb med delom.

Pojasnilo uporabljenih piktogramov:

10

1. Preberite navodila, upostevajte v njih navedena varnostna
opozorila in pogoje.

2. Naprava z izolacijo drugega razreda.

3. Uporabljajte osebna zas¢itna sredstva (zasc¢itna ocala,
protihrupni nausniki, maska proti prahu).

4. Pred pricetkom oskrbe ali popravil izklopite napajalni kabel.

5. Varujte pred dezjem.

GRA PHITE
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Otrokom ne dopustite, da pridejo v stik z orodjem.
Okoncin ne priblizujte rezilnim elementom!

6
7.
8. Nevarnost povratnega udarca.
9

Pozor, nevarnost poskodbe roke, odrezanja prstov.
10. POZOR! Lasersko zaréenje.

ZGRADBA IN UPORABA

Krozna Zaga je ro¢no elektri¢no orodje z izolacijo razreda Il. Poganja
ga enofazni komutatorski motor. Elektri¢no orodje tega tipa se iroko
uporablja za rezanje lesa in lesu podobnih materialov. Uporaba
orodja za zaganje drv za kurjavo ni dovoljena. Poskus uporabe
Zage v druge namene, kot so podani, se Steje kot neustrezna
uporaba. Zago je treba uporabljati izklju¢no z ustreznimi rezilnimi
plos¢ami, zzobmi s prevleko iz volframovega karbida. Krozna zaga je
projektirana za lahka dela v storitvenih delavnicah in za samostojno
amatersko delo (naredi si sam).

Krozna zaga je ro¢no elektri¢cno orodje z izolacijo razreda II.
Poganja ga enofazni komutatorski motor. Elektricno orodje
tega tipa se Siroko uporablja za rezanje lesa in lesu podobnih
materialov. Uporaba orodja za Zaganje drv za kurjavo ni
dovoljena. Poskus uporabe Zage v druge namene, kot so podani,
se $teje kot neustrezna uporaba. Zago je treba uporabljati
izklju¢no z ustreznimi rezilnimi plos¢ami, z zobmi s prevleko iz
volframovega karbida. Krozna Zaga je projektirana za lahka dela
v storitvenih delavnicah in za samostojno amatersko delo (naredi
si sam).

OPIS GRAFICNIH STRANI

Spodnje ostevil¢enje se nanasa na elemente orodja, ki so
predstavljeni na grafi¢nih straneh pri¢ujocih navodil.

1. Priklju¢ek za odvajanje prahu

Zgornji zas¢itni zaslon

Indikator napajalne napetosti

> W N

Rocaj spodnjega zascitnega zaslona
Preklopnik blokade nastavitve sani
Preklopnik blokade paralelnega vodila
Kazalnik linije rezanja za 45°

Kazalnik linije rezanja za 0°

v ® N oW

Sani

10. Rezilna plos¢a

11. Podlozka prirobnice

12. Pritrdilni vijak zaginega lista
13. Spodnji zasitni zaslon

14. Sprednji rocaj

15. Vklopno stikalo

16. Tipka za blokado vklopnega stikala
17. Glavni rocaj

18. Vzvod za blokado globine reza
19. Tipka blokade vretena

20. Pokrov oglene 3¢etke

21. Vklop laserja

22. Laser

23. Paralelno vodilo

* Obstajajo lahko razlike med sliko in izdelkom.

OPIS UPORABLJENIH GRAFICNIH ZNAKOV

POZOR

A OPOZORILO
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@ NAMESTITEV/NASTAVITVE
@ INFORMACJA

OPREMA IN PRIBOR

A\

1. Paralelno vodilo - 1kos

2. Imbus klju¢ - 1kos

PRIPRAVA NA UPORABO

NASTAVITEV GLOBINE REZANJA

do 64 mm

®

« Sprostite vzvod blokade globine rezanja (18).

« Nastavite Zeleno globino reza (z uporabo skale).

« Sprostite vzvod blokade globine rezanja (18) (slika A).
MONTAZA VODILA ZA PARALELNO REZANJE

Pri rezanju materiala na ozke kose je treba uporabljati paralelno

vodilo. Vodilo ja lahko pritrjeno na desno ali levo stran elektricnega
orodja.

Sprostite preklopnik blokade paralelnega vodila (6).

Vlozite letev paralelnega vodila (23) v dve odprtini v saneh Zage
(9).

Nastavitev Zeleno oddaljenost (z uporabo skale).

Pritrdite paralelno vodilo (23) s pomocjo preklopnika blokade
paralelnega vodila (6) (slika B).

Globino reza pod kotom 90° je mogoce regulirati v obmocju od O.

Paralelno vodilo (23) se lahko uporablja tudi za jeralno rezanje v
obmog¢ju od 0° do 45°.

Poskrbite, da se za delujoco zago nikoli ne nahajajo roke ali
prsti. V primeru pojava povratnega udarca lahko zaga pade na
roko, kar lahko povzroéi hude telesne poskodbe.

ODPIRANJE SPODNJE ZASCITE

Spodnji zascitni zaslon (13) zaginega lista (10) se avtomatsko odpira
ob stiku z obdelovanim materialom. Ce ga zelite ro¢no odpreti, je
treba potegniti rocaj spodnjega zasc¢itnega zaslona (4).

ODVAJANJE PRAHU

Krozna zaga je opremljena s priklju¢kom za odvajanje prahu (1), ki
omogoca odvajanje pri rezanju nastalih ostankov in prahu.

UPORABA / NASTAVITVE

UPORABA / NASTAVITVE

@
@
@

Napetost omrezja mora ustrezati vrednosti napetosti, podani na
oznacni tablici zage.Med zagonom je treba zago drzati z obema
rokama, ker lahko vrtilni moment motorja povzro¢i nekontroliranA
zasuk elektri¢nega orodja.

>

Upostevati je treba, da se po izklopu Zage njeni elementi $e nekaj
casa vrtijo.

Zaga je opremljena s tipko za blokado vklopnega stikala (16), ki
varuje pred naklju¢nim vklopom.

Vklop:

« Pritisnite tipko za blokado stikala (16)(slika C).

« Pritisnite vklopno stikalo (15).

®

I1zklop:
« Sprostite pritisk na vklopnem stikalu (15).
INDIKATOR PRIKLJUCENE NAPETOSTI

@

V trenutku priklopa zage v napajalno vti¢nico zasveti indikator
priklju¢ene napetosti (3).

DELOVANJE LASERJA

Neposredno gledanje v laserski zarek ali njegov odboj od odsevne
povrsine in usmerjanje laserskega Zarka proti kateri koli osebi je
prepovedano.

Svetloba laserskega zarka omogoca boljsi nadzor nad Zeleno smerjo
rezanja.

Laserski generator (22), ki je del opreme Zage, je predviden za
uporabo pri natan¢nem rezanju. Lasersko napravo je treba ugasniti,
e se laser ne uporablja.

« Pritisnite vklopno stikalno laserja (21) v polozaj vklopa.

« Laser pri¢ne oddajati rdeco linijo, vidno na materialu.

« Rezanje je treba opraviti vzdolz te linije.

« Po koncanju rezanja je treba izklopiti laser.

Pri rezanju nastali prah lahko prekrije lasersko svetilko zato je treba
od ¢asa do Casa ocistiti leco laserskega projektorja.

REZANJE

Linijo rezanja oznacuje kazalnik linije rezanja (7) in (8).
« Ob zacetku dela je treba vedno z obema rokama trdno drzati zago,
z uporabo obeh rocajev.

Zago je mogoce vklopiti le takrat, ko je ta odmaknjena od za delo
predvidenega materiala.

Zage ni dovoljeno pritiskati s prekomerno silo, nanjo je treba vrsiti
zmeren, enakomeren pritisk.

Po koncanju rezanja pocakajte, da se zagin list popolnoma ustavi.
Ce je rezanje prekinjeno pred predvidenim zaklju¢kom, je ob
nadaljevanju treba najprej pocakati, da Zaga doseze maksimalno
vrtilno hitrost, in nato previdno vpeljati Zagin list v rez
obdelovanega materiala.

Pri rezanju pre¢no na vlakna materiala (lesa) imajo vcasih vlakna
tendenco dviganja navzgor in odrivanja (opravljanje dela z nizko
hitrostjo minimalizira nastajanje tega).

Prepricajte se, da spodnja zasCita v svojem gibanju prihaja do
skrajnega polozaja.

Pred pristopom k rezanju se je vedno treba prepricati, da so
preklopnik blokade globine rezanja in preklopniki blokade sani
Zage ustrezno priviti.

.

.

.

Za delo z zago je treba uporabljati izklju¢no zagin list z ustreznim
zunanjim premerom in premerom vpenjalne odprtine.

.

Rezani material mora biti trdno pri¢vri¢en.

Siri del sani zage je treba namestiti na del materiala, ki ne bo
odrezan.

di e

Ce so ije materiala je treba material fiksirati
s pomoéjo mizarskih sponk. Ce se sani zage ne premikajo po
obdelovanem materialu, ampak so dvignjene, lahko pride do
povratnega udarca.

Ustrezna negibnost obdelovanega materiala in trdno drzanje
Zzage zagotavljata popoln nadzor pri delu z elektricnem
orodjem, kar preprecuje nevarnost poskodbe telesa. Kratkih
kosov materialov ni dovoljeno prijemati z roko.

REZANJE POD KOTOM

« Sprostite preklopnik blokade sani (5) (slika D).

« Sani (9) nastavite na zeleni kot (od 0° do 45°) s pomocjo skale.

« Privijte preklopnik blokade nastavitve sani (5).

Zavedati se je treba, da pri rezanju pod kotom prihaja do
vecje nevarnosti pojava povratnega udarca (ve¢ja moznost
zagozdenja rezilne plosce), zato je treba Se posebej paziti, da se
sani zage s celotno povrsino prilegajo na obdelovani material.
R je je treba opraviti s tekocim gik

REZANJE ZZAREZOM V MATERIAL

Pred opravljanjem nastavitev je treba odklopiti Zago od
napajanja.



« Nastavite Zzeleno globino rezanja, ki ustreza debelini rezanega
materiala.

Zago nagnite tako, da je sprednji rob sani (9) oprt na predvideni
obdelovani material, oznaka 0° za pravokotno (navpi¢no) rezanje
pa se nahaja na liniji predvidenega rezanja.

Po nastavitvi Zage na mesto zacetka rezanja dvignite spodnjo
zascito (13) s pomocdjo vzvoda spodnje zascite (4) (zagin list je
dvignjen nad materialom).

Zazenite elektri¢cno orodje in pocakajte, da list doseze polno
vrtilno hitrost.

Postopoma spuscajte Zago in z Zaginim listom zareZzite v material
(med tem gibanjem se mora sprednji rob sani Zage stikati s
povrsino materiala).

Ko Zagin list zacne rezanje, je treba spustiti spodnjo zascito.

Ko se sani zage s celotno povrsino stikajo z materialom, je treba
nadaljevati rezanje, s pomikanjem Zage naprej.

Nikoli ni dovoljeno umikati zage z vrte¢im Zzaginim listom, saj
lahko to povzroci povratni udarec.

Zarezanje zakljucite na obraten nacin od njegovega pricetka, in
sicer z obratom Zage okrog linije stika prednjega roba sani zage z
obdelovanim materialom.

Pocakajte, da se po izklopu Zage Zagin list popolnoma ustavi se
pred umikom Zage iz materiala.

Po potrebi je treba obdelavo robov koncati s pomo¢jo vbodne
Zage ali ro¢ne zage.

REZANJE VECJIH KOSOV MATERIALA
Med rezanjem vecjih plo$¢ materiala ali desk je treba te ustrezno
podpreti, da ne bi prislo do morebitnega trzanja rezilne plosce

(pojav povratnega udarca) zaradi zagozdenja rezilne plosce v
rezu materiala.

VZDRZEVANJE IN HRAMBA

Pred vsakrsnimi opravili v zvezi z montazo, regulacijo, popravilom
ali oskrbo je treba odstraniti vti¢ napajalnega kabla iz omrezne
vticnice.

VZDRZEVANJE IN HRAMBA

Priporoca se ¢is¢enje orodja neposredno po vsaki uporabi.

Za ¢is¢enje ni dovoljeno uporabljati vode ali drugih tekocin.

Napravo je treba (istiti s pomocjo copica ali prepihati s
komprimiranim zrakom z nizkim pritiskom.

Ne uporabljajte distilnih sredstev ali razredcil, saj ta lahko
skodujejo delom, izdelanim iz umetnih mas.

Redno je treba distiti prezracevalne reze v ohisju motorja, da se
prepreci pregrevanje orodja. Prezracevalnih odprtin ni dovoljeno
Cistiti z ostrimi elementi, kot so izvijaci ali podobni.

V primeru poskodbe napajalnega kabla ga je treba zamenjati
s kablom z enakimi parametri. To opravilo je treba zaupati
kvalificiranemu strokovnjaku ali pa servisu.

V primeru, da pride do prekomernega iskrenja na komutatorju, je
treba preverjanje stanja oglenih $¢etk motorja zaupati kvalificirani
osebi.

Ob obicajni uporabi Zagin list s ¢asom izgubi ostrino. Znak
izgube ostrine Zaginega lista je potreba po povecanju pritiska pri
premikanju Zage med rezanjem.

Ce je ugotovljena poskodba Zaginega lista, ga je treba takoj
zamenjati.

Zagin list mora biti vedno oster.

Napravo je treba hraniti na suhem mestu in zunaj dosega otrok.

MENJAVA REZILNE PLOSCE

« S pomocjo prilozenega kljuca odvijte z obratom v levo pritrdilne
vijake Zaginega lista (12).

« Da bi se izognili obracanju vretena Zage, je treba med odvijanjem

pritrdilnih vijakov Zaginega lista zablokirati vreteno s tipko
blokade vretena (19) (slika E).
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Odmontirajte zunanjo podlozko prirobnice (11).

S pomocjo vzvoda spodnjega zaslona (4) premaknite spodnji
zasditni zaslon (13) tako, da se maksimalno skrije v zgornji zas¢itni
zaslon (2) (medtem je treba preveriti stanje in delovanje vzmeti
za spodnji zaslon).

Odstranite zagin list (10) skozi odprtino v saneh zage (9).

Novo plos¢o namestite tako, da se bodo zobje rezilne plosce in
puscice na njej ujemali s smerjo, ki jo kaze puscica na zgornjem
zaslonu.

Zagin list vstavite skozi odprtino v saneh Zage in namestite na
vreteno tako, da je pritisnjen na povrsino notranje prirobnice in
centralno namescen na njenem utoru.

Namestite zunanjo podlozko prirobnice (11) in privijte pritrdilni
vijak Zaginega lista (12) s privijanjem v desno.

.

Paziti je treba, da so zobje names¢enega zaginega lista obrnjeni
v pravilno smer. Smer vrtenja vretena elektri¢nega orodja kaze
puscica na ohisju zage.

Pri drzanju Zaginega lista je treba biti Se posebej previden.
Uporabljati je treba zas¢itne rokavice, da se zas¢itijo roke pred
stikom z ostrimi zobmi Zaginega lista.

MENJAVA OGLENIH SCETK

Izrabljene (krajse od 5 mm), zazgane ali pocene oglene
S¢etke motorja je treba takoj zamenjati. Vedno je
treba hkrati opraviti menjavo obeh oglenih 3cetk.
Postopek menjave oglenih Scetk je treba zaupati izkljuéno
kvalificirani osebi, ki uporablja originalne dele.

Vsakrine napake mora odpraviti pooblasceni servis proizvajalca.

TEHNICNI PARAMETRI

NAZIVNI PODATKI

Krozna zaga 59GP100
Parameter Vrednost
Napetost napajanja 230V AC
Frekvenca napajanja 50 Hz
Nazivha moc 1800 W
Vrtilna hitrost brez obremenitve 5500 min™'
Maks. zunanji premer zaginega lista 185 mm
Notranji premer rezilne plosce 20 mm
Maksimalna  globina | Pod kotom 90° 64 mm
rezanja Pod kotom 45° 49 mm
Razred zascite ]
Razred laserja 2
Mo laserja <1Tmw
Valovna dolzina: A =650 nm
Teza 49kg
Leto izdelave 2018
59GP100 pomeni tip in opredelitev stroja

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Stopnja zvo¢nega tlaka Lp,=92,1 dB(A) K= 3 dB(A)

Stopnja zvo¢ne moci Lw,=103,1 dB(A) K= 3 dB(A)
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Stopnja vibracij: glavni rocaj

a,=4,403 m/s?K=1,5 m/s?

o

PAVOJINGA

a. laikykite atokiau nuo pjivio vietos ir pjovimo

Stopnja vibracij: pomozni rocaj

a,=4,319 m/s?K=1,5 m/s?

Informacije o hrupu in vibracijah

Raven hrupa, ki ga oddaja naprava, je opisana s: stopnjo zvo¢nega
tlaka Lp, in stopnjo zvocne moci Lw, (kjer K pomeni merilno
negotovost). Vibracije, ki jih oddaja naprava, so opisane s stopnjo
vibracij ah (kjer K pomeni merilno negotovost).

V teh navodilih navedeni: stopnja zvotnega tlaka Lp,, stopnja
zvocne moci Lw, in stopnja vibracij ah so bili izmerjeni skladno s
standardom IEC 62841-1:2014+C1:2014. Navedena stopnja vibracij
ah se lahko uporablja za primerjavo naprav in predhodno oceno
izpostavljenosti na vibracije.

Navedena stopnja vibracij je reprezentativna za osnovno uporabo
elektri¢nega orodja. Ce se naprava uporablja za druge namene ali z
drugimi delovnimi orodiji, se lahko stopnja vibracij spremeni. Na visjo
stopnjo vibracij vpliva nezadostno ali preredko vzdrzevanje naprave.
Zgoraj navedeni vzroki so lahko razlog za povecanje izpostavljenosti
na vibracije med celotnim delovnim obdobjem.

Za natancno oceno izpostavljenosti na vibracije je treba
upostevati obdobja, ko je elektri¢no orodje izklopljeno oziroma
je vkljuceno, vendar se ne uporablja. Po natan¢ni oceni vseh
dej. i j na vibracije veliko

javnikov je lahko P J]
nizja.

Za zavarovanje uporabnika pred ucinki vibracij je treba izvesti
dodatne varnostne ukrepe, npr.: redno vzdrzevanje elektricnega
orodja in delovnega pribora, poskrbeti je treba za ustrezno
temperaturo rok, ustrezno organizirati delo.

VAROVANJE OKOLJA

*Pridrzana pravica do sprememb.

Elektriéno napajanih izdelkov ni dovoljeno meati z gospodinjskimi odpadki,
ampak jih morajo odstraniti ustrezne sluzbe. Podatki o sluzbah za odstranitev
odpadkov 0 na voljo pri prodajalcu ali lokalnih oblasteh. lzrablieno elektri¢no
in elektronsko orodje vsebuje okolju skodljive snovi. Orodje, ki ni oddano v
reciklazo, predstavlja potencialno nevarost za okolje in zdravje judi.

,Grupa Topex Spétka z Scia” Spolka s sedezem v Varsavi,
ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju , Grupa Topex”), sporoca, da so vse avtorske pravice v zvezi z
vsebino teh navodil (v nadaljevanju ,Navodila) med drugim v zvezi z besedili, shemami, risbami,
kakor tudi sestavo, izkljuéna last Grupa Topex in so predmet zakonske zaicite v skladu z zakonom z
dne 4. februarja 1994 o avtorskih pravicah in intelektualni lastnini (Ur. I. 2006 §t. 90/631 s kasnejsimi
spremembami). Kopiranje, obdelava, objava in spreminjanje Navodil v komercialne namene, kot tudi
njihovih posameznih elementov, je brez pisne odobritve Grupa Topex strogo prepovedano in lahko
privede do civilne in kazenske odgovornosti.

)

ORIGINALIOS INSTRUKCIJOS
VERTIMAS

DISKINIS PJUKLAS
59GP100

DEMESIO: PRIES PRADEDAMI NAUDOTIS ELEKTRINIU |RANKIU,
|DEMIAI  PERSKAITYKITE SIA INSTRUKCIJA IR SAUGOKITE JA
TOLIMESNIAM NAUDOJIMUISI.

DETALIOS DARBO SAUGOS TAISYKLES
DETALIOS, SAUGAUS DISKINIY PJUKLY BE PLEISTO NAUDOJIMO
TAISYKLES
DEMESIO:

Nepaisydami nuorody toliau pateiktuose jspéjimuose, dél
gresian¢iy pavojy ir rekomendacijy, uztikrinanéiy saugy
naudojima, rizikuojate patirti elektros smugj, sukelti gaisra ir, arba
sunkiai susizaloti.

disko. Vieng ranka laikykite ant pagalbinés rankenos arba

ant variklio korpuso. Pjuklqg laikant abejomis rankomis grésmé

susiZeisti pjovimo disku yra mazesné.

Nelaikykite rankos po apdorojamu daiktu. Apsauginis dangtis

negali apsaugoti nuo apdorojamos medziagos apacioje kysancio,

besisukancio pjovimo disko.

. Nustatydami pjovimo gylj pritaikykite jj apdorojamo daikto
storiui. Rekomenduojama, kad pjovimo diskas is pjaunamo ruosinio
kysoty ne daugiau nei vieno dantuko auksciu.

d.Pj daikto niekad laikyki ' arba ant
kojos. Apdorojama daikta pritvirtinkite prie tvirto pagrindo.
Tinkamas apdorojamo daikto tvirtinimas yra labai svarbus norint
isvengti pavojaus, kylancio prisilietimo, pjovimo disko jstrigimo arba
kontrolés praradimo metu.

. Darbo metu pjukla laikykite uz izoliuoto pavirsiaus, skirto
Siam tikslui.

L2
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Bukite labai atsargis, nes besisukanciu pjovimo disku, galite
prisiliesti prie elektros jtampos arba paties pjuklo laidy,
kuriais teka elektros srove. Elektriniu jrankiu prisilietes prie laidy,
kuriais teka elektros srové, dirbantysis gali patirti elektros smagj,
kadangi elektros srové gali veikti ir metalines jrankio detales.

g. Pjaudami isilgai lokite iSilginiam arba briauny pjovimui
skirta kreipianciaja. Taip atliekamas tikslesnis pjavis bei sumazéja
tikimybé, kad besisukantis pjovimo diskas jstrigs.

=

. Visada naudokite tik tokj pjovimo diska, kuriame yra tinkamo
dydzio tvirtinimo angos. Netinkamo dydzio pjovimo diskai, gali
suktis ekscentriskai, todél dirbant kyla pavojus nesuvaldyti jrankio.

sakad doki di

. Pjovimo disko tvirtinimui g ]
arba netinkamy tarj ir varzty. Siekiant uztikrinti optimaly
veikimq ir saugy naudojimq, pjaklui gaminamos specialios tarpinés
irvarztai.

priezastys ir kaip jo iSvengti

Atgalinis smagis, sukeltas prispausto arba netinkamai stumiamo
pjovimo disko yra staigus pjiklo pakilimas, isslydimas i$ pjavio
linijos ir judesys operatoriaus link.

Kai diskinio pjaklo pjovimo diskas uzstringa arba yra
uzspaudziamas prapjovoje jis sustoja, tuomet dél variklio
atoveikio yra sukeliamas staigus pjaklo judesys atgal operatoriaus
link.

Jeigu pjovimo diskas yra deformuotas arba blogai jstatytas
prapjovoje, tai pjovimo disko dantukai, isslyde i§ pjavio ir
atsitrenke j pjaunamos medziagos pavirsiy gali kilsteléti pjovimo
diska, ir patj pjukla bei sukelti atgalinj smagj operatoriaus link.

Atgalinis smgis yra neteisingo pjiklo naudojimo, neteisingy

veiksmy ar naudojimo salygy pasekmé. Jo isvengti galima imantis

toliau aprasyty veiksmingy atsargumo priemoniy.

a. Pjukla laikykite tvirtai abejomis rankomi
pasirinkite taip, kad galétuméte pasipr
smugio jégai. Stovékite ne tolygiai pjavio linij
Atgalinj smagj gali sukelti staigus diskinio pjuklo judesys atgal,
taciau imantis visy atsargumo priemoniy, Sio smigio momentu,
dirbantysis gali suvaldyti jrankj.

b. Pjovimo diskui uzsikirtus arba dél nezinomy priezasciy
sustojus, atleiskite jungiklio mygtuka ir nejudindami jrankio,
apdorojamoje medziagoje laikykite tol, kol pjovimo diskas
nesustos visiskai. Niekad kite pjovi disko i3
pjaunamos medziagos bei netraukite diskinio pjuklo atgal,
kol pjovimo diskas juda, tai gali sukelti atgalinj smugj.
I$siaiskinkite ir pasalinkite pjovimo disko uZsikirtimo prieZastj.
Pries jjungdami pjukla pakartotinai, iSlyginkite pjaunamame
ruosinyje esantj pjovimo diska ir patikrinkite ar pjovimo
dantukai nejstrige medziagoje. Jeigu pjovimo diskas uzsikerta, tai
pjuklq® jungiant pakartotinai, dél netinkamos padéties medziagoje,
Jis gali islysti is jpjovos arba sukelti atgalinj smugj.
d. Norédami sumazinti pjuaklo uzsikirtimo ir atgalinio smigio
pavojy, dideles plokstes prilaikykite. Veikiamos savo svorio,

o



didelés plokstes islinksta. Atramos turi bati tvirtinamos po plokste,
abejose jos pusése arti pjavio linijos ir plokstés krasty.
. Nenaudokite buky arba pazeisty pjovimo disky. Pjaunant
bukais arba neteisinga kryptimi nukreiptais pjovimo disko dantukais
pjavis bana siauras, todél sukelia didele trintj, atgalinj smagj taip pat
dél tokio pjovimo diskas gali jstrigti.
Prie$ pjaudami gerai pritvirtinkite pjovimo gylio ir pasvirimo
kampo tvirtinimo spaustuvus. Jeigu pjovimo metu netikétai
pasikeisty pjaklo nustatymai, tai gali tapti jstrigimo ir atgalinio
smagio priezastimi.
Bukite ypatingai démesingi atlikdami jgilinimo pjavius
ir pjavius pertvarose. Pjovimo diskas, pjaudamas is iSorés
nematomus daiktus gali sukelti atgalinj smagj.

o
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Apatinio apsauginio dang¢io funkcijos

. Kiekvieng karta, pries naudodamle5| patlkrlnklte, ar apatlnls
psauginis dangtis uzdé i

disku jeigu apatinis apsauginis dangtis juda sunk|
neuzsidaro vos tik jj palenklate Niekada netvirtinkite ir
nepalikite kel danggéio. Pjuklui
atsitiktinai isslydus is rankq apsauginis dangtis gali susilankstyti.
Apatinj apsauginj dangtj pakelkite ranka ir patikrinkite ar jis juda
lengvai bei nustacius bet kokj, reikiamq pjovimo kampq ir gylj
nesiliecia prie pjovimo disko ar kitos jrankio detalés.

-3

. Patikrinkite, ar gerai veikia apatinio apsauginio dangcio
spyruoklé. Blogai veikiantj apsauginj dangtj ir spyruokle,
prie naudojantis jrankiu reikia suremontuoti. Apatinis
apsauginis dangtis blogai gali veikti dél pazeisty detaliy, lipniy
apnasy arba apnasy sankaupy.

. Apatinj apsauginj dangtj kelti rankiniu badu galima tik
atliekant specialius pjavius, vz, wigilinimo pjuvl ir
»sudétinj” pjavj. Apatinj ap i dangtj pakelkite r
o jam jsigilinus medziagoje atle|sk|te Visy kity pjaviy metu
apatinis apsauginis dangtis turi veikti pats.

. Pries padédami d|sk|n1 pjuqu ant darbastaho arba grmdq
paziarékite, ar ag zd
diska. Neuzdengus bestsukancto pjovimo dlsko p]uklas /udes atgal,
pjaudamas visus Salia esancius daiktus. Nepamirskite, kad isjungus
pjuklq reikia tam tikro laiko tarpo, kol pjovimo diskas visiskai sustos.

Papild: darbo d
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Atsargumo priemonés

Nenaudokite buky arba pazeisty pjovimo disky.

Nenaudokite slifavimo disky

Naudokite tik gamintojo nurodytus pjovimo diskus, kurie atitinka
normos EN 847-1 reikalavimus.

Nenaudokite pjovimo disky, kuriy dantukai nepadengti
aglomeruotu karbidu.

Kai kuriy rasiy medienos dulkés gali bati pavojingos
sveikatai. Tiesioginis fizinis kontaktas su dulkémis gali sukelti
alergines reakcijas ir/ arba tapti kvépavimo taky susirgimy
priezastimi paties vartotojo bei 3alia bananciy asmeny. Azuolo
arba buko mediena kelia onkologiniy ligy pavojy, ypatingai sios
medienos ir kai kuriy medienos apdorojimo medziagy junginys
(medienos impregnavimo medziagos).

Naudokite asmenines apsaugos priemones:

klausos organy apsaugos priemones, kad sumazintuméte
klausos sutrikdymo pavoju;

akiy apsaugos skydelj;

kvépavimo taky apsaugos priemones, kad nejkvéptuméte ir
apsisaugotumeéte nuo kenksmingy dulkiy;

apsaugines pirstines, skirtas pjovimo disky keitimui bei
apsaugai nuo kity Siurksciy ir astriy medziagy (jeigu tik turite
galimybe, pjovimo diskus visada imkite uz vidinés angos).

« Pjaudami medieng, prijunkite dulkiy nusiurbimo sistema.
Saugus naudojimas ir aptarnavimas
« Pjovimo diska pritaikykite pjaunamos medienos rasiai.

« Nenaudokite diskinio pjuaklo kity medziagy pjovimui, tik medienai
ir jos gaminiams.
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Nenaudokite pjuklo be apsauginio dangcio arba jeigu jis yra
uzblokuotas.

.

Grindys aplink darbo vieta turi bati 3varios, pasalinkite
besimétancias medziagas, visus atsikisusius daiktus, elementus.
Pasirapinkite tinkamu darbo vietos apsvietimu.

Dirbantysis turi bati atitinkamai apmokytas, kaip naudotis,
aptarnauti ir dirbti su $iuo jrankiu.

Naudokite tik astrius pjovimo diskus.

Atkreipkite démesj j maksimaly greitj, kuris nurodytas ant pjovimo
disko.

|sitikinkite, kad naudojamos detalés atitinka gamintojo nurodytus
parametrus.

.

Norédami atlikti priezitros darbus, isjunkite diskinj pjakla i3
elektros jtampos tinklo.

.

Jeigu darbo metu pazeidéte elektros laida, nedelsdami isjunkite
jrankj i3 elektros jtampos tinklo. NELIESKITE ELEKTROS LAIDO TOL,
KOL NEISJUNGSITE ELEKTROS |[TAMPOS.

Jeigu diskinis pjaklas turi lazerj, tai jo negalima keisti kito tipo
lazeriu, o jo remonto darbus gali atlikti tik kvalifikuotas remonto
dirbtuvés personalas. Nekreipkite tiesioginio lazerio spindulio j
Zmones ir gyvanus.

Irankis netinka stacionariam tvirtinimui. Jis nepritaikytas
tvirtinimui ir darbui prie darbastalio.

< N 3 apdoroti dziaga padékite ant tvirto pagrindo
ir sy kais arba sp is pritvirtinkite, kad nejudéty.
Toks apdorojamos medziagos pritvirtinimo budas yra daug
saugesnis, palyginus su jos laikymu ranka.

Pries padédami elektrinj jrankj ant darbastalio palaukite, kol jo
pjovimo diskas visiskai sustos. Pjovimo diskas gali uzsiblokuoti ir
dél to kyla pavojus nesuvaldyti elektrinio jrankio.

SAUGAUS NAUDOJIMOSI LAZERINIU JRENGINIU TAISYKLES

.

Elektriniame jrankyje yra jmontuotas 2 klasés lazerinis jrenginys,
kurio didziausia galia, esant A = 650 nm spindulio bangos ilgiui, yra
< 1 mW. Sis jrenginys nekenkia regéjimui, taciau negalima Ziaréti j
tiesioginj lazerio spindulj (laikino apakinimo pavojus).

ISPEJIMAS. Neziarékite j tiesioginj lazerio spindulj. Tai yra

pavojinga. Laikykités toliau iSvardinty saugumo taisykliy.

.

Lazerinj jrenginj naudokite laikydamiesi gamintojo nurodymy.
Samoningai arba nesamoningai, niekada nekreipkite lazerio
spindulio j Zmones, gyvanus arba kitus objektus, isskyrus
apdorojama medziaga.

Venkite net atsitiktinai j pasalinio asmens ar gyvino akis nukreipti
lazerio spindulj ilgesniam nei 0,25 sek. laikui, pavyzdziui, kreipiant
spindulj per viesa atspindincius pavirsius.

Visada patikrinkite, ar lazerio spindulys néra nukreiptas |
medziaga, kurios pavirsius yra blizgus ir atspindi $viesa.
Nenaudokite lazerio spindulio apdorodami blizgy plieninés
skardos lakstg (ar kitokia medziaga blizgiu pavirsiumi), nes nuo
jos atsispindintis lazerio spindulys gali nukrypti vartotojo, treciujy
asmeny arba gyvany link.

Nekeiskite lazerinio jrenginio kito tipo jrenginiu. Visus remonto
darbus gali atlikti tik gamintojas arba autorizuotos jmonés
kvalifikuotas meistras.

LAZERIO SPINDULYS,
LAZERINIS SPINDULIAVIMAS
NEZIUREKITE | TIESIOGIN] LAZERIO SPINDUL]

2KLASES LAZERINIS [RENGINYS
Spindulio ilgis: 650 nm; Galia: < 1 mW
EN 60825-1:2014

DEMESIO: Sioje instrukcijoje neidvardinti nustatymai kelia pavojy
nukentéti nuo lazerio spindulio poveikio!

DEMESIO! Jrenginys skirtas tik darbui patalpy viduje.

Nepaisant saugios jrankio konstrukcijos, apsauginiy elementy ir
papildomy apsaugos priemoniy naudojimo, darbo metu islieka
pavojus susizeisti.
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Naudojamy simboliniy Zenkly paaiskinimas.
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1. Perskaitykite $ig aptarnavimo instrukcija, laikykités joje esanciy
darbo saugos jspéjimy bei nuorody!

2. |Jrankis turi antra apsauginés izoliacijos klase.

3. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius
akinius, ausines, kauke nuo dulkiy).

4. Pries atlikdami aptarnavimo arba remonto darbus, istraukite
elektros jtampos laidg i$ elektros tinklo lizdo.

5. Saugokite nuo lietaus.
6. Neleiskite prie jrankio vaiky.

7. Rankas, kojas, kt. galunes laikykite atokiau nuo pjovimo
elementy!

8. Atgalinio smagio pavojus.

9. Démesio, ranky suzalojimo bei pirsty nupjovimo pavojus.
10. Démesio: Lazerinis spinduliavimas.

KONSTRUKCIJA IR PASKIRTIS

Diskinis pjaklas yra elektrinis, rankinis jrankis, turintis Il izoliacijos
klase. Jrankis varomas vienfaziu komutatoriniu varikliu. Sio modelio
elektriniai jrankiai dazniausiai yra naudojami medienos ir jos gaminiy
pjovimui. Nenaudokite jo medzio anglies pjovimui. Bandymai
panaudoti pjaklg kitiems tikslams bus priskiriami naudojimui ne,
pagal paskirtj. Pjuklg naudokite tik su jam pritaikytais pjovimo
diskais, kuriy dantukai padengti aglomeruotu karbidu. Pjuklas
suprojektuotas ir pritaikytas nesudétingiems darbams aptarnavimo
dirbtuvése bei kitiems mégéjiskiems darbams (meistravimui).

Draudziama elektrinj jrankj naudoti ne pagal paskirtj.
KONSTRUKCIJA IR PASKIRTIS

Numeriais pazyméti jrankio elementai atitinka Sios instrukcijos
grafiniuose puslapiuose pavaizduotus jrankio elementus.

1. Dulkiy isiurbimo vamzdis

Virsutinis dangtis

[tampos jjungimo kontroliné lemputé

> woN

Apatinio dangcio svirtis

@®
®

Blokavimo rankenélé, pado padéties nustatymams
Lygiagrecios kreipianciosios blokavimo rankenélé.
Pjavio linijos rodiklis, 45° kampui

Pjavio linijos rodiklis, 0° kampui

Padas

10. Pjovimo diskas

» @ N o u

11. Jungés tarpiné

12. Pjovimo disko tvirtinimo varztas
13. Apatinis dangtis

14. Priekiné rankena

15. Jungiklis

16. Jungiklio blokavimo mygtukas
17. Pagrindiné rankena

18. Pjovimo gylio blokavimo svirtis
19. Suklio blokavimo mygtukas

20. Anglinio 3epetélio dangtis

21. Lazerio jungiklis

22. Lazeris

23. Lygiagreti kreipiancioji

“Tarp paveikslo ir gaminio galimas nedidelis skirtumas.

PANAUDOTY GRAFINIY ZENKLY APRASYMAS

A PERSPEJIMAS
@ MONTAVIMAS IR NUSTATYMAI

INFORMACIJA
KOMPLEKTAVIMAS IR PRIEDAI

1. Lygiagreti kreipiancioji -1vnt.
2. Sesiakampis raktas -1vnt.
PASIRUOSIMAS DARBUI

PJOVIMO GYLIO NUSTATYMAS

Pjovimo gylj, pjaviui kampu, galima nustatyti nuo 0 iki 64 mm ribose.
« Atlaisvinkite pjovimo gylio blokavimo svirtj (18).

« Nustatykite reikiama pjovimo gylj (naudokités skale).

« Uzblokuokite pjovimo gylio blokavimo svirtimi (18) (pav. A).
KREIPIANCIOSIOS MONTAVIMAS LYGIAGRECIAM PJOVIUI
Pjaustydami medieng mazais gabaléliais, naudokite lygiagrecia
kreipianciaja. Lygiagrecia kreipianciaja galima tvirtinti desinéje ir
kairéje elektrinio jrankio pado puséje.

.

Atsukite lygiagrecios kreipianciosios blokavimo rankenéle (6).

Lygiagrecios kreipianciosios (23) plokstele jstatykite j dvi angas,
esancias pjuklo pade (9).

Nustatykite reikiamg atstumg (naudokités skale).

.

Lygiagrecios  kreipianciosios  blokavimo  rankenéle  (6),
uzblokuokite lygiagrecia kreipianciaja (23) (pav. B).

Lygiagrecia kreipianciajq (23) galima naudoti ir pjovimui jstrizai nuo
0°iki 45° kampu.

Rankos taip pat ir pirsty niekad laikykite uz veikiancio
pjuklo, venkite Sios ranky padéties. Atbulini agi u
pjuklas gali uzkristi ant rankos ir sunkiai suzaloti.
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Isitikinkite, kad apatinis apsauginis dangtis nusileidzia iki galo
Zemyn.

APATINIO, APSAUGINIO DANGCIO PAKELIMAS

Apatinis, apsauginis pjovimo disko (10) dangtis (13), liesdamasis ) ) o o o i )
prie pjaunamos medziagos, pjovimo metu kyla automatiskai. Norint Pries pradédami pjauti patikrinkite, ar pjovimo gylio blokavimo
pakelti jj rankiniu bdu, reikia pastumti apatinio apsauginio danggio rankenélé ir pjuklo pado nustatymy blokavimo rankenélé
svirtj (4). prisuktos patikimai.

DULKIY ISSIURBIMAS Pjakle montuokite tik jam skirtus, tinkamo iSorinio skersmens ir

vidinés tvirtinimo angos skersmens pjovimo diskus.
Diskiniame pjukle jmontuotas dulkiy iSsiurbimo vamzdis (1),

L . PR ! o « Pjaunamg medziaga pritvirtinkite patikimai.
suteikiantis galimybe pasalinti pjovimo metu besikaupiancias . A . L
dro3les ir dulkes. « Platesne pjuklo pado dalj laikykite ant nepjaunamos ruosinio

.

.

dalies.
DARBAS IR REGULIAVIMAS ’ngu ' ys nedideli, ji reikia tvirtinti staliaus
. spaustuvais. Jeigu pjuklo pagrindas uda ne apdorojamu
IJUNGIMAS IR ISJUNGIMAS P $iniu, oyrap g I P ky|ap g.. i j gio p ’p )

Ti“klf’ i_tampa turi atitikt‘i‘ itampa, nurodyty diskinio pjaklo Tinkamai pritvirtinus pjaunama medziaga ir patikimai laikant
nominaliy duomeny lenteléje. A pjovimo d|skq, darbas su elektriniu jrankiu yra pilnai valdomas
Jungiama pjiklq reikia laikyti abejomis rankomis, kadangi variklio bei i3 zaloji pavoj Trumpy medziagos
sukamojo momento jégos veikiamas, nesuvaldytas jrankis gali gabaléliy nelaikykite ranka

apsiversti. Prisiminkite, kad i$jungus pjukla, judantys jo elementai
dar kurij laika sukasi.

PJUVIS KAMPU

|rankyje yra jmontuotas jungiklio blokavimo mygtukas (16), « Atsukite pado padéties blokavimo rankenéle (5) (pav. D).

apsaugantis nuo atsitiktinio jsijungimo. « Pada (9) pasukite reikiamu kampu (nuo 0° iki 45°), naudokités

Jjungimas: skale.

« Paspauskite jungiklio blokavimo mygtuka (16) (pav. C). + Prisukite pado padéties blokavimo rankenélg (5).

« Paspauskite jjungimo mygtuka (15). ki kad j lstr|za| kyla didesnis atgalinio

l&iungimas: (didesneé tiki , kad pjovimo diskas jstrigs),
=) g .as.‘ - todel buk|te ypatmgm demesmg| ir pjukla laikykite taip, kad
+ Atleiskite jungiklio mygtuka (15). jo padas pilnai remtysi j apdorojama medziaga. Pjaudami
ITAMPOS [JUNGIMO KONTROLINE LEMPUTE stumkite tolygiai.

Tuo metuy, kai diskinis pjaklas jjungiamas j elektros jtampos tinklo |PJOVA MEDZIAGOJE

tekéjima, ji Sviecia.

tinklo.
LAZERIO VEIKIMAS
Nustatykite reikiama, pjaunamos medziagos storiui tinkantj
pjovimo gylj.
Pjukla palenkite taip, kad priekiné pado (9) krastiné remtuysi |
pjaunama medziaga, o lygiagretaus pjavio zymeklis 0° baty
Dél lazerio spindulio projektuojamos linijos atliekamas pjavis Iyglagretusj\umafytalpjuwollnual.: o . .
yra tikslesnis (lengviau kontroliuoti pjovimo eiga). Lazerio (22) Nustate pjikla ties numatyta pjdvio vieta, apatinj apsauginj
generatorius, esantis diskinio pjuklo komplekte yra naudojamas itin dangtj (13) pakelkite tam skirta svirtimi (4) (pjovimo diskas turi

Negalima tiesiogiai ziGréti j lazerio spindulj arba jo atspindj
blizgiame pavirsiuje taip pat negalima lazerio spindulio kreipti j
Zmones arba gyvinus.

lizdg, jtampos jjungimo kontroliné lemputé (3) rodo jtampos
P, Prie$ reguliuodami, isjunkite diskinj pjukla is elektros jtampos

.

.

tiksliam pjaviui atlikti. Kai lazerinis jrenginys nenaudojamas, jj reikia buti pakeltas virs medziagos).
isjungti. « Jjunkite elektrinj jrankj ir palaukite, kol pjovimo diskas suksis
« Paspauskite lazerio jjungimo mygtuka (21), (padétis - jjungta). didziausiu greiciu.

Lazerio spindulys suprojektuoja raudona linija, matoma ant pjauti Pjukla palaipsniui leiskite zemyn, pjovimo disku gilindami jpjova
numatytos medziagos pavirsiaus. medziagoje (Sio judesio momentu priekiné pjiklo pado krastiné
turi liestis prie pjaunamos medziagos pavirsiaus).

Vos tik pradéje pjavj, apatinj apsauginj dangtj paleiskite.

Kai padas visu savo pavirsiumi priglunda prie medziagos, pjavis
tesiamas pjaklg stumiant j priekj.

Pjaukite isilgai Sios linijos.
Baige pjauti isjunkite lazerj.

Dulkés, kylanéios pjovimo metu, gali sumazinti lazerinio
spindulio matomuma, todél praéjus tam tikram laiko tarpui
spindulio generatoriy reikia nuvalyti.

Niekada netraukite pjuklo i3 jpjovos, kol pjovimo diskas sukasi, tai
gali sukelti atgalinj smugj.

PJOVIMAS « |pjova baikite pjauti atvirkitiniu jos pradéjimui eiliskumu,
Pjovimo linija yra Zzymima pjovimo linijos rodikliu (7) arba (8). pasukdami pjaklg link priekinés jo pado ir apdorojamos
« Pries pradédami dirbti, visada, pjikla suimkite tvirtai, dvejomis medziagos susikirtimo linijos.

rankomis, uz abejy rankeny. 13junge elektrinj jrankj, pries istraukdami jj i$ jpjovos palaukite, kol
Pjukla galima jungti tik tada, kai jis atitrauktas nuo pjovimui pjovimo diskas visai sustos.

paruostos medziagos. Prireikus, kampg pabaikite pjauti siaurapjakliu arba rankiniu

« Nespauskite pjaklo pernelyg stipriai, spauskite saikingai, vienoda pjaklu.
jéga. DIDELIY MEDZIAGOS GABALY PJOVIMAS ARBA NUPJOVIMAS
- Baige pjauti palaukite kol pjovimo diskas visiskai sustos. ’ o . .. .
« Jeigu pjovimg nutrauksite neperpjove viso ruosinio, tai pries N?".M. |sv.e_ngt|v d leise; bei paties
isk pjuklo Sok dél pjavyje lstrlgusw pjovimo disko

tesdami pjovima jjunkite pjakla ir palaukite, kol jis veiks didZiausiu
greiciu, tik tada pjovimo diska atsargiai jstatykite j jpjova
medziagoje.

(atgalinio smiigio tikimybé), didesnes plokstes arba lentas
reikia atitinkamai paremti.

Medziagos (medienos) sluoksnius pjaunant skersai, kartais Sie
sluoksniai gali riestis j virsy ir plysinéti (labai létai slenkant pjukla

3io reiskinio tikimybeé labai maza).
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APTARNAVIMAS IR PRIEZIURA

Pries pradédami, bet kokius instaliavimo, reguliavimo, remonto
arba aptarnavimo darbus iStraukite jrankio elektros laido kistuka
i$ elektros tinklo lizdo.

@ APTARNAVIMAS IR PRIEZIURA
Patariame, jrankj iSvalykite po kiekvieno naudojimosi juo.

Valymui nenaudokite vandens bei kity skysciy.

Jrankj valykite sausu audiniu arba prapuskite suslégto, zemo
slégio oro srautu.

Nenaudokite jokiy $varos priemoniy bei tirpikliy, kadangi jie gali
pazeisti detales, pagamintas i$ dirbtiniy medziagy.

Reguliariai valykite variklio korpuse esancias au$inimo angas,
taip apsaugosite jrankj nuo perkaitimo. Nevalykite ausinimo
angy kaisiodami j jas astrius elementus, pvz., varztus ar panasius
daiktus.

Pazeistg elektros laidg batina pakeisti nauju, tokiy pat parametry
laidu. Sj darba turi atlikti kvalifikuotas specialistas arba
kvalifikuotas remonto dirbtuvés meistras.

Pernelyg kibirks¢iuojant skirstytuve, kreipkités j kvalifikuotg
specialistg, kad patikrinty variklio angliniy Sepetéliy bakle.

Net ir tinkamai naudojant pjovimo diska, praéjus tam tikram laiko
tarpui jis atbunka. Pagrindinis pozymis, reiskiantis, kad pjovimo
diskas yra neastrus, jeigu pjavio metu, slenkant pjakla reikia
stumti stipriau.

Pastebéjus, kad pjovimo diskas yra paZeistas, jj batina nedelsiant
pakeisti.

Pjovimo diskas visada turi bati astrus.

Jrankj visada laikykite sausoje, vaikams neprieinamoje vietoje.

PJOVIMO DISKO KEITIMAS

Komplekte esanciu raktu, sukdami jj j kaire puse, atsukite pjovimo
disko tvirtinimo varzta (12).

Norint i$vengti pjaklo asies sukimosi, atsukant pjovimo disko
tvirtinimo varzta, asj reikia uzblokuoti jos blokavimo mygtuku
(19) (pav. E).

Nuimkite iSorine tarpine junge (11).

Apatinj apsauginj dangtj (13), jo svirtimi (4) pastumkite tiek,
kad jj pilnai uzdengty virsutinis apsauginis dangtis (2) (tuo pat
metu patikrinkite apatinj apsauginj dangtj ir jj atitraukiancios
spyruoklés bukle bei veikima).

Pjovimo diska (10) istraukite pro pjtklo pade (9) esancig jpjova.
Nauja pjovimo diska uzdékite taip, kad jo dantuky kryptis atitikty
kryptj, pavaizduota ant paties pjovimo disko esancia rodykle ir
visiskai sutapty su rodyklémis, esan¢iomis ant apatinio ir virsutinio
apsauginio dangcio.

Pjovimo diska prakiskite pro pjiklo pade esancia jpjova ir uzdékite
ant suklio taip, kad jis gerai priglusty prie vidinés tarpinés jungés,
paciame asies viduryje (centruotai).

Uzdeékite iSorine tarpine junge (11) ir prisukite pjovimo disko
tvirtinimo varzta (12), sukite j desine puse.

®

Montuodami pjovimo diska atkreipkite démesj j jo dantuky
krypt[ Elektrinio jrankio asies sukimosi kryptis, ant jo korpuso,

d rodykle. Liesdami pj diska bukite démesingi.
Noredaml apsaugoti rankas, pries liesdami pjovimo disko
3 zsidékite apsaug pirstines.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

ejusi (trumpesni nei 5 mm), sudegusms ar

TECHNINIAI DUOMENYS
NOMINALUS DUOMENYS
Diskinis pjaklas59GP100
Dydis Verté
[tampa 230V AC
[tampos daznis 50 Hz
Nominali galia 1800 W
Apsuky skaicius, veikiant be apkrovos 5500 min™'
Maksimalus  pjovimo  disko iSorinis 185 mm
skersmuo
Pjovimo  disko  vidinis  skersmuo 20 mm
(kiaurymés)
Maksimalus [ Pjaunant90°kampu 64 mm
pjovimo gylis
Pjaunant 45° kampu 49 mm
Apsaugos klasé 1]
Lazerio klasé 2
Lazerio galia <1mw
Lazerio spindulio ilgis A=650nm
Svoris 4,9 kg
Gamybos data 2018
59GP100 nurodo jrankio modelj bei jo duomenis

GARSO IR VIBRACIJOS DUOMENYS

Garso slégio lygis Lp,=92,1 dB(A) K=3 dB(A)

Garso galios lygis Lw,=103,1 dB(A) K= 3 dB(A)

Vibracijos pagreicio verte:
pagrindiné rankena
Vibracijos pagreicio verte:

a,=4,403 m/s?K=1,5m/s?

a a,= 4,319 m/s? K= 1,5 m/s?
pagalbiné rankena

Informacija apie triukSma ir vibracija

Irankio skleidziamo triukmo lygis apibadinamas sekandiai: Lp,
skleidziamo garso slegio lygis ir garso galios lygis Lw, (kur K reiskia
matavimo paklaidg). Prietaiso skleidziama vibracija yra apibudinama
pagal vibracijos pagreicio ah verte (kur K yra matavimo paklaida).

Sioje instrukcijoje garso slégio Lp, lygis bei garso galios lygis Lw, ir
vibracijos pagreicio ah verté buvo iSmatuoti pagal normas I[EC 62841-
1:2014+C1:2014. Nurodytas vibracijos lygis ah gali bati naudojamas
irankiy palyginimui taip pat pirminiam vibracijos jvertinimui.

Nurodytas vibracijos lygis yra pakankamai tikslus, kai Sis jrankis
naudojamas pagal paskirtj. Jeigu elektrinis jrankis bus naudojamas
kitiems tikslams arba su kitokiais nei nurodyta darbiniais priedais
taip pat nebus tinkamai priziarimas, vibracijos lygis gali pasikeisti.
Dél minéty priezasciy, vibracijos lygis, viso darbo metu gali bati
didesnis nei nurodytas.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia atsizvelgti j

batina i pakeisti
AP liai Analing

V|sada kelcnaml iskart abu

kai jrankis iSjungtas arba kai jis yra jjungtas, bet

dai

ali dod i Jatal

ori gali pakeisti tik

kvaliﬁkuotas asmuo.
@Bet kokiy rasiy gedimus galima pasalinti tik autorizuotose gamintojo

remonto dirbtuvése.

darbui (veikia be apkrovos). Tokiu budu, bendra
nurodyta verté gali bati daug mazesne.

Siekiant apsaugoti vartotojg nuo vibracijos poveikio pasekmiy,
batina imtis papildomy saugos priemoniy, pvz., priziaréti jrankj ir
darbinius priedus, uztikrinti tinkama ranky temperatira, teisingai
organizuoti darba.



APLINKOS APSAUGA

Elektriniy gaminiy negalima ismesti kartu su buities atliekomis, juos reikia
atiduoti | atitinkamg atlieky perdirbimo jmone. Informacijos apie atlieky
perdirbima kreiptis | pardavéja arba vietos valdzios institucijas. Susidévéje
elektriniai i elektroniniai prietaisai turi gamtai kenksmingy medziagy.
Antriniam perdirbimui neatiduoti prietaisai kelia pavojy aplinkai ir zmoniy
sveikatai.

* Pasiliekame teise atlikti pakeitimus.

Grupa Topex Spélka z Scig’ Spotka (toliau:,Grupa Topex"),
kurios buveiné yra Varsuvoje, ul. Pograniczna 2/4 informuoja, kad visos 3ios instrukcijos (toliau:
Linstrukcija”) autorinés teisés, tai yra Sioje instrukcijoje esantis tekstas, nuotraukos, schemos, paveikslai
bei ju i3déstymas priklauso tik Grupa Topex ir yra saugomos pagal 1994 metais, vasario 4 diena, dél
autoriy ir gretutiniy teisiy apsaugos, priimta jstatyma (t.y.,, nuo 2006 mety jsigaliojes jstatymas Nr. 90,
véliau 631 su jstatymo pakeitimais).Neturint rastiko Grupa Topex sutikimo kopijuoti, perdaryt, skelbti
spaudoje, keisti panaudojant komerciniams tikslams visa ar atskiras instrukcijos dalis yra grieztai
draudziama bei gresia civiliné ar baudziamoji atsakomybé.

INSTRUKCIJU TULKOJUMS
NO ORIGINALVALODAS

RIPZAGIS
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UZMANIBU! PIRMS UZSAKT LIETOT ELEKTROIERICI, NEPIECIESAMS
UZMANIGI IZLASIT 30 INSTRUKCIJU UN SAGLABAT TO.

IPASIE DROSIBAS NOTEIKUMI

IPASIE DROSIBAS NOTEIKUMI PAR RIPZAGA DROSU DARBU BEZ
SKALDAMA KiLA

Uzmanibu:

Neievérojot ieteikumus, kas minéti zemak bridinajumos par
riskiem un lietoSanas drosibas noradijumiem, var rasties
elektrotrieciena, ugunsgréka un/vai nopietnu kermena bojajumu
riski.

RISKS

a. Nedrikst turét rokas zagéjuma vietas un griezéjdiska tuvuma.

Otra roka ir jatur uz paligroktura vai dzinéja korpusa. Turot

zagi ar abam rokam, tiek samazindts risks guat ievainojumus no

griezéjdiska.

Nelikt roku zem apstradajama materiala. Aizsegs nevar pasargat

no rotéjosa gnezejdlska zem apstradajama priekSmeta.

. Uzlikt zages il bilstosi apstradajama materiala
dzilumam. Iete/cams lai  griezéjdisks izvirzitos no zagéjama
materiala ne vairak par viena zoba augstumu.

. Aizliegts turét pargriezamo materialu rokas vai uz kajas.
Piestiprinat apstradajamo materialu pie stingras pamatnes.
Labs apstradajama materiala fikséjums ir batisks, lai izvairitos no
kontakta ar kermeni, rotéjosa griezéjdiska aizkilésands vai kontroles
zuduma par zagésanas procesu.

v

o

a

GRA PHITE
WPRO

Atsitiens, atsitiena iemesli un novér$ana

Atmugurisks atsitiens ir péksna zaga pacelsanas un kustiba
operatora virziena zagésanas linijas robezas. Atsitiens rodas
nekontrolétas zagésanas rezultata robaina, saspiesta vai
neatbilstosi vadita zaga diska dé|.

Kad zaga disks tika aizkerts vai iespiests sprauga, tas apstajas,
un dzinéja reakcija rada spécigu zaga kustibu atpakal operatora
virziena.

Jazaga disks ir saviebts vai slikti novietots apstradajama elementa,
izejot no materiala, zaga diska zobi var uzsist pa aug$éjo zagéjama
materiala virsmu, pacelot zagi un radot ta atsitienu operatora
virziena.

Atmugurisks atsitiens ir neatbilstosas zaga izmantosanas, nepareizo
ekspluatacijas proceduru vai apstaklu rezultats, no kura var
izvairities, ievérojot atbilstosus piesardzibas lidzek|us, kas aprakstiti
zemak.

. Turét zagi stingri ar divam rokam ta, lai varétu izturét
atmugurisku atsitienu Stavét viena zaga pusé nevis
ages linijas turp a. Atmuguriska atsitiena paradiba
var radlt strauju zaga kustlbu atpakal, tacu operators var kontrolét
atmuguriska atsitiena spéku, ja tiek ievéroti atbilstosie piesardzibas
lidzek]i.
Kad griezéjdisks aizkiléjas vai parstaj zaget jebkada iemesla
dél, samazinat spiedienu uz slédza pogu un turet zagi
nekustigi materiala, kamér griezéjdisl p ilniba
Aizli éginatiznemt gri no j materlala,
ka ari V|r1|t zagi atpakal; kamer griezéjdisks kustas, pastav
atmuguriska atsitiena risks. Parbaudit un veikt korigéjosas
darbibas, lai noverstu griezéjdiska dilsanas iemeslus.
Atkartoti iesled zagi ap a el a, uzlikt
griezéjdisku pa vidu gropei un parbaudit, vai griezéjdiska
zobi nav noblokeéti materiala. Ja griezéjdisks aizkiléjas, kad zagis
tiek atkartotiieslégts, tas var izbidities vai radit atmugurisko atsitienu
attieciba pret apstradajamo elementu.
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. Balstit lielas platnes, lai i gri
un atmuguriska atsitiena risku. Lielam platnem ir ueksme
saliekties zem sava svara. Balsti ir janovieto abds pusés zem platnes,
zagésanas linijas un platnes malu tuvuma.

a

L4

Nedrikst i neasus vai bojatus griezéjdisk Neasi vai
neatbilstosi griezéjdiska zobi veido Sauru gropl radot parmeérigu
berzi, griezéjdiska aizkiléesanos un atmugurisko atsitienu.

-

Pirms veikt zagésanu, stingri uzlikt zagésanas dziluma un
noliekuma lenka spiles. Ja zaga iestatijumi mainds zagésanas
laikad, tas var radit aizkilésands un atmugurisko atsitienu.

Tpasi ja as ar dzilzages starp Griezéjdisks
var pargriezt citus pneksmetus kas nav redzam/ no drpuses, radot
atmugurisko atsitienu.

‘P

Apakséja aizsargaizsega funkcijas
a. Pirms katras li reizes parb
alzsegs ir pareizi uzlikts. Nedrikst i

g brivi un neaizveras nekavéjoties. Alzllegts

. Darba laika turét zagi aiz izolétam virsmam, kas p:
$im mérkim.
Jabut ipasi i (-ai), lai rot&josais griezéj
nesaskartos ar vadiem, kas atrodas zem sprieguma, vai ar
zaga barosanas vadu. lerices metala elementu saskarsme ar
vadiem zem spriequma var radit operatoram elektrotriecienu.

-

g. Gar g laika i: gar g vai malu
vadiklu. Tas uzlabo zagéjuma vietas precizitati un samazina
rore]osa gnezejdlska aizkilesanas varbatibu.

h. Vi griezéjdiskus ar pareiziem iekséjas atveres
izmériem. Griezéjdiski, kas neatbilst stiprinosai ligzdai, var darboties
ekscentriski, izraisot kontroles zudumu par darbu.

i. Aizlieg stiprinas i bojatus gri
neatbilstosas starplikas vai skraves. Starplikas un skraves,
kas nostiprina griezéjdisku, tika speciali ieprojektétas zagim, lai

nodrosinatu optimalu funkcionésanu un lietosanas drosibu.

piestiprinat vai atstat apakséjo aizsegu atvérta stavokli.
Ja zagis nejausi nokrit, apaks