¢ Nos okulary ochronne.

* Wylacz maszyne do szycia (,,0”) podczas dokonywania jakichkolwiek regulacji
w obszarze igly, takich jak nawlekanie igly, wymiana igly, nawijanie nici na
szpulke lub wymiana stopki itp.

* Nigdy nie wpuszczaj ani nie wkladaj zadnych przedmiotéw do otworéw.

* Nie uzywaj na zewnatrz.

* Nie uzywaj w miejscu, w ktorym wykorzystywane sa produkty w aerozolu
(spreju) lub podawany jest tlen.

¢ Aby odlaczy¢, wylacz wszystkie kontrolki (,,07), a nastepnie wyjmij wtyczke z
gniazdka.

* Nie odlaczaj, ciagnac za przewod. Aby odlaczy¢, chwy¢ za wtyczke, nie za
przewadd.

* Sterownik nozny stuzy do obstugi maszyny. Unikaj umieszczania
przedmiotéw na sterowniku noznym.

* Nie uzywaj maszyny, gdy jest wilgotna.
e W przypadku uszkodzenia lub przepalenia lampki LED jej wymiana musi

by¢ wykonana przez producenta, autoryzowany zaklad serwisowy lub
wykwalifikowana osobe, aby nie doszto do powstania zagrozenia.

¢ W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajacego podlaczonego do
kontrolera noznego jego wymiana musi by¢ wykonana przez producenta,
autoryzowany zaklad serwisowy lub wykwalifikowana osobe, aby nie doszto
do powstania zagrozenia.

* Niniejsza maszyna do szycia posiada podwodjna izolacje. Uzywaj wylacznie
oryginalnych czeéci zamiennych. Zobacz instrukcje serwisowania urzadzen z
podwdjna izolacja.

ZACHOWA] NINIEJSZA INSTRUKCJE
TYLKO EUROPA:

Ta maszyna moze by¢ uzywana przez dzieci w wieku powyzej 8 lat, osoby o
ograniczonej sprawnosci fizycznej, z zaburzeniami percepcji, zaburzeniami
psychicznymi oraz osoby bez doswiadczenia lub wiedzy, o ile beda one

pod nadzorem lub zostang poinstruowane na temat uzytkowania maszyny
w bezpieczny sposob 1 zrozumieja zagrozenia zwigzane z maszyna. Dzieci
nie powinny bawi¢ si¢ maszyna. Czyszczenie 1 konserwacja nie moze by¢
przeprowadzana przez dzieci bez nadzoru.

Poziom hatasu w normalnych warunkach pracy nie przekracza 75 dB(A).

Maszyna moze by¢ uzywana tylko z kontrolerem noznym typu C-9000
wyprodukowanym przez CHIENHUNG TAIWAN., LTD.



KRAJE NIEEUROPE]JSKIE:

Ta maszyna do szycia nie jest przeznaczona do uzytku przez osoby (w

tym dzieci) o ograniczonej sprawnosci fizycznej, z zaburzeniami percepcji,
zaburzeniami psychicznymi oraz osoby bez doswiadczenia lub wiedzy, chyba
ze bedq one pod nadzorem lub zostang poinstruowane na temat uzytkowania
maszyny przez osobe odpowiedzialng za ich bezpieczenstwo. Dzieciom nie
wolno pozwala¢ na zabawe maszyna.

Poziom hatasu w normalnych warunkach pracy nie przekracza 75 dB(A).

Maszyna moze by¢ uzywana tylko z kontrolerem noznym typu C-9000
wyprodukowanym przez CHIENHUNG TAIWAN.,, LTD.

SERWISOWANIE PRODUKTOW Z
PODWOJNA IZOLACJA

W produkcie z podwdjna izolacja, zamiast uziemienia zainstalowano dwa
systemy izolacji. W produkcie z podwdjna izolacja nie ma instalacji uziemiajacej,
a takze nie trzeba dodawac instalacji uziemiajacej do produktu. Serwisowanie
produktu z podwdjna izolacja wymaga nadzwyczajnej ostroznosci oraz
znajomosci systemu i powinno by¢ wykonywane tylko przez wykwalifikowany
personel serwisowy. Czesci zamienne do produktu o podwdjnej izolacji

musza by¢ identyczne z czesciami zainstalowanymi w produkcie. Produkt
podwdjnie izolowany posiada oznaczenie ,PODWOJNIE IZOLOWANY” lub
,PODWOJNA IZOLACJA”.
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POZNAJ SWOJA MASZYNE

BUDOWA MASZYNY

17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.

. Nawlekacz igly

. Plytka $ciegowa

. Pojemnik na akcesoria

. Trzpient do napetniania szpulki
. Wyswietlacz

. Panel sterujacy

. Kélko zatrzymujace po napelnieniu

Pokretto naprezenie nitkil
Naprezacz nitki przy nawijaniu na
szpulke

Regulacja docisku stopki
Regulator predkosci szycia
Przycisk Igta gora/dot
Przycisk funkeji FIX

Przysisk funkeji szycia do tylu
Przycisk START/STOP

N6z w obudowie

szpulki

Otwor na dodatkowy trzpien
Koto reczne

Whacznik sieciowy/$wiatto
Podlaczenie kabla zasilajacego

Podlaczenie regulatora obrotéw

Poziomy trzpien na szpulke

Raczka
Podnosnik stopki
Automat do dziurek

Opuszczanie zabkow
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AKCESORIA

1. Igly INSPIRA™
2. Szpulki
3. Przecinak do szwow
4. Dodatkowy trzpien
5. Linial _
6. Krazek blokujacy szpulke .
7. Krazek filcowy .
8. Srubokret 5 6 7 8
9. Twarda walizka
STOPKI
77— | Stopka A

Zatozona na maszynie. Stosowana do sciegu prostego i zygzaka o dugosci sciegu
powyzej 1.0.

Stopka B

Stopka uzywana do krétkiego zigzaka ,Sciegéw uzytkowych i dekoracyjnych o

dlugosci powyzej 1.0mm . .

Stopka do sciegdw krytych D

Stopka do szycia $ciegiem krytym. Wykorzystywana przy podwijaniu materiatu tak

aby nie wida¢ bylo nitek po prawej stronie materiatu .

Stopka do wszywania zamkéw E

Stopka stosowana do wszywania zamkéw. W zaleznosci od ustawienia igly szew

moze by ulozony blizej lub dalej od zabkdw.

Stopka do pikowania [/4” P

To stopka stosowana do pikowania i szycia pikowanych blokéw Posiada specjalne
znaczniki w odleglosciach 6 mm oraz 3 mm.

Stopka do szycia dziurek C

To stopka ktora stuzy do szycia dziurek na wymiar zalozonego guzika.




SCIEGI

Na najbliszych stronach zapoznamy si¢ ze Sciegami maszyny. Zobaczymy numer sciegu
oraz informacje o fabrycznych optymalnych ustawieniach parametréw $ciegéw oraz o
rekomendowanych warto$ciach naprezenia nici i docisku stopki dla kazdego $ciegu

Prosze przeczyta¢ rozdzial 3 na temat ustawienia dlugosci i szerokosci $ciegu .

Dtugo$¢ (mm) Szerokos¢ (mm) NAPREZ = DOCISK
Fabryka  Min-Max  Fabryka = Min-Max NICH STOPKI
I 01 2.5 0.5-4.5 Centre 0-7 3-5 A
1
1
(e
; 02 4 0.75-9 3 0-7 35 B
s 03 9 1-12 5 0-7 35 A
4'
1
S~
' 04 10 5-15 5 1.5-7 35 B
DS
<
: 05 15 7.5-22.0 3 0.5-6 3-5 D
<
EF 06 05 0.3-1 5 257 2-4 C
EH 07 05 0.3-1 7 5.5-7 2-4 C
kN\J
(am)
'|' 08 55 2-6.5 Centre 0-7 7 P
1]
= 09 2 1-4.5 2 1-7 3.5 A
=1

1. PozNAJ SWOJA MaSZYNE 7



Dtugos¢ (mm) Szerokos¢ (mm) NAPREZ DOCISK

NITKI STOPKI

Fabryka = Min-Max  Fabryka Min-Max

= 10 075 0.75-3 4 0.5-7 2-4 B

a n 17 10-21 7 0-7 3.5 B
;E 12 75 49 4 1.5-7 3.5 B
/

/\\

% 13 9 4-9 7 27 3.5 B
7N\

g 14 35 2:6 7 3.7 3.5 B

% 15 75 4-10 7 47 3.5 B

S 16 14 9-14 7 47 3.5 B

g 17 75 5-10 7 5.7 3.5 B

% 18 5 3.5 7 47 3.5 B

5’2 19 14 10-21 7 47 3.5 B
I

3¢ 20 12 8-12 7 47 3.5 B
i




USTAWIENIE

ROZPAKOWANIE

Ustaw maszyne na plaskiej powierzchni. Zdejmij opakowanie i styropiany.Maszyna jest

dostarczona z pojemnikiem na akcesoria, regulatorem obrotowi twarda walizka. Wyczysé mickka
szmatka plytke Sciegowa, aby usuna¢ pozostatosci oleju.

Uwaga: H| CLASS™ 1000 jest maszyna
preznaczong do pracy w normalych temperaturach.
Exctremalne wartosci temperatur nie wplynq dobrie
na rezultaty szycia.

PODLACZ KABEL ZASILAJACY

Wsréd  akcesoriow  znajdziesz  kabel do
podlaczenia maszyny do pradu i regulator
obrotow.

Uwaga: Przed podiaczeniem kabla upewniy sie ge
Twoja maszyna jest przystosowana do napiecia i
cxestotliwosel pradu.

Do tej maszyny mozna ugywac jedynie regulatora
obrotow miodel C-9000 wyprodukowany w
CHIENHUNG TAIWAN., LTD

1. Podtacz regulator obrotéw do gniazda (A)
na prawym boku maszyny.

2. Podlacz kabel zasilajacy do gniazda (B) na
prawym boku maszyny.

3. Naci$nij do pozycji ON klawisz (C),
wlaczy si maszyn i zaswieci lampka .

Unwaga: Zawsge badz, pewien e po akoriczenin

sgycia maszgyna jest odiqezona od sieci elektryczng (

takse podezas wymiany gardwki gy cesei .

2. USTAWIENIE
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PAKOWANIE PO ZAKONCZENIU
SZYCIA

1. Naci$nij klawisz do pozycji OFF (O).

2. Wyjmij wtyczke z gniazdka i z maszyny
3. Odtacz regulator obrotéw.

4. Umies¢ stopki w pojemniku na akcesoria.

WYMIANA STOPEK
A Wylaez maszyne

BadZ pewien igla jest podniesiona do

najwyzszej pozycji. Pociagnij stopke do siebie.

Stopka si¢ wysunie z uchwytu.W podobny
sposob w odwrotnym kierunku zatéz
nastepna stopke.

ON

OFF




WYMIANA IGLY

A Wiylacz maszyne
Wez $rubokret, odkre¢ srubke.

2. Wyjmij igle.
Umies¢ nowg igle plaska strona do tylu i
podnies do oporu.

4. Przykrec srobokretem srubke ( nie za
mocno uwazaj aby jej nie przekrecic.)

PODNOSZENIE STOPKI

Stopke podnosimy dzigki dzwigni
podnoszenia stopki. Jezeli szyjemy matrialy
grube lub kilka warstw materiatu mozemy
podnies¢ dzwigni¢ wyzej aby latwo umiesci¢
material pod stopka.

ZABEZPIECZENIE

Jezeli stopka nie bedzie opuszczona, po
naci$nieciu klawisza START/STOP lub
innego np.szycie wstecz maszyna nie
bedzie szyla i pojawi si¢ dzwick ostrzegajacy
informujacy nas ze stopka nie zostala
opuszczona.

2. Ustawienie | |




IGLY

Igta to jedna z najwaznieszych skladowych
profesjonalnego i udanego szycia Rekomendujemy
igly firmy INSPIRA™ o systemie 130/705H. Ponizej
lista najczesciej stosowanych igiel.

Universalna igla (A)

Stosowana do réznych materialéw o réznych
splotach.W zaleznosci od materialu mozemy stosowac
rézne grubosci od 75-110 .

STRETCH do materiatow elatycznych (B)

Igly te posiadaja specjalnie wyprofilowane ostrze
dzigki ktéremu nie ma przepuszczonych Sciegdw w
materialach elastycznych. Znaczone kolorem z6ttym.

Igty do haftowania (C)

Igly te maja nieco zaokraglony szpic oraz nieco
wicksze oczko aby uniknac uszkodzenia nitki i
materialu.f.atwiej jest takze nawlec igle.Chetnie
uzywane do haftowania nitka zlotq lub inng ozdobna .

Oznaczone kolorem czerwonym.

Igty Denim (D)
Igly posiadaja ostre zakofniczenie.Stosowane do

materialéw takich jak dzins denim, micrwiokna.
Oznaczone kolorem niebieskim.

Igty Wing (E)

Igly te posiadaja skrzydetka dzigki ktérym wykonuja
mini dziurki, rozpychaja si¢ miedzy widéknami. Idealne
do sSciegdw ozdobnych.

Uwaga: Czesto wymieniamy igle. Zawsze nzywajmy igly
proste(1). Lgty podobne do rysunku (2) mogq przepuszezac
Sciegi. Czesto krgywa igla jest pryyegyng niszezenia plytki
Sciegowej.

Nie uzywaj nigdy asymetrycznych, podwdjnych igiel takich jak
na rysunku (3) poniewaz, mogesz, uskodzic masyne.

o

[———)

[ e ]
[ e ]
C




TRZPIEN NA SZPULKE

Maszyna posiada dwa trzpienie Pierwszy
poziomy (A) jest uzywany do normalnej
wielkosci szpulek nici. Drugi pionowy (B) jest
uzywany do duzych szpul nici.

TRZPIEN POZIOMY

Umiesci¢ szpulke nici na trzpieniu szpulki i
zablokuj krazkiem. Upewnij sig, ze krazek jest
nieco wigkszy niz szpulka nici. .

Krazek powinien mocno przylega¢ do szpulki.
Nie powinno by¢ przestrzen pomiedzy
krazkiem a szpulka.

TRZPIEN PIONOWY

Trzpien pionowy jest uzywany podczas szycia
podwojna igla jak tez przy uywaniu duzych
szpul nici.

Umies¢ dodatkowy trzpien w otworze
Umiesci¢ szpulke nici na trzpieniu szpulki ale
nie blokuj krazkiem. Mogtlo by to zakléci¢
swobodny obrt szpulki.

Uwaga: Po zatozenin trypienia pionowego moze byé
konieczna ponowna regulagj naprenia nitki.

2. Ustawienie | 3



NAWLEKANIE NITKI GORNE]
BadZ pewien Ze stopka jest podniesiona i igla
jest w najwyzszej pozycji. To jest wazne dla - !
uniknigcia probleméw z szyciem. %%D))B\\\\#ﬁ@))
A Wylaez maszgyne. n ’/%
1. Lekko unies trzpien na szpulke. Umies¢ 0

szpulke na trzpieniu Przykryj szpulke

duzym krazkiem (A).

2. Trzymajac nitk¢ dwoma rekami umiesé
nitke w przelotce (B) od tytu, i lekko
pociagnij w dot.

3. Poprowadz nitke pod prowadnikiem (C).




. Nastepnie przesun nitke w dot i
wprowadadz w dyski naprezacza (D).

. Prowadz dalej nitke w dot i dookola
prowadnika (E).

Kotem recznym pokreé do siebie tak aby
wysunal si¢ prowadenik nitki. Przeciagnac¢
nitke z prawej strony do lewej przez oczko
dZwigni podnoszenia nitki i ponownie w

dot. .

. Przeprowadz nitke od prawej do lewej
przez uchwyt i nastgpnie umies¢ w
chwytaku tuz przy igle (G).

. Nastepnie za pomoca nawlekacza igly
(instrukcja na nastepnej stronie nawlecz

igte i poprowadz pod stopka do tytu (H).

2. Ustawienie |5




NAWLEKACZ IGLY
Podnies¢ igle do jej najwyzszej pozyciji i
opusci¢ stopke.

A Wylacz maszyne.

1. Wolno opusci¢ dzwigni¢ nawlekacza
iprzeciagnaé nitke przez prowadnik jak na

(A).

2. Nawlekacz automatycznie ustawia sig
w pozycji nawlekania, a maly haczyk
przechodzi przez oczko igly.(B).

3. Przelozy¢ nitke z przodu igly pod
haczykiem, jak na rysunku..(C).

4. Luzno przytrzymac nitk¢ w wolno
zwalnia¢ dzwigni¢. Haczyk obréci sig
i przeciagnie nitke przez oczko igly
formujac petelke.Przeciagnac nié przez
oczko igly.(D).

Uwaga: Nawlekacz, igly jest zaprojektowany do
agiel w rogmiarach 70-120 needles. Nie ugywac igiel
ponizef rozmiaru 60 igiel podwijnych ¢y igiel wing
e skrzydetkani.




NAWLEKANIE IGLY PODWOJNE|

A Uwaga: Wylqezyé maszyne.

1. Zatozy¢ podwdijna igle

2. Zalozy¢ nitke (strona 12), i przewlec
przez lewa igle.

3. Zalozy¢ drugi trzpiefi w miejscu
przewidzianym w obudowie. Zalozy¢
duzy krazek i zalozy¢ szpulke. Tym samym
szlakiem nawlec igle prawa

Uwaga: Przy igle o rogstawie 1,6 mm maxymalna
szerokosé sciegu to 5 mm Uzyway tylko prostych igiel
(C). Nie wolno ngywac igiel niesymetryczeh krgywych
D).

= o

OBCINANIE NITEK

Do obcinania nitek mozemu uzywac nozyka
na tylniej czg¢sci obudowy..

2. Ustawienie |7
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NAPELNIANIE SZPULKI DOLNE]

wezszg czesScig do szpulki. (A).

1. Zaltozy¢ nitke i krazek blokujacy szpulke
na trzpien. Dla malych szpulek stosowac -
mniejszy krazek lub zalozy¢ krazek

\\\\\ s
MIMAR
KOO0 O
o o

<< =7

/

2. Przelozy¢ nitke przez prowadnik. (B).

3. Owina¢ nitk¢ zgodnie z ruchem
wskazowek zegara wokot dyskow
naprezajacych(C).

4. Przelozy¢ koncowke nitki przez jedna
z wewnetrznych dziurek szpulki jak na
rysunku i zalozy¢ pusta szpulke na trzpien
donapetniania. (D).




5. Przytrzmac koniec nitki i przesunaé trzpien do
napelniania w prawo. (E).

6. Gdy trzpien do napelniania przesunicty jest w
prawo na wyswietlaczu pojawia si¢ symbol *“ SP*

oznaczjacy pozycje napetniania. Symbol zniknie z

ekranu gdy trzpieft do napetniania dolnej szpulki
zostanie przesuniety w lewo, do pozyciji szycia.

().

7. Przytrzymacl reka koncodwke nitki. Nacisnaé
rozrusznik aby uruchomié maszyne. (G).

8. Gdy nitka kilka razy owineta si¢ wokol szpulki
zatrzymac maszyne i obcia¢ koncédwke nitki przy
dziurce szpulki.Kontynuowac az do catkowitego
napelnienia szpulki, napelnianie zakonczy sie
automatycznie.Zatrzymac maszyne, przesunac
trzpien w lewo. Obciaé nitke i zdja¢ szpulke. (H).

Umwaga: Gdy trypieii do napetniania dolnef szpulki jest przesuniety
w prawo do pogygi napetnianiamaszyna nie bedzie s3yla

koto reczne pogostaje niernchome. Aby rogpocgac sycie nalegy
presunadtrypieni w lewo, do pogygi s3yjace).

2. Ustawienie |9



ZAKEADANIE DOLNE) SZPULKI

A Uwaga: Przed zaktladanien dolnej szpulkei
wylqezyé maszyne prelacznikiem glownym

1. Przy zakladaniu lub wyjmowaniu dolnej
szpulki igta musi by¢ maksymalnie
podniesiona.1. Zdja¢ ostone szpulki
(przycisk (A) w prawo Zdja¢ klapke (B).

2. Zdjac ostone szpulki i zalozy¢ szpulke
do bebenka tak, aby nitka rozwijata si¢
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara
(kierunek wskazany strzatka). (C).

3. Wyciagna¢ nitke przez szczeling.
Przeciagnad nitke w lewo i dalej do
sprezyny , az zaskoczy do rowka ,
sprawdzi¢ czy nitka nie wyslizgnie si¢ ze
szczeliny (D).

4. Wyciagnac ok. 15 cm nitki i zalozy¢
ostong dolnej szpulki (E).
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PODNOSZENIE ZABKOW

Po zdjeciu pojemnika z akcesoriami odstania
si¢ dzwignia pozycjonowania zabkow
transportera /

T3

Przesunigcie dzwigni do pozycji® «“ (A)
powoduje opuszczenie zabkow transportera
np. do przyszywania guzikéw. Jezeli chcemy
kontynuowa¢ normalne szycie nalezy
przesunaé dzwignie do pozycji “ B aby
podnies¢ zabki transportera. Zabki nie
zostang podniesione do momentu obrécenia
kotem re¢cznym. Aby podniesé zabki nalezy
wykona¢ pelny obrét kota.

NAPREZENIE GORNEJ NITKI

Standardowe ustawienie naprezenia to: “4”

- Aby zwigkszy¢ naprezenie nitki nalezy
obréci¢ pokretto do pozycji oznaczonej
wyzszym numerem. Aby obnizy¢ naprezenie
obréci¢ pokretto do pozycji oznaczonej
nizszym numerem.

- Prawidlowe ustawienie naprezenia jest

bardzo istotne dla uzyskania idealnego $ciegu.

- Nie istnieje jedno, standardowe ustawienie
naprezenia, ktére byloby prawidlowe dla
wszystkich materialéw iSciegow.

- 90% operacji szycia wykonuje si¢ przy
ustawieniu naprezenia w zakresie “3” do “5”
(“4” to ustawienie standardowe).

- W przypadku $ciegéw dekoracyjnych
najkorzystniejszy rezultat uzyskuje sie przy
naprezeniu zredukowanym do 1, wowezas
gbrna nitka pojawia si¢ z lewej strony
materiatu.

A —4— 3
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WYCIAGANIE DOLNEJ NITKI

1. Przytrzymac gorna nitke lewa reka.
Obréci¢ kotem recznym do siebie
opuszczajac 1 podnoszac igle. (A).

2. Delikatnie pociagnaé gorna nitke,
aby wyciagna¢ dolna nitke przez
otwor w plytce iglowej. Pojawi si¢
petelka dolnej nitki. (B).

3. Przelozy¢ obie nitki do tytu, pod
stopke. (C).

REGULACJA DOCISKU STOPKI

Kiedy szyjemy rézne materialy wartosci
docisku stopki dla lepszego szycia musza by¢
rézne.Dla standardowych materialow jest to
wartosé “2°.

Dla materialéw ciefikich stosujemy wartosci
mniejsze , krecimy pokretlem w lewo.

Do materialow cigzkich zwigkszamy docisk,
krecimy pokretlem w prawo.

Uwaga: Nie wolno przekrecié nanadmiernie
pokrettem poga skala gdyg mogna uszkodzic
masyne .
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FUNKCJE MASZYNY

DZWIGNIA REGULAC]I
PREDKOSCI SZYCIA

Przy pomocy dzwigni ustawia si¢
zadanapredkosé. Aby zwigkszy¢ predkosé -
przesunaé dzwignie w prawo. Aby zmniejszy¢
predkos¢ - przesunaé dzwignie w lewo.

ROZRUSZNIK

Przy odlaczonym zasilaniu maszyny wsunaé
wtyczke kabla rozrusznika do gniazda w
maszynie.Wlaczy¢ maszyne i lekko nacisna¢
rozrusznik aby rozpoczaé szycie. Zwolni¢
nacisk na rozrusznik aby zatrzymac maszyne.

DZWIEKI MASZYNY

Mozna wylaczy¢ dZzwicki maszyny Trzeba
wraz z wlaczeniem maszyny nacisnac

i przytrzymac klawisz “A” Nastepnie
klawiszami “B” zmniejszy¢ warto$¢ za zero.

SPEED
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KLAWISZE FUNCY]NE
Klawisz START/STOP (A)

Nie trzeba stosowac rozrusznika do startu
i zatrzymywania maszyny Do tego stuzy

przycisk START/STOP.

Klawisz Szycia Wstecz (B)

Przy wybraniu $ciegéw 01,02,08 maszyna
szyje wstecz lub wykonuje $ciegi wzmacniajace
z niska predkoscia jezeli weisnigty zostanie
przycisk szycia wstecz. Maszyna bedzie szyla
do przodu po zwolnieniu przycisku. Strzatka
na wyswietlaczu wskazuje szycie wstecz.

Klawisz FIX (C)

Po nacis$nigciu tego klawisza maszyna
wykonuje 4 $ciegi aby zawiaza¢ nitke i
zakoniczy¢. Dzigki temu $cieg czy haft sie nie
pruje. Maszyna po zakoficzeniu tej operacji
automatycznie si¢ zatrzymuje.
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IGLA GORA/DOL (D)

Wihacz tq opcje aby zatrzymac igle w pozycji gornej
lub dolnej (wbita w material).Po kazdym nacisnigciu
klawiacza START/STOP lub regulatora obrotéw
maszyna zatrzyma si¢ automatycznie z wybrana
opcja.Jest to bardzo przydatne np.przy naroznikach
materiatu gdzy chcemy kontynuowaé dalej rozpoczety
haft czy $cieg

DLUGOSC SCIEGU (E)

Po wybraniu $ciegu maszyna automatycznie ustawia
zalecana dlugos¢ Sciegu, ktora wskazywana jest cyfra
na wyswietlaczu. Dlugos¢ sciegu moze by¢ regulowana
poprzez naciskanie przyciskow regulacji dtugosci
Sciegu. Aby skroci¢ Scieg nalezy nacisnaé przycisk

“” (lewy). Aby uzyskac dluzszy Scieg nalezy nacisnac
przycisk “+” (prawy).Dlugos¢ Sciegu moze by¢
regulowana w zakresie “0.0-4.5”. Niektére Sciegi maja
ograniczong dlugos¢.

SZEROKOSC SCIEGU (F)

Po wybraniu §ciegu maszyna automatycznie ustawia
zalecana dla niego szeroko$¢, ktora wskazywana jest
cyfra na wyswietlaczu. Szeroko$¢ moze by¢ zmieniana
przyciskajac przycisk regulacyjny.Dla uzyskania
wezszego Sciegu nacisnij przycisk “-“ button (lewy).
Dla rozszerzenia Sciegu nacisnij przycisk“+” button
(prawy). Szerokos¢ sciegu moze by¢ regulowana w
zakresie “0.0-7.0”. Niektore sciegi maja ograniczona
szerokosc.Jezeli wybierzesz Sciegin 01 lub 08 klawiasze
te stuza do ustawienia pozyciji igly

WYBOR SCIEGOW (G)
Po wlaczeniu maszyny zakres $ciegbw mozna wybiera¢
jednym sposréd 4 klawiaszy.

. OO ®®
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SYGNALY OSTRZEGAWCZE

Motor jest przeciazony

Gdy szyjemy cigzkie materialy moze dojs¢
do przeciazenia silnika. Na ekranie pojawi
si¢ mrugajacy napis "EL". Jak rozwigzac ten
problem patrz strona 39/40.

Gdyby podezas sgycia doszo do blokady chwytacza

np.prez krgywaq igle nalegy wylacgyé masgyne i po
chwili j uruchomic .

Pozycja nawijania szpulki

Jezeli przesuniemy “trzpien napeniania
szpulki" w prawo na ekranie pojawi si¢ napis
“SP". Po nacisnigciu jakiegokolwick przycisku
ustyszymy 3 dZzwicki ktére nas informujq

ze trzeba trzpien przesunaé w lewo aby
odblokowa¢ mozliwo$¢ opracji na panelu.

26
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PODSTAWOWE TECHNIKI SZYCIA

SZEW

Szew laczy dwa kawalki materiatu, z
pozostawieniem naddatku, ktory zwykle
rozprasowywany jest na plasko. W
wigkszosci przypadkéw brzegi naddatku
szwu wykanczane s wezesniej Sciegiem
overlockowym. Szwy w materiatach
elastycznych musza rozciagac si¢ razem z
materiatem. Scieg elastyczny daje rozciagliwy
szew , ktory jest odpowiedni do aczenia
lekkich materialéw elastycznych.

ZIGZAG

ZigZag to Scieg najczesciej stosowany przy
pracach dekoracyjnych poraz przyszywaniu
aplikacji Maksymalna szerokos¢ Sciegu
zygzakowego to “7.0”; jednak szerokoscé
kazdego Sciegu moze by¢ zredukowana.
Gestos¢ sciegu zygzakowego zwieksza si¢ gdy
ustawienie ustawienie dlugosci Sciegu zbliza
si¢ do wartosci “0.2”. Wigkszos¢ $ciegow
zygzakowych wykonuje si¢ przy dlugosci “1.0-
2.5”.Gesty Scieg zygzakowy nazywany jest
Sciegiem satynowym.

ZIGZAG POTROJNY

Bardzo mocny scieg .Kazde ramie sktada si¢ z
trzech wktu¢ igly Idealnie si¢ nadaje do szycia
materialéw elastycznych poniewaz rozciaga
si¢ z materialem
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SCIEG OVERLOKOWY

Scieg owetlokowy (szyjaco/obrzucajacy) laczy
materialy z jednoczesnym obrzuceniem ich
brzegéw. Maszyna posiada wiele tego typu
$ciegow , gwarantujacych perfekeyjny rezultat
na wybranym.

PROWADNIK DO PIKOWANIA

Prowadnik krawedzi/pikowania. Prowadnik
krawedzi/ pikowania stuzy do szycia szwow
z szerokimi zakladkami, stebnowania i
pikowania rownolegtego.Wsun prowadnik na
zatrzask kolanka. Ustaw w wybranej pozyciji.

SCIEG SATYNOW

To gesty Scieg stosowany do przyszywania
aplikacji ,recznego haftowania. Wykonywany
przy niskim naprezeniu nitki gornej
.Szerokos¢ sciegu pomiedzy 0,7-2,0
mm.Zaleca si¢ stosowac stabilizator pod
material (flizelina) dla osiagnigcia dobrego
rezultatu .
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SCIEG SLEPY

Scieg kryty tworzy niewidoczne podwiniecia
odziezy. Istnieja 2 typy Sciegu krytego, jeden
zalecany do do materiatéw elastycznych
$rednich i cigzkich, i drugi przeznaczony do
tkanin $redniej grubosci i tkanin ci¢zkich.
Zatozy¢ material jak pokazano na rysunku.
Sprawdzi¢ czy brzeg ztozenia ulozony jest
przy wewnetrznej czesci prawej wypustki
stopki D do Sciegu krytego. Lewy skok igly
powinien tylko lekko “lapac” brzeg zlozenia.
Jezeli zachodzi potrzeba nalezy wyregulowac
szerokos$csciegu tak, aby igla tylko lekko
“lapala” brzeg ztozenia. UWAGA: Technika
$ciegu krytego nie jest zalecana do materialow
lekkich oraz skéry 1 vinylu.
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WSZYWANIE ZAMKOW

Uwaga: Stopke do zamkow stosuje si¢ tylko
do szycia $ciegiem prostym z centralng
pozycja igly. Przy szyciu innych $ciegow igla
moze uderzy¢ w stopke 1 ztamac sie.

Utozenie zamka

Zszy¢ dwa kawalki materiatu prawymi
stronami do siebie na dtugosci 15 mm,
koficzac w miejscu gdzie ma by¢ wszyty
zamek.

Centralny zamek

1. Zafastrygowac reszt¢ szwu w miejscu
gdzie bedzie wszyty zamek. Rozlozy¢
naddatek materialu poza szwem. Ulozy¢
zamek prawg strona do rozlozonych
naddatkéw materiatu poza szwem,
ustawiajac blokade zamka w miejscu gdzie
zakoficzono szew. Przypiaé zamek od
prawej strony.

2. Wybra¢ Scieg prosty i lewostronng pozycje
igly. Zalozy¢ stopke do zamkéw E tak,
aby igla znajdowala si¢ z lewej strony
stopki. Ulozy¢ material pod stopka prawa
strong do gory, ze stopka z prawej strony
zamka.
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3. Rozpoczaé szycie u podstawy zamka,
obrécié material i przyszy¢ prawa strone
zamka od dotu do gory.

4. Aby unikna¢ przesuwania si¢ materiatu
nalezy przyszy¢ lewg strone zamka w
tym samym kierunku. Zalozy¢ stopke do
zamkéw B tak, aby igla znajdowala sig z
prawej strony stopki. Zmieni¢ pozycje igly
na prawostronna.

5. Rozpoczaé szycie u podstawy zamka,
obréci¢ material i przyszy¢ lewg strong
zamka od dotu do géry.

6. Usunac Scieg fastrygowy.
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WYKONYWANIE DZIUREK

Uzywamy stopki do dziurek. Wybieramy
dziurke 06 do materiatéw lekkich i §rednich
lub dzirke¢ 07 do materialéw cigzszych
garnituréw, plaszczy

1. Umies¢ guzik w pojemniku stopki
pomiedzy A i B.

2. Drziurka bdzie wykonana do wielkosci
guzika

Procedura

e Uzyj stabilizatora pod matriatem na
dltugosci dziurki.

e Wykonaj préobe na skrawku materiatu .
1. Wybierz numer dziurki (06 Iub 07)

2. Zaléz stopke.

3. Umies¢ guzik w pojemniku stopki.

4. Delikatnie zaznacz miejsce wykonania na
materiale.

5. Ulozy¢ material pod stopka tak, aby
zaznaczona pozycja dziurki pokrywala
sie z centralng czescia stopki.Opuscié
dzwigni¢ obszywania dziurek pomiedzy
punkty D i E i przesunac ja do tylu..

6. Podléz material pod stopke .Wysun nitki
gorna 1 dolng z bebenka pod stopka do
przodu maszyny na dlugosci 10 cm
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Pozycja stopki musi by¢ centralnie na
zanaczonym miejscu .

Przytrzymaj nitki 1 rozpocznij wykonanie
dziurki. To proces automatyczny. Dziurka
wykonywana jest od przodu do tylu, jak
pokazano na rysunku. Podnie$¢ stopke i
obciaé nitke. Aby wykonac kolejna dziurke
nalezy podnie$¢ stopke , powroci ona

do pozycji wyjsciowej. Po zakoniczeniu
odszywania dziurek Podnie$¢ dzwignie
obszywania dziurek maksymalnie do
g6ry. Rozcia¢ delikatnie dziurke aby nie
uszkodzi¢ sciegow. Uzy¢ szpilki jako
ostony rygielka, aby nie rozciaé zbyt
daleko
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DZIURKAWZMOCNIONA DLA
MATERIALOW ELASTYCZNYCH

1. Zalozy¢ stopke do dziurek . Zalozy¢
kordonek na wypust z tylu stopki. Przelozy¢
oba kofice kordonka do przodu stopki, wsunac
je do rowkow i zwigzaé. Opusci¢ stopke 1
rozpoczaé szycie. Ustawi szeroko$¢ sciegu
odpowiednia do srednicy kordonka.

2. Po zakoficzeniu obszywania dziurki
pociagna¢ lekko koncéwki kordonka , aby
$ciagnaé jego nadmiar, obcia¢ koficowki
kordonka.

PRZYSZYWANIE GUZIKA
Zmieni¢ stopke na stopke do guzikéw.
1. Wylacz zabki z pracy

2. Ulozy¢ material pod stopka. Ustawi¢ guzik
w odpowiedniej pozycji i opusci¢ stopke na
guzik.

3. Wybrac icieg zygzakowy. Ustawi¢ szerokos¢
$ciegu “2.0-7.0” odpowiednio do odleglosci
pomiedzy otworami guzika.

4. Obroci¢ kotem recznym aby sprawdzic¢ czy
igla wchodzi w otwory guzika.

5. Przed rozpoczeciem szycia weisnac
przycisk Auto-mocowania, aby
automatycznie wykonac $ciegi mocujace na
poczatku i koficu szycia.

6 Przy guzikach z 4-ma dziurkami nalezy
najpierw przeszy¢ dwie pierwsze dziurki,
przesuna¢ material do przodu i przeszy¢
kolejne dwie dziurki.
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SZYCIE DEKRACY]NE

Uyj stopki “B” do $ciegéw dekoracyjnych..

Do wyboru jest 10 t6znych sciegdw

dekoracyjnych..

*  Wyprébuj na skrawku materiatu wybrany
Scieg

e SprawdZ czy odpowiednia ilo$¢ nici
znajduje si¢ w bebenku .

e Zastosuj niskie naprezenia gornej nitki.
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PIKOWANIE

Pikowanie to technika szycia w ktérej przewaznie
mamy 3 warstwy ; 2 warstwy materiatu i jakag
warstwa wewnetrzna

Bloki pikowania

Wybierz $cieg (01). Zal6z stopke Quilter’s 1/4
Piecing Foot. Wyréwnaj krawedzie warstw
materialu z prawej strony.

Sciegi do pikowania wygladajace na
wykonane r‘ecznie

Zaléz stopke A. Wybierz recznie wygladajacy
$cieg (08). Zaléz gorna nitke przezroczysta, a

od spodu nitk¢ 40wt. rayon thread. Zwicksz
naprezenie nitki goérnej do 7, tak aby przeciagnac
nitke dolng. Powstang w ten sposéb sSciegi
wygladem przypominajace Sciegi wykonywane
recznie.

Przyszywanie Aplikacji

Wybierz scieg numer (09). Zaltéz jako gorng nitke
dekoracyjng a do bgbenka nitke bawelniana.
Uto6z wybrang aplikacje na materiale i pszyszyj ja
powoli po brzegu.
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Szycie z wylaczonymi zabkami

Do szycia ze swobodnym przesuwem matetiau
musimy uzywac stopki specjalnej.Nie ma jej
wyposazeniu maszyny ale mozna dokupic.

1.

Opusé zabki.

2. Odkreé uchwyt stopki.

3. Zaldz stopke specjalng (rysunek 3) Dokrec

delikatnie .

Szycie Free-Motion

1.

2
3.
4,
5

Wybierz $cieg prosty (01).

Zaloéz stopke specjalng (rysunck 3)
Wylacz zabki.

Zepnij warstwy materialu np.agrafka.

Zaczynajac od $rodka powoli pikuj recznie
przesuwajac material recznie.
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POZYTECZNE TECHNOLOGIE

Szycie w rogach

Zatrzymaj maszyne kiedy dojdziesz do rogu
materiatu. Nacisnij klawisz Igta Géra/Doét
.Maszyna zatrzyma si¢ z igla wbita w material.
Podnies stopke i obréc material. Szyj dalej.

Ciagte szycie wstecz

Idealne zabezpiecznie przed pruciem.
Stosowany do Sciegéw nr 01, 02 1 08)

Naci$nij klawisz “Szycie wstecz”. Maszyna
bedzie szyla do tylu az do momentu
wlaczenia klawiasza START/STOP lub
naci$niecia rozrusznika.

Klawisz FIX

Funkcja stuzy do wiazania i zabezpieczenia
$ciegu przed pruciem przy pozostalych
$ciegach 03-05 i 09-20.

Wolne ramie

Dzigki Sciaganemu przybornikowi “A” na
akcesoria otrzymujemy wolne ramie. Dzigki
temu mozemy szy¢ nogawki,rekawy i inne
waskie powierzchnie.
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KONSERWACJA

WYMIANA ZAROWKI
Uzywaj tylko Zaréwek o parametrach (12V,
5W).

A Odlacz maszyne od pradu

1. Wyciagnij zaslepke (A) 1 odkre¢ Srube(B)
po lewej stronie maszyny. Sciag czesé
obudowy (C) .

2. Pociagnij w dot delikatnie Zaréwke aby ja
wyciagnac.Zamien ja na zaréwke o takiej
samej mocy 5W.

Umwaga: Poczekaj az zardwka ostygnie bo moze byé
gorgea.

CZYSZCZENIE MASZYNY

Aby utrzymac¢ maszyne w dobrej kondycji
naleZy ja czesto czysci¢. Maszyna nie wymaga
oliwienia.Przetrzyj zewnetrzne powierzchnie

maszyny mickka szmatke, aby usunac kurz

i fragmenty materialow. Przetrzyj ekran
dotykowy Sciereczka z mikrofibry dolaczong
do maszyny.Nie wolno stosowac zadnych

$rodkéw chemicznych lub detergentow..
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CZYSZCZENIE OKOLIC BEBENKA

A Wylaez maszyne 3 pradu

1. Sciag stopke,ostone szpulki i wyjmij
szpulke.
2. Oczy$¢ zabki pedzlem.

Czyszczenie pod bebenkiem

A Wylacz maszyne 3 pradu

Jezeli w chwytaczu nagromadzit si¢ kurz i

zanieczyszczenia , beda one zaklécaly prace

maszyny. Nalezy regularnie sprawdzac i

czy$ci¢ mechanizm szyjacy.

1. Scia,g stopke,ostong szpulki i wyjmij
szpulke.

2. Odkrec i $ciag plytke Sciegows .
Wyjmij bebenek.

4. Wyczysci¢ naped chwytacza, zabki
transportera szczoteczka 1 sucha, mickka
Sciereczka.

5. Zalozy¢ bebenck na neped chwytacza tak,
aby trzpien (A) wszedl w blokade (B) jak

na rysunku.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

W czesci poswieconej rozwiazywaniu probleméw znajduja si¢ rozwiazania problemoéw, na

ktore mozna natrafi¢ podczas eksploatacji maszyny. Wiccej informacji mozna uzyskac¢ od
autoryzowanego sprzedawcy HUSQVARNA VIKING®), ktéry z pewnoscia bedzie w stanie
chetnie udzieli¢ pomocy. Maszyna powinna by¢ regularnie serwisowana przez lokalnego,

autoryzowanego sprzedawce. Jezeli po przejsciu wszystkich informacji o rozwigzywaniu

probleméw nadal masz problemy, zabierz maszyne do autoryzowanego serwisu. Zaleca si¢

wykonanie konserwacji w autoryzowanym serwisie raz na 6 miesigcy.

Problemy podczas szycia:

Nawint ponownie szpulke i zaloZz poprawnie gorna nitke.

Uzyj wymiennie pionowego lub poziomego trzpienia na nici.

Uzywaj dobrej jakosci nici.Zaleca si¢ stosowanie takiej samej nitki gornej i dolnej.Do
$ciegéw dekoracyjnych rekomenduje si¢ nitke do haftu z gory i cienika polyestrows z
dotu.

Marszczenie materiatu?

Sprawdz igle¢ moze by¢ zniszczona.
Jeszcze raz nawlecz nitki.

Zmien nici, podtoéz flizelineg.

Uzyj nici o dobej jakosci.

Zmien dltugosc¢ $ciegu na mniejsza
Uzyj stabilizatora.

SprawdZ naprezenie nici.

Zmien docisk stopki.

Przepuszcza Sciegi?

Sprawdz igle moze by¢ zniszczona..

Uzyj igly o rekomendowanej grubosci i rodzaju
Sprawdz czy igla jest zalozona poprawnie.
Jeszcze raz nawlecz nitki.

Uzyj zalecanej stopki.

Wylacz i wlacz maszyne -reset.

tamie igly?

Nie ciagnij za material podczas szycia.
Uzyj igly o rekomendowanej grubosci i rodzaju.

Sprawdz czy igla jest zalozona poprawnie.

Zte naprezenie!

Jeszcze raz nawlecz nitki - uzyj lepszych jakosciowo nici
Uzyj igly o rekomendowanej grubosci i rodzaju.

Uzyj rekomndowanego naprezenia nici.
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Zrywa gornga nitke

Sprawdz czy gdzies nie blokuje nitki

Uzywaj dobrych jakosciowo nici

Nawlecz jeszcze raz gorna i dolna nié,sprawadZ poprawnoscé
Zastosuj drugi trzpien ( poziomy lub pionowy).

Zmien plytke Sciegowq jezeli jest zniszczona.

Zastosuj odpowiedni krazek pod blokujacy nitke

Materiat si nie przesuwa?!

Zabki sa opuszczone, podnies zabki do pracy.
Zwicksz dlugos¢ Sciegu.

Sprawadz czy szpulka si¢ dobrze odwija.

Szpulka przecina nitke?

°

Zatdz nowa nié.
Zmien szpulke w maszynie
Zmien plytke Sciegowq jezeli jest zniszczona.

Wyczysé okolice chwytacza.

Szpulka obraca sig z trudnoscia?

Nawint ponownie szpulke i zatoz.

Brzydki scieg?

Wylacz i wlacz maszyne -reset.
Zmien igle, ponownie nawlecz gérng i dolng nitke.

Uzyj stbilizatora.

Maszyna szyje wolno!?

.

.

Ustaw na obudowie szybsza predkosé.
Zciag plytke Sciegowa i oczy$¢ okolice chwytacza i zabki.

Zabierz swojq maszyne do serwisu.

Maszyna nie szyje?

.

Ustaw nawijacz szpulki do prawidowej pozycji
Sprawdz wszystkie wtyczki.

Sprawdz czy jest napiecie w gniazdku.

Motor sie blokuje
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Oczys¢ okolice chwytacza.
Sciag plytke $ciegowa i oczy$é z nitek.

Jeszcze raz naklecz gérna i dolna nitke.

Regularnie konserwuj maszyne w autoryzowanym

serwisie HUSQVARNA VIKING®.



