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REGULY BEZPIECZNEGO KORZYSTANIA Z URZADZENIA

Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny do szycia nalezy zapoznac sie z niniejszg instrukcjg bezpieczenstwa.

Korzystajgc z urzadzenia elektrycznego nalezy przestrzega¢ podstawowych srodkéw ostroznosci, w tym nastepujgce:

UWAGA, aby zminimalizowacé ryzyko porazenia pradem elektrycznym:

1.
2.

Podtgczone do zrodta pragdu elektrycznego urzadzenie nigdy nie powinno pozostawac¢ bez nadzoru.
Po skonczonej pracy oraz przed rozpoczeciem czyszczenia urzgdzenia zawsze nalezy odtgczy¢ je od zrédta prgdu poprzez wyciggniecie

wtyczki z gniazda elektrycznego.

OSTRZEZENlE, aby zminimalizowaé ryzyko oparzen, pozaru, porazenia pradem

elektrycznym lub zranienia:

S

Przed rozpoczeciem pracy z urzgdzeniem dokfadnie zapoznaj sie z niniejszg instrukcjg.

Zachowaj instrukcje w bezpiecznym miejscu i oddaj ja do wgladu, jesli planujesz pozwoli¢ na prace przy maszynie innej osobie.

Uzywaj maszyny tylko w suchym pomieszczeniu. Nie korzystaj z niej, jesli zauwazysz, Zze jest mokra lub znajduje sie w wilgotnym otoczeniu.
Nigdy nie zostawiaj urzadzenia bez nadzoru w poblizu dzieci lub os6b dorostych niezdolnych do oceny ryzyka pracy z nim.

Sprzet moze by¢ uzywany przez dzieci w wieku od 8 lat oraz przez osoby o obnizonych mozliwosciach fizycznych lub umystowych, jak tez
przez osoby nie posiadajgce doswiadczenia i znajomosci sprzetu, jezeli zapewniony im zostanie odpowiedni nadzor lub instruktaz odnosnie
uzytkowania sprzetu w bezpieczny sposob tak, aby zwigzane z tym zagrozenia byly zrozumiate

Urzadzenie nie moze stuzy¢ dzieciom do zabawy. Konieczna jest szczegdlna ostroznos¢ i kontrola osoby dorostej podczas korzystania z
urzgdzenia w poblizu dzieci, badz przez dzieci.

Dzieci bez nadzoru nie powinny wykonywac¢ czyszczenia i konserwacji sprzetu.

Nalezy wytgczy¢ zasilanie maszyny przetgcznikiem (do pozycji “O”) przed wykonywaniem wszelkich czynno$ci przygotowania do pracy
takich jak: nawlekanie, wymiana igty, wymiana stopki dociskajgcej i podobnych.

Zawsze odfgczaj maszyne od zrédia zasilania, kiedy musisz zostawic¢ jg bez nadzoru, aby osoba postronna nie mogta skaleczy¢ sie przez
przypadkowe wigczenie maszyny.

10. Zawsze odtgczaj maszyne od zrodta zasilania przez wymiang o$wietlenia oraz przed wykonaniem czynnosci konserwacyjnych (jak oliwienie



1.
12.

13.
14.

15.

16.

17.
18.

19.

lub czyszczenie).

Aby wysung¢ wtyczke z gniazda elektrycznego nalezy zawsze ciggng¢ za wtyczke, nigdy za kabel.

Jezeli o$wietlenie LED jest uszkodzone lub zepsute, powinno zosta¢ wymienione przez producenta, jego przedstawiciela serwisowego lub
podobnie wykwalifikowang osobe.

Nigdy nie stawiaj zadnych przedmiotéw na regulatorze obrotéw maszyny.

Nie nalezy operowa¢ maszyng do szycia, jezeli jej otwory wentylacyjne sg zablokowane. Chron regulator obrotéw oraz otwory wentylacyjne
przed gromadzeniem sie kurzu, kawatkéw nitek i materiatu.

Do maszyny moze by¢ podtgczany tylko i wytgcznie prawidtowy, pasujgcy do modelu regulator obrotéw dotgczony do zestawu. Jesli regulator
obrotéw ulegnie uszkodzeniu, musi zosta¢ wymieniony przez producenta, jego przedstawiciela serwisowego lub podobnie wykwalifikowang
osobe.

Przewdd regulatora obrotéw nie moze by¢ wymieniony. Jezeli przewdd ten ulegnie uszkodzeniu, musi zostaé wymieniony razem z
regulatorem obrotow.

Natezenie dzwieku pracy maszyny w trakcie normalnej pracy jest mniejsze niz 75 dB.

Nie pozbywaj sie zuzytego sprzetu elektrycznego poprzez umieszczenie go w kontenerze ze zmieszanymi odpadami komunalnymi. Umies¢
odpad w specjalnie dedykowanym skupie. Skontaktuj sie z lokalnymi wtadzami, aby zasiegng¢ informacji na temat dostepnych miejsc
skupu. Jezeli zuzyty sprzet elektryczny znajdzie sie na wysypisku, niebezpieczne substancje mogg przenikng¢ do gleby i wod gtebinowych
powodujac skazenie zywnosci, szkode dla srodowiska naturalnego oraz pogorszenie twojego zdrowia i samopoczucia.

W przypadku kupna nowego sprzetu elektronicznego, sprzedawca jest wedtug prawa zobowigzany do odbioru i utylizacji twojego starego
sprzetu za darmo.

ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE

Maszyna do szycia jest przeznaczona wytgcznie do uzytku domowego.



GRATULACJE:

Jako wiasciciel nowej maszyny do szycia bedziesz cieszy¢ sie precyzjg wysokiej
jakosci szycia z wszelkich typéw tkanin, od delikatnych jedwabiéw do dzinsu.

Twoja maszyna do szycia oferuje wysokg tatwos¢ i prostote dziatania. Dla twojego
bezpieczenstwa, petnej satysfakcji z wszystkich zalet naszego produktu oraz
bezproblemowej pracy z maszyng, zalecamy zapoznanie si¢ z catoscig instrukcji
dotyczgcych wtasciwego i bezpiecznego korzystania z niej.

Mozemy zapewnic, ze czytajgc ten przewodnik odkryjesz mnogos¢ funkcji oraz zalet
swojej maszyny jeszcze przed jej uruchomieniem oraz krok po kroku poznasz swoj
sprzet.
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Poszczegdlne czgsci budowy maszyny

Regulator naprezenia nici
Chwytacz ruchomy
Obcinacz nici
Stopka dociskowa uniwersalna
Ptytka $ciegowa
Stolik do szycia ze schowkiem na akcesoria
Dzwignia szycia wstecznego
Ogranicznik nawijania
Regulator dtugosci $ciegu
. Pokretto wyboru $ciegow
Automatyczny nawlekacz
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Poszczegdlne czgsci budowy maszyny
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Poziomy trzpien na szpule nici gérnej
Nawijacz szpulki bebenka
Otwor na dodatkowy trzpien
Koto reczne

Wigcznik

Gniazdo wtykowe
Naprezacz nici nawijanej
Prowadnik nici gérnej

Panel przedni

Raczka

Podnosnik stopki

Regulator obrotow

Zasilacz




Podtaczanie maszyny do zrédta zasilania

Uwaga:

Kiedy maszyna nie jest uzywana, jej gtéwny przewod powinien
zosta¢ odtgczony od zrodta zasilania. W przypadku watpliwosci
dotyczgcych podtgczenia maszyny do zrédia pradu, skonsultuj
sie z wykwalifikowanym elektrykiem.

Podtgcz maszyne do zrédta zasilania tak, jak na ilustracji
(1). Maszyna wyposazona jest we wtyczke spolaryzowana,
przeznaczong jedynie do adekwatnych gniazd elektrycznych (2).

Oswietlenie
Przetacz witgcznik maszyny (A) do pozyciji
oswietlenie.
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aby wigczyc

Regulator obrotow
Nozny regulator obrotow (3) umozliwia kontrole predkosci szycia.

Pamietaj o uzywaniu gniazda
z uziemieniem



Dwustopniowy podnosnik stopki

Podnosnik stopki (A) umozliwia podnoszenie i opuszczanie stopki
dociskowej maszyny.

W przypadku zszywania kilku warstw lub szycia z grubszych
materiatéw stopka moze zosta¢ podniesiona do drugiego poziomu.

(B)




Akcesoria

Wymienione przedmioty znajdujg sie w schowku na akcesoria.

Wyposazenie standardowe (1)
. Stopka uniwersalna
. Stopka do wszywania zamkow
Stopka do obszywania dziurek na guziki
. Stopka do przyszywania guzikow
. Prujka ze szczoteczkg
Prowadnik do pikowania
. Zapasowe igty
. Ograniczniki na trzpien gornej szpuli
Szpulki (x3)
Wkretak
Oliwiarka
Ptytka zakrywajgca zgbki transportera
. Dodatkowy trzpien
. Podktadka pod szpule
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Nawijanie nici na szpulke bebenka

- Umies¢ szpule z pasujgcym ogranicznikiem na trzpieniu (1/2)

- Przeciaggnij ni¢ przez prowadnik (3)

- Owin ni¢ wokot naprezacza zgodnie z ruchem wskazéwek zegara
4)

- Nawlecz szpulke bebenka od wewnetrznej strony, jak na rysunku
i nabij na nawijacz (5)

- Przesun nawijacz szpulki w prawo (6)

- Wigcz maszyne

- Przytrzymaj koniec nici (7)

- Nacisnij na regulator obrotéw (8)

- Zwolnij nacisk na regulator po kilku obrotach i obetnij trzymany
koniec nici tak blisko szpulki, jak to mozliwe. Nacisnij znéw na
regulator. Kiedy szpulka bedzie petna, zacznie obracac sie wolniej
i zatrzyma sie. Zwolnij nacisk i przetnij ni¢ (9)

- Przesun nawijacz w lewo i zdejmij szpulke ruchem do gory (10)

Uwaga:

Dopoki nawijacz szpulki znajduje sie w pozycji do nawijania (prawo),
maszyna nie bedzie szyta, a koto reczne pozostanie zablokowane.
Pamietaj, aby przesung¢ nawijacz w lewo, aby rozpoczgc¢ prace.




Instalacja szpulki w bebenku

Uwaga:
Przetgcz wigcznik maszyny do pozycji "O" przed wktadaniem
i wyjmowaniem szpulki.

Przy wktadaniu lub wyjmowaniu szpulki igta musi by¢ ustawiona

W najwyzszym potozeniu.

- Otworz ostone chwytacza (1)

- Ztap bebenek za uchwyt (a) i wyciggnij go na zewnatrz. (2)

- Wyjmij starg szpulke z bebenka. (3)

- Wtoz nowa szpulke do bebenka w taki sposob, aby nitka odwijata

sie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. (4)

Wsun nitke w szczeline bebenka tak, aby wyszta przez jego oczko.

Wyciagnij kilka cm nici na zewnatrz bebenka. (5)

- Ztap bgbenek za uchwyt z tylu. Odchylony uchwyt przytrzyma
szpulke w pionie. (6)

- Umies¢ bebenek w komorze chwytacza. Upewnij sie, ze wystajgca
metalowa czes$¢ bebenka (b) pasuje do wyciecia w gdrnej czesci
chwytacza (c) jak na rysunku. (7)

- Zamkngc¢ ostone chwytacza

Uwaga:

Jesli bebenek nie zostanie prawidlowo zainstalowany
w chwytaczu, wypadnie z czétenka natychmiast po rozpoczeciu
szycia.




Naprezenie nici

Regulacja naprezenia nici gérnej (1)

Standardowe, najczesciej uzywane ustawienie naprezacza to ,4”. (2)
Aby zwiekszy¢ naprezenie, ustaw regulator na wyzszg wartos¢.
Aby zmniejszy¢ naprezenie, ustaw regulator na wartos¢ mniejsza.

A. Naprezenie odpowiednie

B. Naprezenie zbyt mate
C. Naprezenie zbyt duze

Regulacja naprezenia nici dolnej (2)

Uwaga:
Naprezenie nici dolnej (w bebenku) zostato ustawione fabrycznie
i zazwyczaj nie wymaga regulacji.

Aby sprawdzi¢ naprezenie dolnej nici, nalezy wyjg¢ bebenek
i trzymajac za ni¢ potrzgsnaé¢ nim lekko. W przypadku gdy naprezenie
jest prawidtowe, ni¢ powinna wysunagé¢ sie na diugos¢ 5-10 cm
i zawisngc. Jesli naprezenie jest zbyt mate, ni¢ odwinie sie catkiem,
a bebenek nie zawisnie. Jesli naprezenie jest zbyt duze, ni¢ wysunie
sie z trudem lub nie wysunie sie w ogdle.

Aby poprawi¢ naprezenie, delikatnie dokre¢ srube w bebenku za
pomocg wkretaka.

V
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Nawlekanie goérnej nici

Uwaga:

Dopoki nawijacz szpulki znajduje sie w pozycji do nawijania (prawo),
maszyna nie bedzie szyta, a koto reczne pozostanie zablokowane.
Pamietaj, aby przesung¢ nawijacz w lewo, aby rozpoczgc¢ prace.

- Zacznij od podniesienia igly kotem recznym do jej najwyzszej

pozycji (1) i kontynuuj krecenie kotem recznym do siebie

do momentu, az igta zacznie lekko opadac. Podnie$ stopke
dociskowa.

Podnies trzpien szpuli. Umie$¢ szpule nici na trzpieniu i natdz

ogranicznik odpowiedni do rozmiaru szpuli (2)

- Umies¢ ni¢ w prowadniku (3) i przeciggnij przez sprezyne
naprezajaca, jak na rysunku (4)

- Poprowadz ni¢ w dét prawym kanatem modutu naprezacza i wzwyz
kanatem lewym. (5) Podczas tego etapu najlepiej przytrzymac ni¢
pomiedzy szpulkg a prowadnikiem

- Pod koniec tego ruchu przeciggnij ni¢ od prawej do lewej przez
oczko ze szczeling w podnos$niku, a nastepnie poprowadz znowu
w dot (6)

- Nastepnie poprowadz ni¢ za hakiem znajdujgcym si¢ nad igtg i w

dot ku czubkowi igty

Wyciagnij okoto 15-20 cm nici i poprowadz przez ucho igty w strone

od siebie, ku tytowi maszyny. Przytnij ni¢ za pomocg nozyka w

obudowie (8).

Uwaga:

Jesli twoja maszyna jest fabrycznie wyposazona w nawlekacz
automatyczny, skorzystaj z instrukcji jego obstugi znajdujacej sie
w kolejnym punkcie.




Obstuga nawlekacza automatycznego

- Ustaw igte w jej najwyzszym mozliwym potozeniu.

- Wyciagnij nawlekacz poprzez nacisk na dzwignie (A)

- Nawlekacz automatycznie przekreci sie do odpowiedniej pozycji
(B)

- Umies¢ ni¢ na haku nawlekacza (C)

- Trzymaj ni¢ prostopadle do igty, na wysokosci oczka (D), aby
nawlekacz mogt jg zagarngc

- Zwolnij nacisk na dzwignig¢ nawlekacza (A)
- Pociagnij nawleczong ni¢, aby rozwing¢ petle (2)
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Wyciaganie dolnej nitki

Przytrzymaj gérng ni¢ lewa rekg. Prawa rekg obro¢ koto reczne (1)
do siebie do czasu, az igta opadnie i podniesie sie, zabierajgc ze
sobg dolng ni¢.

Delikatnie pociggnij za trzymang ni¢ do siebie, aby wysuna¢ nitke
dolng z otworu w plytce Sciegowej (2).

Ztap za obie nitki i przet6z pod stopka do tytu (3).




Jak wybraé scieg

Ustaw igte w jej najwyzszej pozyciji.

Obré¢ pokretto wyboru $ciegu (c) aby wybraé zadany $cieg. Jego
symbol pokaze sie w przezroczu (d).

Aby szy¢ wybranym $ciegiem z grupy podstawowej, wybierz go
za pomocg pokretta tak, aby jego symbol pokazat sie w okienku.
Dostosuj dlugos$¢ sciegu za pomocg regulatora dtugosci (c).

Aby wybra¢ $cieg elastyczny z pozostatych dwdch grup, ustaw
regulator dtugosci $ciegu w pozycji S1, wybierz zadany $cieg za
pomoca pokretta wyboru $ciegu.

a. Dzwignia przetgcznika szycia wstecz

b. Regulacja dtugosci $ciegu

c. Pokretto wyboru $ciegu

d. Przeziernik - wskaznik wybranego typu Sciegu
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Regulacja dtugosci i szerokosci sciegu

Regulacja szerokosci sciegu Pokretto dtugosci sciegu zig-zag
Maszyna Polonia ma regulowang szerokos$¢ jedynie dla Sciegu
zygzak. Regulacji dokonuje sie gatkg do wyboru programow
szycia na symbolu Sciegu - pomiedzy.

Regulacja dtugosci sciegu w przypadku sciegu prostego

Ustaw pokretto wyboru Sciegu na $cieg prosty. \\\| / //
Obracajgc regulatorem dtugosci $ciegu otrzymamy tym drobniejszy

Scieg, im mniejsza bedzie wskazywana przez niego wartosé.
Im wybrana warto$¢ bedzie wieksza, tym bardziej wydtuzony
bedzie Scieg (3). Czyli mniejsza warto$¢ dtugosci = Scieg bardziej
zageszczony.

Mozna przyjac, ze dtuzsze $ciegi przydajg sie do szycia z materiatow
grubszych oraz w przypadku szycia grubszg igtg i nicig, a drobniejsze
Sciegi do szycia z materiatéw delikatnych, przy uzyciu cienkich igiet 0
i nici.

Regulacja dtugosci s$ciegu w przypadku s$ciegu zygzak

i pozostatych

Ustaw pokretto wyboru sciegu na zygzak.

Gestos$¢ zygzaka wzrasta wraz z ustawieniem regulatora dtugosci |

$ciegu na mniejszy numer.

Posredni $Scieg zygzakowy otrzymujemy zwykle pomiedzy |

ustawieniem 2,5 a nizszym. (2). |
4

Pokretto dlugo$ci sciegu Pokretto dtugoéci sciegu
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Szycie Sciegiem prostym

Aby zaczg¢ szycie, ustaw pokretto wyboru $ciegu na $cieg prosty. (1)

Podnies stopke dociskowg i umies¢ pod nig tkanine tak, aby jej brzeg
uktadat sie réwnolegle do ktérejs z linii wyrytych na ptytce Sciegowe;j
(2) lub tak, aby igta rozpoczeta szycie w miejscu linii pomocniczej
narysowanej na materiale.

Opusc stopke dociskowa i nacisnij na nozny regulator obrotéw, aby
zacza¢ szycie. (3)

20



Szycie wsteczne

Aby zabezpieczyé poczatek i koniec materiatu przed pruciem,
nacisnij dzwignie szycia wstecznego maszyny (A) maksymalnie
w dét i przytrzymaj.

Zrob kilka przeszy¢. Zwolnij dzwignie szycia wstecznego, aby
ponownie zaczg¢ szy¢ do przodu.

Konczenie szycia i wysuniecie materiatu

Obré¢ koto reczne do siebie tak, aby ustawi¢ igte w najwyzszej
pozyciji.

Podnie$ stopke dociskowg maszyny i wyjmij spod niej materiat
ciggnac od siebie w kierunku tytu maszyny (2)

Obcinanie nici

Przeciggnij nici pod stopkg w kierunku tytu maszyny.

Poprowadz nici w lewo ku gorze i przeciggnij przez szczeling
z nozykiem (B).

Pociagnij w dot (3)

21




Sciegi elastyczne

Aby wybra¢ wzér $ciegu elastycznego nalezy przekreci¢ pokretto
wyboru $ciegu na zgdany $cieg, a regulator dtugosci $ciegu ustawi¢
w pozycji S1. Jest wiele rodzajéw $ciegéw elastycznych, ponizej
dwa przykfady:

Scieg prosty potréjny

Maszyna bedzie szyta dwa Sciegi w przdd oraz jeden w tyt, zaczynajgc
przéd-tyt-przod, czyli obszywanie tym Sciegiem jest wolniejsze ni¢
zwyktym $ciegiem prostym. ®

Ustaw pokretto wyboru $ciegu na symbol " iii

Uzywany jest do szycia w celu uzyskania efektu elastycznosci oraz
do tworzenia wytrzymatych szwow.

Zygzak potréjny

Ustaw pokretto wyboru $ciegu na symbol " ;

Scieg zygzak potréjny jest odpowiedni do szycia z materiatéw takich
jak dzins, sztruks czy popelina. Jest mocny i bardzo elastyczny.
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Szycie sciegiem krytym

M Scieg kryty do elastycznych tkanin.

A\, Scieg kryty do nieelastycznych tkanin.

Ustaw dtugo$é éciegu w zakresie pokazanym na rysunku. Sciegi
kryte sg zwykle wykonywane przy wyzszych ustawieniach dtugosci

Sciegu.

Ogolnie rzecz biorgc, do cienszych materiatow uzywane sg $ciegi
gestsze, a do grubszych-luzniejsze.

Uwaga:
Wykonaj kilka prébnych przeszy¢ na niepotrzebnym skrawku tej
samej tkaniny, aby upewnic sie, ze ustawienia sg prawidtowe.

Zawin brzeg tkaniny do pozgdanej szerokosci i zt6z.

Zegnij do tylu tak, jak pokazano na ilustracji (1) po lewej stronie
materiatu. Przy koncu podwiniecia powinien wystawa¢ kawatek
okoto 7 mm prawe;j strony.

Powoli zacznij szy¢ wzdtuz zagiecia, upewniajac sie, ze igta siega
skrawka podwinietego brzegu, aby ztapaé obie warstwy materiatu

).

Odwrdc¢ tkanine, kiedy skonczysz podwijanie i rozprasu;.
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4-stopniowe obszywanie dziurki na guzik

Zdemontuj stopke uniwersalng i zastgp jg stopkg do obszywania
dziurek na guziki. Zamontuj stopke tak aby podziatki na niej
znajdowaty sie po lewej stronie. Nitke gorng przeprowadz przez
otwor pod spod stopki.

Zmierz $rednice guzika i grubo$¢ guzika. Do jego dtugosci dodaj
0,3 cm grubosci szwu, aby uzyska¢ odpowiednie wymiary dziurki.
Oznacz planowany wymiar dziurki na tkaninie. (a)

Umies¢ materiat pod stopkga w taki sposob, by oznaczenie na
stopce przylegato do punktu poczatkowego oznaczenia dziurki
na tkaninie. Opus¢ stopke tak, aby narysowana linia oznaczenia
dziurki na guzik znajdowata sie w srodkowej czesci stopki. (b)
Ustaw regulator wyboru dtugosci szwu pomiedzy 0 a 0,5 aby
dopasowac gestos¢ sciegu.

Uwaga:

Gestos¢ sciegu powinna by¢ uzalezniona od rodzaju tkaniny.
Zawsze nalezy wczesniej przeprowadzic test obszywania dziurki
na niepotrzebnym skrawku tego samego materiatu.

Postepuj zgodnie z 4-krokowg procedurg, przechodzgc miedzy
krokami poprzez obrécenie pokretta wyboru $ciegu. Uwazaj, by
przed przejsciem do kolejnego kroku igta zawsze byta podniesiona.
Uwazaj, aby nie wykonac zbyt wielu sciegdw w krokach 2 i 4.

Uzyj prujki aby przecig¢ materiat wewnatrz obszycia, tngc kolejno
z obu stron ku srodkowi dziurki. Uwazaj, zeby nie przesia¢ szwow.

Wskazoéwki:
- Lekkie zmniejszenie naprezenia goérnej nici powoduje lepszy

rezultat obszywania

- Uzyj stabilizatora np. flizeliny, w przypadku pracy z delikatnymi lub

rozciggliwymi materiatami

- Do obszywania dziurek w dzianinach trykotowych lub rozciggliwych

tkaninach wskazane jest uzycie grubszej nici lub sznurka (5)
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Przyszywanie guzikow
Zamontuj ptytke zakrywajacg zgbki transportera. (1)

Zmien stopke dociskowg na stopke przeznaczong do przyszywania
guzikow.

Umies$¢ materiat pod stopkag

Wsun guzik pomiedzy stopke, a materiat umieszczajac go
w wybranym miejscu tak ,aby dziurki znalazty sie pomiedzy
niebieskimi koricami stopki i opus¢ stopke.

Uwaga:

Przed rozpoczeciem szycia zawsze wykonaj kilka sciegéw kotem
recznym, aby dopasowac odpowiednio szerokos¢ sciegu zygzak
do rozstawu dziurek w guziku!

Ustaw pokretto wyboru $ciegéw na $cieg zygzak [symbol] i przeszyj
kilka razy dla zabezpieczenia. Wybierz $cieg zygzak dostosuj jego
szerokosc¢ do odlegtosci dziurek guzika od siebie.

Obro¢ koto reczne w kierunku do siebie aby sprawdzi¢, czy igta
przechodzi doktadnie przez lewg i prawg dziurke guzika.

Ostroznie przyszyj guzik okoto 10 przeszyciami. Ponownie ustaw
pokretto wyboru $ciegu na $cieg prosty [symbol] z odpowiednim
ustawieniem pozycji igly i szyj przez moment, tworzgc kilka Sciegow
zabezpieczajgcych (2).

Jesli chcesz stworzy¢ guzik na tak zwanej ,stojce”, przed przyszyciem
guzika umies¢ na nim igte do szycia rgcznego lub szpilke (3) wbijajac
ja w stopke pomiedzy dziurkami guzika.

Aby przyszyc¢ guzik z czterema dziurkami najpierw wykonaj szycie na
dziurkach od frontu, a potem powtérz to samo na dwéch pozostatych.
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Wszywanie zamkéw

Stopka do wszywania zamkoéw stuzy do przyszywania do odziezy
widocznych zamkow btyskawicznych. Aby wszy¢ zamek:

1.

Zdemontuj stopke uniwersalng i zastap jg stopkg do wszywania
zamkow. Stopke zapnij po lewej lub prawej stronie, w zaleznosci
od ktorej strony chcesz zaczg¢ wszywac zamek.

Dostosuj ustawienia maszyny tak, jak pokazano na ilustracjach.
Wybierz $cieg prosty. Regulator dtugosci $ciegu ustaw
pomiedzy wartosciami 1 a 4, w zaleznosci od grubosci szytej
tkaniny.

Stopke do wszywania suwakoéw ustaw w pozycji prawej lub
lewej, w zaleznosci od strony stopki, z ktérej zamek bedzie
wszywany. (1)

Aby przeszy¢ suwak zamka wbij igte w materiat, podnie$ stopke
dociskowa i popchnij suwak za stopke. Opus¢ stopke i kontynuuj
szycie.

Za pomocg stopki do wszywania zamkéw mozna réwniez wszy¢
sznurek lub grubg gume w brzeg, aby utworzy¢ rodzaj $ciagacza. (2)
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Wolne ramie¢ i schowek na akcesoria

Zachowujgc poziome potozenie przedtuzki stotu, popchnij lub
pociggnij za schowek zgodnie ze strzatkami na rysunku. (1)

Whnetrza przedtuzki mozna uzy¢ jako schowka na akcesoria do
maszyny.

Aby utworzy¢ schowek, otwoérz pokrywe tak, jak pokazuje rysunek.
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Wymiana stopki dociskowej

Uwaga:
Przed przystgpieniem do wykonywania opisanych ponizej
czynnosci wylacz maszyne (ustawienie “O”)

Unie$ trzpien stopki (a) za pomoca dzwigni. (1) Zamontuj uchwyt
stopki (b) zgodnie z ilustracja.

Montowanie stopki
Podtéz stopke pod uchwyt (b) w taki sposob, by wyciecie uchwytu
(c) znalazio sie idealnie nad punktem mocowania (d) w stopce. (2)

Nacisnij dzwignie uchwytu. (e)
Opus¢ uchwyt stopki (b) pozwalajgc, by stopka (f) potgczyta sie
automatycznie z uchwytem.

Demontowanie stopki

Podnies stopke. (3)

Nacisnij dzwignie uchwytu stopki (e).
Stopka odtgczy sie automatycznie.

Montaz prowadnika do pikowania

Witéz prowadnik do pikowania (g) w otwor znajdujgcy sie w gornej
czesci uchwytu stopki.

Ustaw prowadnik na zgdang dtugos¢ (4).
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Dobér igly i nici do rodzaju materiatu

ROZMIAR IGLY MATERIALY NIC
9-11(65-75) Lekkie materiaty - cienka bawetna, woal, sierza, jedwab, muslin, quiana, tgczenia, | Cienka i delikatna ni¢ bawetniana, nylonowa
wigzania, trykoty, dzersej, krepa, tkany poliester, materiaty koszul. lub z poliestru.
12(80) Sredniej ciezkosci tkaniny bawetniane, satyna, twarda tkanina bawetniana ptétno | Wiekszo$é sprzedawanych nici to nici $redniej
zaglowe, dzianiny podwojnie tkane, lekkie materiaty wetniane. grubosci, odpowiednie dla tych grup tkanin
14(90) Sredniej ciezkosci tkaniny bawetniane- ptétno bawetniane, tkaniny wetniane, ciezsze ! .rozmllarow Il'glet{. Najlr:epsgg rezultaty ddalie
materiaty tkane, tkaniny frotte, cienki dzins. uzywe?nu’a poliesirowych hict ‘W  przypadiu
—— - - - - - - — materiatéw syntetycznych oraz bawetnianych
16(100) C_|ezk|e tkaniny typu ptc_>.tno, tkampy wefmlane., tkan.lny r’1am|o_tov_ve_ |.p|kowane do | przypadku tkanin z naturalnych przedz.
uzytku zewnetrznego, dzins, materiat tapicerski (lekki do $redniociezkiego). Nalezy zawsze uzywaé tej samej nici jako nici
gornej, jak i dolnej.
18(110) Ciezkie wetniane materiaty, tkaniny ptaszczowe, materiat tapicerski, niektére skéry | Mocne, grube nici, nici do dywanoéw. Nalezy
i tkaniny winylowe. stosowac duzy docisk stopki- wysokie wartosci
tego ustawienia.

WAZNE: Dobieraj rozmiar igly do grubosci nici oraz rodzaju materiatu

Dobér igly do rodzaju materiatu

ROZMIAR IGLY WYJASNIENIE RODZAJ TKANINY
HAXx1 Standardowe, ostre igly, w rozmiarach od cienkiej do | Materiaty z naturalnej przedzy- wetna, bawetna, jedwab, itp. quiana.
15x1 duzej: od 9 (65) do 18 (110) Niezalecane w przypadku materiatéw podwajnie tkanych.
15x1/705H(SUK) | Igty potkulowe zaostrzone: od 9 (65) do 18 (110) Tkaniny naturalne, syntetyczne, mieszane z poliestrem. Dzianiny-
poliestry, tgczenia, trykot, podwajnie lub pojedynczo tkane. Mozna ich
uzywac zamiast igiet 15x 1 do szycia wszystkich tkanin.
15x1/705H(SUK) | Igty petne kulkowe zaostrzone: od 9 (65) do 18 (110) Dzianiny swetrowe, lycra, elastyczne materiaty na stroje kapielowe.
130 PCL Igty do skory: od 12 (80) do 18 (110) Skéra, winyl, materiat tapicerski (pozostawiajg mniejsze otwory niz
standardowe igty).

Uwaga: 1. Do szycia uzytkowego i prac dekoracyjnych mozna dokupi¢ igty podwdjne.
2. Rozmiary igiet w Europie sg oznaczone numerami 65, 70, 80 itp. Rozmiary w USA oraz Japonii sg natomiast oznaczone numerami 9, 11, 12

itp.

3. Nalezy czesto wymieniac igte (w przyblizeniu po kazdym uszyciu sztuki odziezy) i/lub po pierwszym zerwaniu nici lub opuszczeniu $ciegu.
4. Uzywaj podktadki do cienkich lub rozciagliwych materiatow.
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Ptytka zakrywajaca zabki transportera

Do niektérych prac, na przyktad swobodnego cerowania, nalezy
zakry¢ zgbki transportera materiatu specjalng ptytka.

Potoz ptytke instalujgc jej wypustki w plytce Sciegowej tak, jak
pokazano na rysunku.

Aby szy¢ normalnie, zdejmij ptytke z zgbkdéw transportera materiatu.
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Wymiana igty

Uwaga:
Wytgcz maszyne do pozycji ,O” wytgcznika, przed wymiang igty.

Wymienia] igte regularnie, zwtaszcza kiedy zauwazysz pierwsze
oznaki zuzycia lub igta zacznie powodowac problemy.

Zmien igte postepujgc zgodnie z instrukcjami na rysunkach:

A. Zwolnij zacisk mocowania igty (1)

B. Wt6z igte ptaska strong od siebie, (w kierunku tytu maszyny)
C. Wepchnij igte do otworu najgtebiej, jak to mozliwe

D. Przykre¢ zacisk mocowania igty

Igta zawsze powinna by¢ w nienagannym stanie.

Najczesciej wystepujgce problemy z igta:
A. Igta wykrzywiona

B. Uszkodzony czubek

C. Igta stepiona
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Konserwacja maszyny

Uwaga:
Odigcz maszyne od zrédta pradu poprzez wyjecie wtyczki
z gniazda elektrycznego przed czyszczeniem maszyny.

Zdejmowanie plytki sciegowe:

Obro¢ koto reczne maszyny tak, aby igta znalazta sie w swoim
najwyzszym potozeniu. Otwoérz przednig pokrywe i odkreé¢ Sruby
mocujgce za pomocg dotgczonego do maszyny wkretaka. (1)

Czyszczenie transportera:
Wyjmij bebenek maszyny i wyczy$¢ caty ten obszar za pomocg
dotgczonej do wyposazenia szczoteczki. (2)

Czyszczenie i oliwienie chwytacza:

Wyjmij bebenek. Otworz tapki dociskowe naktadki na noze chwytacza
(a) kierujac je na zewnatrz. Wyjmij naktadke na noze chwytacza (b)
i chwytacz (c), a nastepnie wyczy$¢ za pomocg miekkiej Sciereczki.
Naoliw 2-3 kroplami we wskazanych punktach (d) oliwiarkg do
maszyny do szycia. Obré¢ koto zamachowe do momentu ustawienia
nozy (e) w pozycji po lewej. Wtéz ponownie chwytacz (c). Wi6z
ponownie naktadke na noze chwytacza i zatrzasnij z powrotem fapki
dociskowe. Wtdz bebenek, szpulke, a nastepnie natéz z powrotem
ptytke Sciegowa.

Wazne:

Kfaczki i kawatki nitek mogg gromadzi¢ sie we wnetrzu chwytacza,
dlatego nalezy regularnie go czyscic. Maszyna powinna by¢
serwisowana w regularnych odstepach czasu w jednym z naszych
punktéw serwisowych.
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Poradnik rozwigzywania probleméw

Problem
Zrywa sie gorna nic¢

Zrywa sie dolna ni¢

Maszyna opuszcza $ciegi

Igta sig tamie

Pojawiaja sie luzne $ciegi

Szwy powodujg zbieranie
lub marszczenie materiatu

Sciegi sg nieréwne,
nierbwnomierne
transportowanie materiatu

Maszyna bardzo gto$no
pracuje

Zacinanie si¢ maszyny

Prawdopodobna przyczyna

POWON= DON= DON=

WN = WN =

1.
. W chwytaczu lub na igielnicy nagromadzity sig ktaczki lub

3.
4.

1. Ni¢ nie jest prawidlowo nawleczona.
2. Naprezenie nici jest zbyt duze.

3. Wybrano zbyt grubg ni¢ do danej igty.
4. Igta jest nieprawidlowo zamontowana.
5.
6
1
2
3

Ni¢ zaplatata sie wokot trzpienia na szpulke.

. Igta jest uszkodzona.

. Bebenek maszyny jest nieprawidtowo wiozony.
. Szpulka jest nieprawidlowo zamontowana w bgbenku.
. Naprezenie dolnej nici jest zbyt duze.

. Igta jest nieprawidtowo zamontowana.

. Igta jest uszkodzona.

. Wybrano igte w nieprawidtowym rozmiarze.
. Stopka jest zamontowana nieprawidfowo.

. Igta jest uszkodzona.

. Igta jest nieprawidtowo zamontowana.

. Wybrano igte w nieprawidtowym rozmiarze.

. Uzyto niewtasciwej stopki.

. Ni¢ nie jest prawidtowo nawleczona.

. Dolna ni¢ jest nieprawidlowo zamontowana w begbenku.
. Nieprawidtowo dobrana nic¢ lub igta do tkaniny.

. Naprezenie nici jest nieprawidtowe.

. Wybrano zbyt grubg igte do danej tkaniny.

. Dtugosé¢ $ciegu zostata dobrana nieprawidtowo.
. Naprezenie nici jest zbyt duze.

. Uzyto nici niskiej jakosci.

. Ni¢ jest nieprawidtowo nawleczona w bebenku.
. Pociagnieto szytg tkanine.

Maszyna wymaga naoliwienia.

oliwa.
Uzyto oleju niskiej jakosci.
Igta jest uszkodzona.

Ni¢ zablokowata sie w chwytaczu.

Rozwiazanie

= OO WN =

N RON=S DON= ON

WN = WN = hW

B ON -

. Ponownie nawlecz maszyne, uwazajgc by postgepowac zgodnie z instrukcja.
. Zmniejsz naprezenie nici (ustaw mniejszg wartos¢).

. Zamontuj grubszg igte.

. Ponownie zamontuj igte w maszynie (ptaskg strong od siebie).

. Wyjmij szpulkg i nawin ni¢.

. Wymien igte.

. Wyjmij i wiéz ponownie bebenek, pociagnij za ni¢. Powinna wysuwac sie

z tatwoscia.

. Sprawdz zaréwno bebenek jak i szpulke.

. Zmniejsz naprezenie dolnej nici zgodnie z opisem w instrukciji.

. Ponownie zamontuj igte w maszynie (ptaska strong od siebie).

. Wymien igte na nowa.

. Dobierz odpowiednig igte w oparciu o rodzaj materiatu i typ uzywanej nici.
. Sprawdz mocowanie i prawidtowo zamontuj stopke.

. Wymien igte na nowa.

. Ponownie zamontuj igte w maszynie (ptaskg strong od siebie).

. Dobierz odpowiednig igte w oparciu o rodzaj materiatu i typ uzywanej nici.
. Wybierz odpowiednig stopke i zamontuj w maszynie.

. Ponownie nawlecz maszyne, uwazajac by postgpowac zgodnie z instrukcja.
. Ponownie nawlecz ni¢ na bebenek, uwazajgc by postepowaé zgodnie

z instrukcja.

. Dobierz odpowiednig igte w oparciu o rodzaj materiatu i typ uzywanej nici.

. Popraw naprezenie nici za pomocg regulatora naprezenia.

. Wybierz drobniejszg igte.

. Popraw ustawienie dtugosci $ciegu.

. Obniz naprezenie nici za pomoca regulatora naprezenia.

. Wybierz ni¢ lepszej jakosci.

. Wyjmij bebenek i ponownie nawlecz nic.

. Podczas szycia nie ciggnij tkaniny. Pozwdl, aby przesuwaly jg zabki

transportujgce maszyny.

. Naoliw maszyne zgodnie z instrukcja.

. Wyczy$¢ chwytacz i transporter zgodnie z opisem w instrukcji.
. Uzywaj wytacznie dobrej jakosci oliwy.

. Wymien igte na nowa.

Wyjmij gérng ni¢ oraz bebenek. Przekre¢ koto reczne do tytu i do przodu.
Wyjmij resztki nici. Naoliw zgodnie z opisem w instrukcji.



Powyzsze oznaczenie oznacza, ze produkt ten nie powinien by¢ wyrzucany razem z innymi odpadami domowymi w catej
UE. Aby zapobiec potencjalnym szkodom dla srodowiska lub zdrowia ludzkiego w wyniku niekontrolowanego usuwania
odpadow, nalezy je poddac¢ recyklingowi w celu promowania zrownowazonego ponownego wykorzystania zasobdw.
Aby zwrdci¢ zuzyte urzadzenie, nalezy skorzysta¢ ze specjalnych systeméw zwrotu i odbioru zuzytej elektroniki lub
I skontaktowac sie ze sprzedawca, u ktérego zakupiono produkt. Moze on zabrac ten produkt do bezpiecznego recyklingu.

INFORMACJA O POSTEPOWANIU ZE ZUZYTYM SPRZETEM ELEKTRYCZNYM | ELEKTRONICZNYM

W zwigzku z obowigzkiem informacyjnym wynikajgcym z wprowadzenia ustawy o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym informujemy,
ze:

1. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nie moze byé umieszczany z innymi odpadami. Sprzet taki powinien by¢ zbierany selektywnie o czym
przypomina zatgczone oznakowanie (przekreslony, kotowy kontener na odpady).

2. Nieprzestrzeganie tej zasady moze, przy nieprawidtowej utylizacji zuzytego sprzetu, stanowi¢ zagrozenie dla srodowiska i zdrowia ludzi,
wynikajace z obecnosci w sprzecie sktadnikdw niebezpiecznych (takich jak np. okablowanie elektryczne, tworzywa sztuczne, baterie, wytgczniki,
ptytki obwodoéw drukowanych, itp.). Aby unikngé takiego zagrozenia, sktadniki takie powinny zosta¢ zebrane i w odpowiedni sposéb przetworzone
przez wyspecjalizowane firmy.

3. Dane o masie sprzetu zawiera informacja o pozostatych podstawowych parametrach urzadzenia (w zatgczeniu). Gospodarstwo domowe
spetnia wazna role w przyczynianiu sie do ponownego uzycia i odzysku, w tym recyklingu, zuzytego sprzetu. Odbywa sie to w szczegolnosci
poprzez uczestnictwo w systemie zbierania zuzytych urzgdzen.

Informujemy, ze zuzyty sprzet mozecie Panstwo oddac bezptatnie w sklepie, w ktérym zostat on zakupiony. Samodzielne demontowanie zuzytego
sprzetu jest niedopuszczalne. Ze sklepu zuzyty sprzet trafi nastepnie do wyspecjalizowanej firmy zajmujacej sie przetwarzaniem, odzyskiem (w
tym recyklingiem) i unieszkodliwieniem sktadnikéw niebezpiecznych.

Importer deklaruje, ze wyréb zostal wyprodukowany zgodnie z Dyrektywa Niskonapieciowg LVD 2014/35/EU, Dyrektywa o
Kompatybilnosci Elektromagnetycznej EMC 2014/30/EU, Dyrektywa ws. ograniczenia stosowania niektérych niebezpiecznych
substanciji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym ROHS2 2011/65/EU.

Importer: Wyprodukowano:

Aspa ELECTRO Sp. z o.0. Zeng Hsing Industrial Co., Tid

ul. Macieja Miechowity 1 28 Vsip li-A, Street 28, Vietnam-Singapore li-A

51-162 Wroctaw, Polska Industrial Park, Vinh Tan Commune, Tan Uyen Town, Binh Duong

Design: Note Interactive Sp. z 0.0. Province, Vietham



Drogi Kliencie,
dziekujemy za zakup maszyny marki Lucznik i gwarantujemy doskonatego wyboru! (] ‘
Zachowaj tg karte gwarancyjna i zapoznaj si¢ z przedstawionymi dalej warunkami

¢

gwaranciji.

W razie pytan dotyczacych konserwacji i obstugi sprzetu, jak réwniez w razie

wystapienia jakiejkolwiek usterki objetej niniejsza gwarancjg, skontaktuj sie

z centralnym serwisem marki tucznik lub ktérym$ z autoryzowanych punktéw KARTA GWARAN CYJ NA
serwisowych.

+48 48 384 00 13 — Serwis centralny marki Lucznik $wiadczy obstuge w zakresie
napraw gwarancyjnych maszyn do szycia i overlockéw marki tucznik. Ustugi

gwarancyjne realizowane sg w trybie door-to-door. Celem skorzystania z ustugi
Serwisu, prosimy o kontakt telefoniczny. Nazwa, typ

Serwis Centralny dostgpny jest telefonicznie od poniedziatku do pigtku w godzinach
07:00 — 15:00 oraz mailowo pod adresem serwis-lucznik@aspa.pl Nr fabryczny

Zapraszamy tez na strone www.lucznik.info, gdzie w zakladce “SERWIS”
znajdziecie Panstwo liste wszystkich autoryzowanych przez marke tucznik
punktéw serwisowych $wiadczacych ustugi gwarancyjne i pogwarancyjne.

Zalecamy zachowanie i przechowywanie oryginalnego opakowania w celu

Data sprzedazy
zabezpieczenia produktu podczas transportu w razie zaistnienia potrzeby

wykonania ustugi serwisowej. Przed nadaniem przesytki prosimy o kontakt
z Serwisem.

Importerem, dystrybutorem i gwarantem towaru jest firma ASPA Electro Sp. z o.0.
z siedzibg we Wroctawiu, przy ul. Miechowity 1.

Ustugi serwisowe w ramach gwarancji $wiadczy po stronie gwaranta Serwis
Centralny marki tucznik, dostgpny pod adresem:

Serwis Centralny marki tucznik

ASPA Electro Sp. z o.o0.
ul. Lubelska 89-95 pieczatka sklepu - podpis
26-600 Radom

tel. +48 48 384 00 13

e-mail: serwis-lucznik@aspa.pl



Szanowni Panstwo,

Dziekujemy za dokonanie zakupu produktu z bogatej oferty maszyn do szycia tucznik.
Mamy nadziejg, ze uzytkowanie urzadzenia naszej marki przyniesie Panstwu wiele
zadowolenia. Firma ASPA Electro Sp. z 0.0. z siedzibg we Wroctawiu przy ul. Macieja
Miechowity 1 we Wroctawiu udziela gwarancji na produkt okreslony w niniejszej karcie
gwarancyjnej na ponizszych warunkach i zasadach:

1. Niniejsza karta gwarancyjna uprawnia do serwisu gwarancyjnego w autoryzowanych
serwisach maszyn tucznik na terenie Rzeczypospolitej Polskiej. Warunkiem
skorzystania z uprawnien gwarancji jest przedstawienie autoryzowanym serwisie
prawidtowo wypetnionej karty gwarancyjnej i dowodu zakupu. Prawidtowo wypetniona
karta gwarancyjna powinna zawiera¢ nastepujgce informacje wpisane w odpowiednie
pola: nazwe, typ produktu, numer fabryczny, date zakupu, pieczatke sklepu i podpis
sprzedajgcego. Karta gwarancyjna wypetniona w sposob nieprawidtowy lub niepetny
jest niewazna.

2. Ujawniona w okresie gwarancji ewentualna niesprawnos¢ produktu lub jego wada
powstata z przyczyn tkwigcych w zakupionym produkcie bedzie usunigta bezptatnie.
W przypadku, gdy naprawa produktu okaze si¢ niemozliwa z jakiegokolwiek powodu,
firma ASPA Electro Sp. z 0.0. wymieni w ramach gwarancji reklamowany produkt
na taki sam lub inny o podobnych wtasciwosciach uzytkowych. Postanowienia tego
punktu nie dotycza sytuacji wymienionych w punktach 8, 9 i 10 ponizej.

3. Gwarancja rozpoczyna sie od daty zakupu wpisanej do karty gwarancyjnej przez
sprzedajgcego oraz potwierdzonej stemplem i podpisem sprzedajgcego.

4. Firma ASPA Electro Sp. z 0.0. udziela 24-miesigcznej gwarancji na maszyny do szycia
i overlocki marki tucznik.

5. Gwarancja dotyczy wytacznie produktow dystrybuowanych przez firme ASPA Electro
Sp. z 0.0. oraz zakupionych na terenie Polski w sklepach zaopatrywanych przez
autoryzowanych dystrybutoréw ASPA Electro Sp. z 0.0.

Gwarancja niniejsza obowigzuje wytacznie na terenie Rzeczypospolitej Polskiej.
6. Serwis gwarancyjny bedzie wykonywany przez autoryzowane centra serwisowe
maszyn do szycia tucznik.

7. Naprawa gwarancyjna zostanie wykonana w mozliwie najkrotszym terminie. ASPA
Electro Sp. z 0.0. moze uchyli¢ sie od terminowego wykonania serwisu gwarancyjnego,
jesli zaistniejg zaktdcenia w dziatalnosci firmy spowodowane nieprzewidywalnymi
okolicznosciami, np. niepokojami spotecznymi, klgeskami zywiotowymi, ograniczeniami
importowymi itp. Firma ASPA Electro Sp. z 0.0. nie odpowiada za szkody i straty
powstate w wyniku niemoznosci korzystania ze sprzetu bedgcego w naprawie.

8. Gwarancja nie obejmuje obnizenia jakosci produktu spowodowanego normalnym

procesem zuzycia oraz naturalnego zuzycia elementéw produktu takich jak: noze
tngce, zabki transportera, plytki sciegowe, chwytacze, stopki, paski napedowe,
zarowki, szczotki silnika.

9. Zakresem gwarancji nie sg objete czynnosci wymienione w instrukcji obstugi oraz

nalezagce do normalnej obstugi eksploatacyjnej, np. sprawdzenia dziatania lub
parametréw technicznych urzadzenia, czyszczenie i konserwacja mechanizmu,
wymiana o$wietlenia itd.

10. Gwarancja udzielona przez ASPA Electro Sp. z 0.0. nie obowigzuje w nastgpujacych

przypadkach:

- produkt i dane w karcie gwarancyjnej bedg niezgodne ze sobg lub niemozliwe bedzie
odczytanie znajdujgcych sie na nich danych

- uszkodzenie powstato na skutek uzytkowania produktu niezgodnie z jego
przeznaczeniem (np. w zastosowaniach przemystowych lub do celéw zwigzanych
z prowadzeniem dziatalno$ci gospodarcze;j).

- produkt byt uzytkowany niezgodnie z przeznaczeniem i/lub instrukcjg obstugi.

- numer seryjny produktu bedzie zniszczony lub uszkodzony

- stwierdzone zostang modyfikacje lub zmiany konstrukcyjne produktu wykonane poza
autoryzowanymi serwisami maszyn do szycia tucznik

- uszkodzenie powstato z przyczyn natury zewnetrznej (zjawiska atmosferyczne,
konserwacja niezgodna z instrukcjg obstugi, zanieczyszczenia, promieniowania,
uzywanie niewtasciwych materiatéw eksploatacyjnych, niewtasciwe zasilania,
przepiecia w sieci energetycznej, itp.).

- wystgpito uszkodzenie mechaniczne produktu.

11. Serwis gwarancyjny polegajgcy na aktualizacji oprogramowania, regulacji, wymianie
zaréwek i innych elementdéw eksploatacyjnych nie jest traktowany jako bezptatna
naprawa.

12. Gwarancja na sprzedany towar konsumpcyjny nie wytgcza, nie ogranicza ani nie
zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajgcych z niezgodnosci towaru z umowa.

13. Podstawa do rozstrzygania ewentualnych rozbieznosci jest prawo obowigzujace na
terenie Rzeczypospolitej Polskiej.

14. Uzytkownik przekazujgc produkt z niniejszg kartg gwarancyjng do Serwisu
Centralnego lub autoryzowanego punktu serwisowego maszyn do szycia tucznik
w celu dokonania naprawy gwarancyjnej akceptuje wszystkie powyzsze warunki
udzielonej gwarancji.











